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แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม
ประจ าปี 2565



แผนการด าเนินงานส่วนคุณภาพ ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และส่ิงแวดล้อม ประจ าปี 2565 (ด้านความปลอดภัย)
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1 บนัทกึขอ้มลู manpower ของพนกังาน BPC m m m m m m m m m m m m

2 ก ากบัดแูลการตรวจสอบสภาพพืน้ทีก่ารท างานทีเ่ก่ียวขอ้งกบั

สารเคมีอนัตราย เชน่ สภาพพืน้ทีจ่ดัเก็บ วธีิการใชง้าน และ

ปา้ยแสดงสญัลกัษณค์วามอนัราย หรอืปา้ยความปลอดภยั 

เป็นตน้

m m m m m m m m m m m m

3 ก ากบัดแูลการตรวจสอบสภาพความพรอ้มใชง้านของอปุกรณ์

ปอ้งกนั และระงบัอคัคีภยั ในพืน้ทีโ่รงงาน
m m m m m m m m m m m m

4 ตรวจสอบถงัดบัเพลิงประจ าอาคารส านกังาน BPC m m m m m m m m m m m m

5 ส ารวจอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล

(PPE)เหมาะสมตอ่การใชง้าน
m

6 แจง้ขอ้เท็จจรงิของผูผ้ลิต ผูน้  าเขา้ ผูส้ง่ออกหรอืผูมี้ไวใ้น

ครอบครองซึง่วตัถอุนัตรายในความรบัผิดชอบของกรมโรงงาน

อตุสาหกรรม (แบบ วอ/อก.7, อก.7.1, อก.7.2) แจง้ผ่านระบบ

ออนไลน ์(ทกุ 6 เดือน)

m m

7 สง่แบบรายงานผลการด าเนินงานของเจา้หนา้ทีค่วามปลอดภยั

ในการท างานระดบัวชิาชีพ  จปว.(ทกุ 3 เดือน)
m m m m สง่ทกุ 6 เดือนตามประกาศกรมฯใหม่

8 ตอ่อายใุบอนญุาตมียทุธภณัฑ ์( CO ) กรมการอตุสาหกรรม

ทหาร
m

9 บนัทกึแบบบญัชีรบัจา่ยยทุธภณัฑ(์ย.ภ.8)ในระบบออนไลน ์

ของกรมการอตุสาหกรรมทหาร (CO)ใบอนญุาตมี เลขที ่

640504870
m m m m m m m m m m m m

10 แตง่ตัง้คณะกรรมการความปลอดภยัในการท างาน(คปอ.) มี

วาระ 1 ปี(หมดอาย ุ28.6.65)
m

11 จดักิจกรรมสปัดาหค์วามปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สิง่แวดลอ้ม
m

12 บนัทกึสรุปขอ้มลูรายงานความยั่งยืน(GRI) ประจ าปี 2564 

(ม.ค.-ธ.ค.64) งาน  Safety
m

หมายเหตุ :         :  Plan           : Actual  

พ.ย. ธ.ค.

หมายเหตุ

พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค.เม.ย.
ที่ กิจกรรม

ม.ค. ก.พ. มี.ค.

m

หนา้ที ่1 จาก 1
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หนังสือแต่งตั้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ
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หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการท างาน
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แผนและการฝึกซ้อมการปฏิบัติการฉุกเฉินในการระงับอัคคีภัยและ
สารเคมีรั่วไหล



แก้ไขครัง้ที ่ 00 หน้า …...../….....

ผูจ้ัดท า ผูรั้บรอง ผูอ้นุมัติ

(นายธวัชชัย เมืองพรวน) (นายชาญณรงค ์ภู่สุภานุสรณ)์ (นายอรรณพ อสุนี ณ อยุธยา)

ช่างระดบั 6 หวัหน้าหมวดเดนิเคร่ือง
หวัหน้าโครงการเดนิเคร่ืองและบ ารุงรักษา

ประจ าโรงไฟฟ้าบริษัทเบกิไพรโคเจนเนอเรช่ัน
จ ากัด

1 13:30-15:30 น. วันฝึกซอ้ม วันที ่29 พฤศจิกายน 2565

1.1 08:30 น. - สง่ ขอ้ความใน line กลุม่ โรงไฟฟา้เบิกไพร, BPC & EGAT มดค-บบ. Line กลุม่

  “วันนี ้เวลา 13:30 น. จะท าการซอ้มแผนระงับเหตุฉุกเฉิน  ความรุนแรงระดบัที ่2

 สมมุตเิหตุเพลิงไหม้ภายในอาคาร Gas Engine"

1.2 09:00 น. - ประกาศทาง Intercom ขอ้ความ shift lead Intercom 

“วันนี ้เวลา 13:30 น. จะท าการซอ้มแผนระงับเหตุฉุกเฉิน  ความรุนแรงระดบัที ่2

 สมมุตเิหตุเพลิงไหม้ภายในอาคาร Gas Engine"

2 13:30 น. สมมุตสิถานการณ์

- ระหว่าง Gas Engine เดินเครื่อง On Peak Time ปกติ ผูช้ว่ยชา่งไดพ้บกลุม่ควนั ออกมาจากหอ้ง คณุพรชยั วิทยชุอ่ง 11

Switchgear 22kV ท าการวิทยแุจง้ CCR

3 13:31 น. การเข้าระงับเหตุเบือ้งตน้ และขัน้ตอนการแจ้งเหตุแผนฉุกเฉิน ระดบัที ่1

3.1 - ผูช้ว่ยชา่ง พบเพลงิไหมแ้ละท าการแจง้เหตตุอ่ CCR คณุพรชยั วิทยชุอ่ง 11

3.2 - Shift Lead แจง้ใหน้ า CO2 Portable ระงบัเหตเุบือ้งตน้ คณุธวชัชยั, คณุพรชยั วิทยชุอ่ง 11

3.3 - Shift Lead แจง้ มดค-บบ. เกิดเหตเุพลงิไหม ้ไมส่ามารถระงบัเหตไุด้ คณุธวชัชยั, คณุพรชยั วาจา

3.4 13:40 น. - มดค-บบ. แจง้ประกาศออก Intercom "ขณะนีเ้กิดเหตเุพลงิไหมท้ีอ่าคาร Gas Engine ขอแจง้ มดค-บบ. Intercom 

ประกาศสถานการณฉ์กุเฉินระดบั 1”  โดย มดค-บบ. ท าหนา้ทีผู่ค้วบคมุเหตฉุกุเฉิน (IC) 

และสั่งการใหก้ดปุ่ ม Emergency Trip GE ทัง้ 3 Unit มดค-บบ., คณุธวชัชยั วาจา

3.5 - IC แจง้ รปภ. ด าเนินการปิดทางเขา้ออกโรงไฟฟา้ และขอสนบัสนนุเป็นทมีดบัพิง 1 นาย IC วิทยแุดง

3.6 - IC แจง้ทมีผจญเพลงิเตรียมความพรอ้มเขา้ระงบัเหตเุบือ้งตน้ในทนัที IC วิทยชุอ่ง 11

3.7 13:50 น. - IC พรอ้มทมีผจญเพลงิเขา้ระงบัเหตดุว้ย CO2  4 ถงั แตไ่มส่ามารถระงบัเหตไุด้
IC, คณุจิตติพฒัน,์ คณุพรชยั, 

คณุนวพร, รปภ. จากป้อม 2 ฉีด CO2 + Dry Chemical รวม 4 ถงั ทีล่านหนิ

3.8 - IC แจง้ Shift Lead ประกาศ Intercom เพ่ือยกระดบัเหตฉุกุเฉินเป็นระดบัที ่2 IC., คณุธวชัชยั วิทยชุอ่ง 11

3.9 - Shift Lead กดกริ่งอพยพ + โทรศพัทก์ดเบอร ์0 เพ่ือแจง้ตกึ admin คณุธวชัชยั

คณุชยัณัฎฐ์, คณุวิภาษณีย,์ คณุ

เอมิกา

ทมีพยาบาล และสิง่แวดลอ้ม BPC อพยพไปทีจ่ดุ

รวมพล1

3.10 13:55 น. - IC แจง้ คกบบ. ขอยกระดบัเหตฉุกุเฉินเป็นระดบั 2 โดย คกบบ. ท าหนา้ทีผู่อ้  านวยการเหตฉุกุเฉิน (EC) IC, คกบบ. โทรศพัทมื์อถือ คกบบ.

3.11 - IC สั่งการทมีผจญเพลงิใหเ้ตรียมใชน้ า้ฉีดระงบัเหต ุและสั่งการให ้Shift Lead ตดัไฟจาก DCS IC., คณุธวชัชยั วิทยชุอ่ง 11

3.12 - Shift Lead แจง้ IC ไมส่ามารถตดัไฟจาก DCS ได ้ขอสนบัสนนุทมีตดัเชือ้เพลงิ / ตดัไฟ คณุธวชัชยั วิทยชุอ่ง 11

3.13 - IC แจง้ขอทมีสนบัสนนุจาก EC IC วิทยชุอ่ง 11

3.14 14:00 น. - EC สั่งการทมีตดัเชือ้เพลงิ / ตดัไฟ  และทมีดบัเพลงิ (มวบ-บบ./เทศบาล) เขา้พืน้ที่ EC วาจา

- EC สั่งการทมีสิง่แวดลอ้ม เขา้พืน้ทีเ่พ่ือปิดกัน้ทางน า้ป้องกนัการปนเป้ือนไป Storm Water Pond ธนนัต,์ 

3.15 - ทมีตดัเชือ้เพลงิ / ตดัไฟ แจง้ EC ว่าด  าเนินการตดัไฟแลว้เสร็จ / EC แจง้ IC ใหด้  าเนินการใชน้ า้ฉีดได้ คณุปริวฒัน,์ คณุธนาคาร, EC วิทยชุอ่ง 11

3.16 14:05 น. - IC แจง้ทมีดบัเพลงิฉีดน า้ดบัเพลงิคลมุบริเวณจดุเกิดเหต ุเพ่ือรกัษาโครงสรา้งอาคาร IC วาจา

- ทมีดบัเพลงิ มวบ-บบ. / เทศบาลบา้นโป่ง ด  าเนินการฉีดน า้
คณุอคัคพล, คณุรณชยั, คณุว

สทิธ์ิ, คณุสรายทุธ, เทศบาลบา้น

โป่ง

3.17 14:10 น. - ทมีดบัเพลงิแจง้ IC พบผูบ้าดเจ็บในพืน้ที่ คณุจิตติพฒัน์ วาจา

3.18 - IC แจง้ EC ขอทมีอพยพผูบ้าดเจ็บ IC วิทยชุอ่ง 11

3.19 - EC สั่งการใหท้มีคน้หาชว่ยชีวิตและปฐมพยาบาล เขา้พืน้ที่ EC วาจา

3.20 - ทมีคน้หาชว่ยชีวิตและปฐมพยาบาล ขนยา้ยผูบ้าดเจ็บไปยงัศนูยอ์  านวยการ คณุอ านาจ, คณุนิวฒัน,์ คณุวิภาษณีย,์ คณุกฤษตฌาพนธ,์ คณุปภานนั

3.21 14:30 น. - หวัหนา้ทมีดบัเพลงิแจง้ IC ว่าสามารถควบคมุสถานการณไ์ดแ้ลว้ คณุจิตติพฒัน์ วาจา

3.22 - IC แจง้ EC ขอทมีส  ารวจความเสยีหาย พรอ้มปิดกัน้พืน้ที่ IC วิทยชุอ่ง 11

3.23 - EC สง่ทมีส  ารวจความเสยีหาย/สิง่แวดลอ้ม และทมีพลาธิการเขา้พืน้ที่

EC, คณุธนนัต ,์ คณุชยัณัฎฐ์, 

คณุอภสิทิธ์ิ, คณุปริวฒัน,์ คณุ

ธนาคาร

วาจา

3.24 - IC น าทมีดบัเพลงิเขา้รายงานตวัทีศ่นูยอ์  านวยการ IC วาจา

3.25 - ทมีส  ารวจความเสยีหาย/สิง่แวดลอ้ม และทมีพลาธิการ กลบัมารายงานผลกบั EC ทีศ่นูยอ์  านวยการ คณุธนนัต์

3.26 14:40 น. - EC ประกาศยกเลกิแผนฉกุเฉินระดบัที ่2 EC วาจา

3.27 - IC แจง้ Shift lead ประกาศออก Intercom แจง้ยตุิแผนฉกุเฉินระดบัที ่2 เน่ืองจากสามารถ คณุธวชัชยั วิทยชุอ่ง 11

ควบคมุสถานการณไ์ดแ้ลว้

4 14:45 น. เชิญประชุมเพื่อสรุปปัญหาในการฝึกซอ้มที ่หอ้งประชุมตกึ Admin

ตน้ฉบบั : หนว่ยงานจดัท า ส  าเนา : จป.วิชาชีพประจ าแตล่ะหนว่ยงาน

แบบฟอรม์แผนการซ้อมสถานการณจ์ าลองรับเหตุฉุกเฉิน

โรงไฟฟ้า บริษัท เบิกไพร โคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด

29-พ.ย.-65

เร่ือง    เหตุการณเ์พลิงไหม้ในหอ้ง Breaker อาคาร Gas Engine

สถานที ่ อาคาร Gas Engine    บริษัท เบกิไพรโคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด   

ล าดบัที่ เวลา รายละเอียดเหตุการณ์ ผูรั้บผดิชอบ การตดิตอ่ส่ือสาร หมายเหตุ

- มวบ-บบ. น าอพยพจากอาคาร Workshop ไปทีจ่ดุรวมพล 2

 มบห-บบ.น าอพยพจากอาคาร CCR ไปทีจ่ดุรวมพล 2

คณุเอมิกา น าอพยพจากอาคาร Admin ไปทีจ่ดุรวมพล 1

หนา้ที ่1 จาก 1
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ตัวอย่างข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี
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POLY ALUMINIUM CHLORIDE



 

 

 

 

 

SAFETY  DATA  SHEET 

POLY ALUMINIUM CHLORIDE (PAC) 
 

1. Identification of the substance/preparation and of the company/undertaking 

  Identification of the product 

   Product name:  POLY ALUMINIUM CHLORIDE (PAC) 
  Manufacturer/supplier identification  

   Company:  JL CHEMTONIC CO., TLD 

9/9 Moo 1, Chaimongkol, Muangsamutsakorn 
Samutsakorn 74000 

Tel:   (034) 881-246-7 
Fax:  (034) 881-248 

 
2. Composition/information on ingredients  
   

 

Product Name 
 

CAS Numbers 
 

UN Numbers 
 

POLY ALUMINIUM CHLORIDE (PAC) 
 

1327-41-9 
 

1760  
  

Formula: (Al2(OH)nCl6-n)m  

  Synonyms : hydrochloric acid aluminium 

  
3. Hazards identification  
  Harmful if swallowed.   
 
4. First aid measures  
  After inhalation: fresh air.  
  After skin contact: wash off with plenty of water. Remove contaminated clothing.  
 After eye contact: rinse out with plenty of water with the eyelid held wide open.    

After swallowing: make victim drink plenty of water or eggs mixed into milk, induce vomiting. 
Immediately summon doctor.  

 

 

5. Fire-fighting measures 

  Suitable extinguishing media:  
   In adaption to materials stored in the immediate neighbourhood.  
  Special risks: 
   Hazardous combustion gases or vapours possible in the event of fire. (Sulfur Oxide) 
  Other information: 

   Non-combustible.  
 

6. Accidental release measures  
Person-related precautionary measures:  

Avoid substance contact.  
Procedures for cleaning / absorption:  

Take up with liquid-absorbent material. Clean up affected area. Forward for disposal.  
 

7. Handling and storage  
  Handling:  

No further requirements.  
Storage:  

At +15๐C to +25๐C. Tightly closed. Dry. In a well-ventilated place.  
 

8. Exposure controls/personal protection  
  Personal protective equipment:  

    Respiratory protection:  required when dusts are generated.  
   Eye protection:  required  
   Hand protection:  required  
   Industrial hygiene:  Change contaminated clothing. Wash hands after working with 
substance.  
 

9. Physical and chemical properties  
Appearance     Clear colourless liquid or light brown  

pH value at 100 g/l water  (ŚŘ๐C)  3.5 - 5.0 
Boiling Point      not available 
Melting Point     not available  



 
 
Flash point     not available 
Ignition      not available 

Explosion limits   lower   not available  
       upper   not available  

Specific Gravity     1.19 min 

Solubility    water  soluble  
 

10. Stability and reactivity  
  Conditions to be avoided 

Strong heating.   

Substances to be avoided 

   Alkenes , alcohols , alkali metals , alkaline earth metals , ethylene oxide , halogen oxides , 
oxidizing agent , organic nitro compounds , phenols , bases   

Hazardous decomposition products 

In the event of fire : hydrochloric acid , chlorine. 
 

11. Toxicological information  
  Acute toxicity 

LD50 (oral, rat): 3450 mg/kg 
Further toxicological information  

After inhalation of dust: mucosal irritations , coughing , dyspnoea. 
After skin contact: Burns.  
After eye contact: Burns.  
After swallowing: irritations of mucous membranes in the mouth, pharynx, oesophagus and 

gastrointestinal tract. nausea with vomiting. 
  Further data  

The product should be handled with the care usual when dealing with chemicals.  
  
12. Ecological information  

Ecotoxic effects:  
Biological effects: Toxic for aquatic organisms Harmful effect due to pH shift. Forms corrosive 

mixtures with water even if diluted. Biologically not eliminable.  
Fish toxicity: Gambusia affinis LC50: 27.1 mg/l /96 h ; Daphnia toxicity: Daphnia magna LC50: 27.3 mg/l /48 
h ; Algeal toxicity: Sc.quadricauda EC5: 1.75 mg/l ; Bacterial toxicity: Pseudomonas fluorescens EC5: 4.5 mg/l  

 
 

Further ecologic data:  
The following applies to aluminium compounds in general 

For acidic aluminium compounds: biological effects: toxic for water organisms. Fish: 
toxic as from 0.55 mg/l ; in very soft water toxic as from 0.1 mg/l ; crustaceans: D. magna toxic as from 0.55 
mg/l ; algae: Sc. quadricauda toxic as from 1.5 mg/l (all values referring to dissolved Al). In the case of alkaline 
aluminium compounds, flocculation may cause mechanical damage in aquatic organisms.   

The following applies to HCl in general 
Harmfull effect on aquatic organisms. Harmful effect due to pH shift. Biological effects: 

hyrochloric acid (including such due to reaction): lethal for fish as from 25 mg/l; Leuciscus idus LC 50: 862 mg/l 
(1N-solution). Harmful effects begin at: plants 6 mg/l. Does not cause biological oxygen deficit.  
Do not allow to enter waters, waste water, or soil! 
   
13. Disposal considerations  
  Product:  There are no uniform EC Regulations for the disposal of chemicals or residues. Chemical 
residues generally count as special waste. The disposal of the latter is regulated in the EC member countries  
through corresponding laws and regulations. We recommend that you contact either the authorities in charge or 
approved waste disposal companies which will advise you on how to dispose of special waste.  
  Packaging: Disposal in compliance with official regulations. Handle contaminated packaging in the 
same way as the substance itself. If not officially specified differently, non-contaminated packaging may be 
treated like household waste or recycled.  
 
14. Transport information  
   Transport over land ADR/RID and GGVS/GGVE (Germany)  
   GGVS/GGVE class:  8  

ADR/RID class:  8  

River transport ADN/ADNR 
   Not examined 

Sea transport IMDG  
IMDG class:   8   UN-No.:  1760 

   Correct technical name: POLY ALUMINIUM CHLORIDE 

Air transport ICAO-TI and IATA-DGR 
ICAO/IATA class:  8   UN/ID-No.: 1760 
Correct technical name: POLY ALUMINIUM CHLORIDE 

   



   
 

   The transport regulations are cited according to international regulations and in the form 
applicable in Germany (GGVS/GGVE). Possible national deviations in other countries are not considered.  
 
15. Regulatory information  
  Labelling according to EC Directives  

Symbol:   C   Corrosive.  
R-phrases:   R 34   Causes burns. 

German regulations 
Water pollution class 1  (slightly polluting substance)  

 

16. Other information  
- 

 
 

 
 
 
 
 



Scale Inhibitor









Sodium Hydroxide 50% (WTP & Waste Water)
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1. ข้อมูลเกีÉยวกบัสารเคมี และบริษัทผู้ผลติ และ /หรือจําหน่าย (Identification) 

ตัวบ่งชีÊผลติภัณฑ์  

ชืÉอผลิตภณัฑ์ :  โซดาไฟ, SODIUM HYDROXIDE 50% & 32% 

การบ่งชีÊดว้ยวธิีอืÉนๆ :  CAS#:  1310-73-2    EC/EINECS: 215-185-5       RTECS# : 011-002-00-6 
UN/#:   1824  EC Annex 1 Index #  : 011-002-00-6 

ข้อแนะนําในการใช้สารเคมีและข้อห้ามต่างๆ ในการใช้ : เป็นด่างแก่ 
รายละเอยีดผู้จัดจําหน่าย :    บริษัท เจ แอล เชมโทนิค จาํกดั 

สํานักงานใหญ่  - š/š ม.ř ต.ชยัมงคล อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร şŜŘŘŘ                                      
โทร.Ř-śŜŠŠř-ŚŜŞ-ş     แฟ็กซ์ Ř-śŜŠŠ-řŚŜŠ                                
 
 

2. การบ่งชีÊความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

การจําแนกประเภทสารเดีÉยวหรือสารผสมตามระบบ  GHS: 

           50%, 32% 

o ความเป็นพิษเฉียบพลนั (ทางปาก)                                                     
o ความเป็นพิษเฉียบพลนั (ทางผวิหนงั)             

ประเภทยอ่ย  Ŝ, 4 
ประเภทยอ่ย  Ŝ, 4 

o การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั ประเภทยอ่ย  ř, 1 
o การทาํลายดวงตาอยา่งรุนแรง/การระคายเคืองต่อดวงตา ประเภทยอ่ย  1, 1 

o ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับ
สัมผสัครัÊ งเดียว    

o ระบบทางเดินหายใจ 

ประเภทยอ่ย 
 
1, 1 

o ความเป็นอนัตรายเฉียบพลนัต่อสิÉงแวดลอ้มในนํÊา ประเภทยอ่ย 0, 3 
 

องค์ประกอบของฉลาก: 

 
50% 
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32% 
                                   

 
 

คําสัญญาณ  อนัตราย 

 
ข้อความแสดงความเป็นอันตราย  

o เป็นอนัตรายเมืÉอสัมผสัผวิหนงั 
o ทาํใหผ้วิหนงัไหมอ้ยา่งรุนแรงและทาํลายดวงตา 
o ทาํอนัตรายต่อระบบทางเดินอาหาร 

o เป็นอนัตรายต่อสิÉงมีชีวิตในนํÊ า 
ข้อควรระวงั 

o สวมถุงมือป้องกนั/ชุดป้องกนั/อุปกรณ์ป้องกนัดวงตา/อุปกรณ์ป้องกนัหนา้ 
o จดัเก็บในพืÊนทีÉทีÉมีการระบายอากาศไดด้ี   ปิดภาชนะบรรจุใหแ้น่น     จดัเก็บในสถานทีÉทีÉ

ปิดล็อกได ้
o หลีกเลีÉยงการรัÉวไหลสู่สิÉงแวดลอ้ม 
o แยกซกัเสืÊอผา้ทีÉปนเปืÊ อนสารใหส้ะอาดก่อนนาํกลบัมาใชใ้หม่  
o หากเขา้ตา   ลา้งดว้ยนํÊานาน 20 นาที ใหถ้อดคอนแทคเลนส์ออก  
o ถา้กลืนกิน   ใหล้า้งปาก  หา้มทาํใหอ้าเจียน 
o ถา้สัมผสัผวิหนงั  ถอดเสืÊอผา้ทีÉปนเปืÊ อนทัÊงหมดออกทนัที  ลา้งดว้ยนํÊาปริมาณมาก 

นาน 20 นาที 
ความเป็นอนัตรายอืÉนทีÉไม่มีผลในการจําแนกประเภท : ไม่มีขอ้มูล 
 

3. องค์ประกอบและข้อมูลเกีÉยวกบัส่วนผสม (Composition/Information on Ingredients)  

เอกลกัษณ์ของสารเคมี : 
ชืÉอทางเคมี :  Sodium Hydroxide  

ชืÉอสามญั :  Sodium Hydroxide  
ชืÉอพอ้ง  :  Caustic soda 

สูตรโมเลกุล :  NaOHมวลโมเลกุล :   40    กรัม/โมล 
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ข้อมูลเกีÉยวกบัส่วนผสม : -      

50% 32% 

สาร หมายเลข CAS ความเขม้ขน้ 
Sodium Hydroxide řśřŘ-şś-Ś ŝŘ % , 32 % 

Water 7732-18-5 50 % , 68 % 
สิÉงเจือปนและสารปรุงแต่งให้เสถียร : ไม่มี 
 
 

4. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

วธิีการปฐมพยาบาล 
การหายใจเขา้ไป  หากหายใจเอาละอองสารเข้าสู่ร่างกาย ให้ยา้ยผูป้่วยไปยงับริเวณทีÉมี

อากาศบริสุทธิÍ    หากหายใจไม่สะดวกให้ใช้อุปกรณ์ช่วยหายใจ   นาํส่ง
แพทยท์นัที 

การสัมผสัทางผวิหนงั  ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนออกทนัที   ลา้งออกดว้ยนํÊาปริมาณมาก อยา่งนอ้ย  
20 นาที                                                      

การสัมผสัทางดวงตา   ลา้งดว้ยนํÊ าปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก   เปิดเปลือกตาให้กวา้ง  
ใหน้ํÊาไหลผา่น 

การกลืนกิน   บว้นปาก  หา้มทาํใหอ้าเจียน นาํส่งแพทยท์นัที 
 
อาการ/ผลกระทบทีÉสําคัญ : 

o การหายใจ : ไอ แสบคอ หายใจถีÉ 
o ผวิหนงั : ผวิหนงัแดง   แผลพุพอง    ผวิหนงัไหม ้

o การกลืนกิน :  แสบปาก  แสบคอและหลอดอาหาร ปวดทอ้ง   ทอ้งร่วง   คลืÉนไส้    อาเจียน อ่อนเพลีย  ช็อก
หรือหมดสติ หรือเสียชีวติ 

o ดวงตา :    ตาแดง  ปวดตา  ทาํใหแ้สบไหมต้า    ตามวั  ทาํใหต้าบอดได ้

ข้อควรพจิารณาทางการแพทย์ทีÉต้องทาํทนัทีและการดูแลรักษาเฉพาะทีÉสําคัญทีÉควรดําเนินการ : 

o ตรวจสมรรถภาพการทาํงานของปอด เอกซเรยป์อด   ตรวจตาและการมองเห็น 
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5. มาตรการผจญเพลิง (Fire Fighting Measures) 

สารดับเพลงิทีÉเหมาะสม :  ใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัสภาวะรอบๆทีÉเกิดเพลิงไหม ้
สารดับเพลงิทีÉ ไม่เหมาะสม : -  

ความเป็นอนัตรายทีÉเกดิจากสารเคมี : 
o สารนีÊ ไม่ติดไฟ   แต่เมืÉอสัมผสันํÊ าหรือความชืÊนจะทาํให้เกิดความร้อน   เมืÉอไดร้ับความร้อน สารนีÊ จะระเหยให้

ไอทีÉมีความเป็นด่าง 
 
 

อุปกรณ์ป้องกนัพเิศษและข้อควรระวงัสําหรับนักผจญเพลงิ : 
o สวมชุดดบัเพลิง  สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจชนิดมีถงัอากาศ 
o ใหฉ้ีดนํÊาเป็นละอองฝอยเพืÉอหล่อเยน็ภาชนะบรรจุ 

 
6. มาตรการจัดการเมืÉอมีการหกและรัÉวไหลของสาร  (Accidental Release Measure) 

ข้อควรระวงัส่วนบุคคล :  

o อพยพคนออกจากบริเวณทีÉสารรัÉวไหล 

o หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 

o หา้มสูดดมเอาละอองไอเขา้สู่ร่างกาย 
อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล :  
o แวน่ครอบตา รองเทา้บูท และถุงมือยางแบบหนา ชุดกนัสารเคมี 

ข้อควรระวงัด้านสิÉงแวดล้อม :  

o หา้มใหส้ารปนเปืÊ อนสิÉงแวดลอ้ม 
วธิีการ และวสัดุสําหรับกกัเก็บ และทาํความสะอาด : 

o สวมชุดป้องกนัสารเคม ี
o รวบรวมใส่ในภาชนะพลาสติก     ปิดใหแ้น่น 
o ใชว้สัดุดูดซบัทีÉเหมาะสม หรือ ทราย  
o ลา้งทาํความสะอาดบริเวณทีÉสารหกรัÉวไหลหลงัจากเก็บสารออกหมดแลว้ 

  

7. การขนถ่ายเคลืÉอนย้าย ใช้งาน และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

ข้อควรระวงัในการขนถ่าย เคลืÉอนย้าย  ใช้งานอย่างปลอดภัย : 
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o หลีกเลีÉยงการสัมผสักบัสาร   
สภาวะการเกบ็รักษาอย่างปลอดภัย : 

o เก็บในภาชนะป้องกนัการกดักร่อน 
 

 

 

8. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Controls/Personal Protection) 

ค่าต่างๆทีÉใช้ควบคุมการรับสัมผสั : 

    50%  32% 
IDLH:         řŘ          10 mg/m3        (NIOSH 2012) 
REL-C:      Ś        2 mg/m3   (15 นาที)       (NIOSH 2012) 
PEL-TWA:   2      2 mg/m3              (OSHA 2012) 
TLV- C:     Ś       2 mg/m3                               (ACGIH 2012) 

การควบคุมทางวศิวกรรมทีÉเหมาะสม : 
o จดัใหม้ีระบบระบายอากาศทีÉเพียงพอ  

อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล : 

 

 

 

การป้องกนัมือ 
(ถุงมือสาํหรับป้องกนัสารเคมี) 

การป้องกนัระบบหายใจ 
สวมหนา้กากป้องกนัไอสารเคมี 

เมืÉอตอ้งทาํงานกบั 
โซดาไฟทีÉมีอุณหภูมิสูง  

(สารนีÊจะระเหยใหไ้อทีÉมีความ
เป็นด่าง) 

แวน่ตานิรภยั  
หรือแวน่ครอบตา 

  

 

 

 

ชุดกนัสารเคมี กระบงัหนา้  
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ข้อควรปฏิบัติ :  
o เปลีÉยนเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมี 
o ลา้งมือและหนา้หลงัจากการทาํงานกบัสาร   
o หา้มกินอาหาร ดืÉมเครืÉองดืÉม หรือสูบบุหรีÉในสถานทีÉทาํงาน   

 
 
 

9. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 

 
1.) ลกัษณะทัÉวไป ของเหลวใส ไม่มีสี 
Ś.) กลิÉน ไม่มีกลิÉน 
3.) ระดบัค่าขีดจาํกดัของกลิÉน ไม่มีขอ้มูล 
4.) ค่าความเป็นกรดด่าง มากกวา่ 14 
ŝ.) จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ 9-12 oC          4.4 oC           
6.) จุดเดือดเริÉมตน้และช่วงของการเดือด 143  oC       117-120 oC 
ş.) จุดวาบไฟ ไม่ติดไฟ          
Š.) อตัราการระเหย ไม่มีขอ้มูล 
9.) ความสามารถในการลุกติดไฟได ้ ไม่มีขอ้มูล 
řŘ.) ค่าขีดจาํกดัสูงสุดและตํÉาสุดของความไวไฟ หรือค่าขีดจาํกดัสูงสุดและตํÉาสุดของการระเบิด   (%, v/v) 

ขีดล่าง : ไม่มีขอ้มูล                                  ขีดบน : ไม่มีขอ้มูล 
řř.) ความดนัไอ 13 mmHg (0.2 kPa๗) ทีÉอุณหภูมิ  20  oC      1.1 
řŚ.) ความหนาแน่นไอ (อากาศ = 1) 1.2            0.2         
řś.) ความหนาแน่นสัมพทัธ์ (นํÊา = 1) 1.5 ทีÉอุณหภูมิ 15oC       1.3 
řŜ.) ความสามารถในการละลายได ้ ละลายนํÊาไดด้ี 
řŝ.) ค่าสัมประสิทธิÍ การละลายของสารใน

ชัÊนของ n-octanol ต่อนํÊา   (Log Kow) 
ไม่มีขอ้มูล 

16.) อุณหภูมิทีÉลุกติดไฟไดเ้อง ไม่ติดไฟ    
17.) อุณหภูมิของการสลายตวั ไม่มีขอ้มูล 
18.) ความหนืด     şŠ.ś cP ทีÉอุณหภูมิ 20oC          řşcP 
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10. ความเสถียรและความไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

การเกดิปฏิกริิยา :   
o ทาํปฏิกิริยากบักรดแก่  (Hydrochloric , Sulfuric, Nitric)   ทาํปฏิกิริยากบัโลหะ ( Aluminum, Lead, Tin, Zinc )  

ทาํใหเ้กิดก๊าซไฮโดรเจนทีÉไวไฟและระเบิดได ้ทาํปฏิกิริยากบั   Ammonium salts    ทาํให้เกิด  Ammonia ซึÉ งทาํ
ใหเ้กิดอนัตรายจากเพลิงไหม ้ ทาํปฏิกิริยากบัสารโซเดียมไฮโปคลอไรทเ์กิดก๊าซคลอรีนซึÉงเป็นพิษ 

ความเสถียรทางเคมี : 
o เสถียรภายใตอุ้ณหภูมิปกติ  

วสัดุทีÉเข้ากนัไม่ได้ : ไม่มีขอ้มูล 
ผลติภัณฑ์จากการสลายตัวทีÉเป็นอนัตราย : ไม่มีขอ้มูล 

 

11. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

ค่าประมาณการความเป็นพษิเฉียบพลนั  : 

     50%  32% 

LD50 (Dermal, Rabbit):    1,350     1,350     มิลลิกรัม/ กิโลกรัม 
LD50 (i.p., Mouse):    40      40     มิลลิกรัม/ กิโลกรัม 
 

ข้อมูลเพิÉมเติมทางพษิวิทยา : 
การหายใจเขา้ไป ระคายเคืองจมูก คอ  และปอด    ทาํใหไ้อ แสบคอ  หายใจถีÉ  หายใจลาํบาก 
การสัมผสัทางผวิหนงั กดักร่อนผวิหนงั   ผวิหนงัเป็นผืÉนแดง   ผวิหนงัไหม ้
การสัมผสัทางดวงตา กดักร่อนดวงตา   ตาแดง   ตามวั    ตาไหม ้   และตาบอดได ้
การกลืนกิน แสบคอและหนา้อก  ปวดทอ้ง   ทอ้งร่วง   คลืÉนไส้    อาเจียน อ่อนเพลีย  

ช็อกหรือหมดสติ หรือเสียชีวิต 
อาการทีÉปรากฏ รู้สึกแสบร้อน   ไอ   หายใจมีเสียง  หลอดลมตอนบนอกัเสบ หายใจถีÉ  

ปวดหวัคลืÉนไส้ และอาเจียน   
ผลกระทบเฉียบพลนั กดักร่อนผวิหนงั   ดวงตาและทางเดินหายใจ   กดักร่อนเมืÉอกลืนกิน  ทาํให้

ปอดบวม  หายใจลาํบาก 
ผลกระทบเรืÊอรัง   ทาํใหผ้วิหนงัอกัเสบ       ทาํใหห้ลอดลมอกัเสบ     ทาํลายปอดอยา่งถาวร 
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12. ข้อมูลด้านนิเวศวทิยา (Ecological Information) 

ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ : 

       50%  32% 
ความเป็นพิษต่อปลา Oncorhynchus mykiss   LC50  :  45.4    same มิลลิกรัม/ ลิตร/ 96  ชัÉวโมง      

ความเป็นพิษต่อ Crustacea Daphnia magna  EC50: 40.38    same มิลลิกรัม/ ลิตร/ 48  ชัÉวโมง  
การตกค้างยาวนาน และความสามารถในการย่อยสลายทางชีวภาพ :  

ถูกสะเทินไดใ้นสถาวะทีÉเป็นกรดจากกระบวนยอ่ยสลายทางชีวภาพ 
ศักยภาพในการสะสมทางชีวภาพ: ไม่สะสมทางชีวภาพ  
การเคลืÉอนย้ายในดิน  :  ไม่มีขอ้มูล 
ผลกระทบในทางเสียหายอืÉนๆ :  ไม่มีขอ้มูล  

 

13.  ข้อพจิารณาในการกาํจัด (Disposal Considerations) 

การกาํจัดสาร : ใหป้ฏิบตัิตามกฎหมาย  เพืÉอใหม้ีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มนอ้ยทีÉสุด 

บรรจุภัณฑ์ :       ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแลว้ใหก้าํจดัแบบขยะทัÉวไป 
 

14.  ข้อมูลเกีÉยวกบัการขนส่ง (Transport Information) 

หมายเลขสหประชาชาติ (UN number):  řŠŚŜ 
ชืÉอทีÉถูกต้องในการขนส่งของสหประชาชาติ :  Sodium Hydroxide Solution 
ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนส่ง :  Š         
กลุ่มการบรรจุ (ถ้ามี):     II 
การติดฉลาก :    

 

 

 

มลภาวะทางทะเล :   ไม่มีขอ้มูล 
การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่:    L4BN 
ข้อควรระวงัพเิศษ :                                       ไม่มีขอ้มูล  
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15. ข้อมูลเกีÉยวกบักฎข้อบังคับ (Regulatory Information) 

กฎหมาย/ข้อบังคับของประเทศไทย 

o พระราชบญัญตัิวตัถุอนัตราย พ.ศ. 2535 
กระทรวงอุตสาหกรรม กาํหนดประเภทวตัถุอนัตราย: ชนิดทีÉ ř    (กรมโรงงานอุตสาหกรรม    กรม
ประมง) 

การติดฉลาก 

o NFPA-704 :  
 
 
 
 

o GHS:  

                                  
 

16. ข้อมูลอืÉน ๆ (Other Information) 

วนัทีÉจัดทาํเอกสารข้อมูลความปลอดภัย :   17 มิถุนายน 2556 
แหล่งข้อมูลและเอกสารทีÉใช้ทาํเอกสารข้อมูลความปลอดภัย : 

1. The National Institute for Occupational Safety and Health(NIOSH):NIOSH Pocket Guide to 
Chemical Hazards         http://www.cdc.gov/niosh/npg/npgdcas.html 

2. United Nations Recommendations on the Transport of Dangerous Goods (UNRTDG) 
 

 http://www.unece.org/trans/danger/publi/unrec/rev14/English/0
5E_Index.pdf 

 



Sodium Hypochlorite 
(WTP & Cooling & Raw Water Intake)
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ข้อมูลความปลอดภัย  

โซเดียมไฮโปคลอไรด์ 
 

1. ข้อมูลเกีÉยวกบัสารเคมี และบริษัทผู้ผลติ และ /หรือจําหน่าย (Identification) 

ตัวบ่งชีÊผลติภัณฑ์  

ชืÉอผลิตภณัฑ์ :  โซเดียมไฮโปคลอไรต์, Sodium Hypochlorite 

การบ่งชีÊดว้ยวธิีอืÉนๆ :  CAS#:  şŞŠř-ŝŚ-š EC/EINECS: Śśř-ŞŞŠ-ś       RTECS No.:  NH3486300 
UN/#:   1791  EC  Index No.  : 017-011-00-1 

รายละเอยีดผู้จัดจําหน่าย :    บริษัท เจ แอล เชมโทนิค จาํกดั 

สํานักงานใหญ่  - š/š ม.ř ต.ชยัมงคล อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร şŜŘŘŘ                                      
โทร.Ř-śŜŠŠř-ŚŜŞ-ş     แฟ็กซ์ Ř-śŜŠŠ-řŚŜŠ                                

 
 
 

2. การบ่งชีÊความเป็นอนัตราย (Hazards Identification) 

การจําแนกประเภทสารเดีÉยวหรือสารผสมตามระบบ  GHS: 

o การกดักร่อน/การระคายเคืองต่อผวิหนงั                                                  ประเภทยอ่ย  1 
o การทาํลายดวงตาอยา่งรุนแรง/การระคายเคืองต่อดวงตา                         ประเภทยอ่ย 1 
o การทาํใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต้่อผวิหนงั                                      ประเภทยอ่ย 1 

o ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับ
สัมผสัครัÊ งเดียว   (ระบบประสาท  ระบบทางเดินหายใจ)     

ประเภทยอ่ย 1 

o ความเป็นพิษต่อระบบอวยัวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับ
สัมผสัซํÊ า (ตบั อวยัวะรับกลิÉน ระบบทางเดินหายใจ)   

ประเภทยอ่ย 1 

o ความเป็นอนัตรายเฉียบพลนัต่อสิÉงแวดลอ้มในนํÊา ประเภทยอ่ย 1 
องค์ประกอบของฉลาก:  

        
 

คําสัญญาณ                                อนัตราย 
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ข้อความแสดงความเป็นอันตราย  

o อนัตรายต่อระบบทางเดินหายใจเมืÉอสัมผสัเป็นเวลานานหรือสัมผสัซํÊ า 
o ระคายเคืองต่อผวิหนงั และ ทาํลายเยืÉอบุดวงตา 
o อนัตรายต่อสิÉงมีชีวติในนํÊา 

ข้อควรระวงั 

o ควรไดร้ับคาํแนะนาํเฉพาะก่อนการใชง้าน 
o หลีกเลีÉยงการสัมผสัหรือหายใจรับสาร 
o สวมชุดป้องกนัสารเคมี   ถุงมือกนัสารเคมี  แวน่ครอบตา 
o บริเวณใชง้าน ควรมีระบบระบายอากาศทีÉดี 
o หา้มปล่อยสารออกสู่สิÉงแวดลอ้มหรือ แหล่งนํÊา 

 
ความเป็นอนัตรายอืÉนทีÉไม่มีผลในการจําแนกประเภท : ไม่มีขอ้มูล 
 

3. องค์ประกอบและข้อมูลเกีÉยวกบัส่วนผสม (Composition/Information on Ingredients)  

เอกลกัษณ์ของสารเคมี : 
ชืÉอทางเคมี :  Sodium Hypochlorite  

ชืÉอสามญั :  Sodium Hypochlorite 
ชืÉอพอ้ง  :  ไฮคลอร์ สารฟอกขาว 

สูตรโมเลกุล :  NaOCl 
มวลโมเลกุล :   74.442   กรัม/โมล 
 
ข้อมูลเกีÉยวกบัส่วนผสม : 

สาร หมายเลข CAS ความเขม้ขน้ 
Sodium Hypochlorite 7681-52-9 ไม่ตํÉากวา่ řŘ % 

Sodium Chloride 7647-14-5 ไม่เกิน řŚ % 
Sodium Hydroxide 1310-73-2 ไม่เกิน 1.5 % 

Water 7732-18-5 76 % 
สิÉงเจือปนและสารปรุงแต่งให้เสถียร : ไม่มี 
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4. มาตรการปฐมพยาบาล (First Aid Measures) 

วธิีการปฐมพยาบาล 
การหายใจเขา้ไป  ใหย้า้ยผูป้่วยไปยงับริเวณทีÉมีอากาศบริสุทธิÍ    หากหายใจไม่สะดวกใหใ้ช้

อุปกรณ์ช่วยหายใจ   นาํส่งแพทยท์นัที 
การสัมผสัทางผวิหนงั  ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนออกทนัที   ลา้งออกดว้ยนํÊาปริมาณมาก  อยา่งนอ้ย 

 20 นาที   นาํส่งแพทย ์                            
การสัมผสัทางดวงตา   ลา้งดว้ยนํÊาปริมาณมาก   ถอดคอนแทคเลนส์     ลืมตาใหก้วา้งเพืÉอใหน้ํÊา

ไหลผา่นอยา่งนอ้ย 20 นาที นาํส่งแพทยท์นัที 
การกลืนกิน   บว้นปาก   หา้มทาํใหอ้าเจียน   นาํส่งแพทยท์นัที 

 
อาการ/ผลกระทบทีÉสําคัญ : 

o การหายใจ : ไอ เจบ็คอ หายใจถีÉ หายใจขดั กล่องเสียงอกัเสบ   ปวดศีรษะ คลืÉนไส้ อาเจียน อาจเสียชีวติ 

o ผวิหนงั : ผวิหนงัแดง    ผวิหนงัไหม ้   
อาการ/ผลกระทบทีÉสําคัญ : 

o การหายใจ : ไอ เจบ็คอ หายใจถีÉ หายใจขดั กล่องเสียงอกัเสบ   ปวดศีรษะ คลืÉนไส้ อาเจียน อาจเสียชีวติ 

o ผวิหนงั : ผวิหนงัแดง    ผวิหนงัไหม ้   
o การกลืนกิน : แสบร้อน   ปวดทอ้ง    คลืÉนไส้   อาเจียน   ช็อก หมดสติ 

o ดวงตา : ตาแดง ปวดตา   ตาไหมอ้ยา่งรุนแรง 

ข้อควรพจิารณาทางการแพทย์ทีÉต้องทาํทนัทีและการดูแลรักษาเฉพาะทีÉสําคัญทีÉควรดําเนินการ : เอกซเรยป์อด 
 

5. มาตรการผจญเพลิง (Fire Fighting Measures) 

สารดับเพลงิทีÉเหมาะสม :  นํÊา คาร์บอนไดออกไซด ์โฟม   และผงเคมีแหง้ 

สารดับเพลงิทีÉ ไม่เหมาะสม : - 

ความเป็นอนัตรายทีÉเกดิจากสารเคมี : 
o เมืÉอไม่ลุกติดไฟ   แต่ความร้อน จะทาํใหเ้กิดการสลายตวั ใหก้๊าซออกซิเจน และก๊าซคลอรีน 

อุปกรณ์ป้องกนัพเิศษและข้อควรระวงัสําหรับนักผจญเพลงิ : 

o สวมชุดผจญเพลิง  ชุดป้องกนัสารเคมี สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจ 
o ใชล้ะอองนํÊาหรือหวัฉีดละอองเพืÉอหล่อเยน็ภาชนะบรรจุและลดละอองไอ 
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6. มาตรการจัดการเมืÉอมีการหกและรัÉวไหลของสาร  (Accidental Release Measure) 

ข้อควรระวงัส่วนบุคคล :  

o อพยพคนออกจากบริเวณทีÉสารหกรด 
o  หา้มสัมผสัสารเคมีโดยตรง 
o หา้มสูดดมไอระเหยของสารเขา้ไป 

อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล :  
o สวมชุดป้องกนัสารเคมี อุปกรณ์ช่วยหายใจ  และถุงมือป้องกนัสารเคมี 

ข้อควรระวงัด้านสิÉงแวดล้อม :  

o ป้องกนัไม่ใหส้ารไหลลงแหล่งนํÊาสาธารณะ 
วธิีการ และวสัดุสําหรับกกัเก็บ และทาํความสะอาด : 

o สวมชุดป้องกนัสารเคมี อุปกรณ์ป้องกนัระบบหายใจชนิดแบบมีไส้กรองก๊าซคลอรีน  แวน่ครอบตาหรือกระบงั
หนา้ 

o ใหร้ะบายอากาศในบริเวณทีÉมีการรัÉวไหล 
o ใชอุ้ปกรณ์ตกัสารเคมีปนเปืÊ อนทีÉเป็นพลาสติก 
o จดัเตรียมถุงและถงัพลาสติก (แบบมีฝาปิด) 
o นาํสารเคมีปนเปืÊ อนใส่ถุงพลาสติกปิดรัดถุงแลว้ใส่ลงถงัพลาสติกปิดฝาแลว้ใชเ้ทปผา้พนัปิดทีÉขอบฝาถงั 
o ติดป้ายทีÉถงั “สารเคมีปนเปืÊ อนจากอุบตัิเหตุ” นาํไปกาํจดัตามขอ้กาํหนด 

  

7. การขนถ่ายเคลืÉอนย้าย ใช้งาน และการจัดเกบ็ (Handling and Storage) 

ข้อควรระวงัในการขนถ่าย เคลืÉอนย้าย  ใช้งานอย่างปลอดภัย : 

o หลีกเลีÉยงการสัมผสัสารเป็นเวลานาน 
o จดัระบบระบายอากาศทีÉเพียงพอในบริเวณใชง้าน   

สภาวะการเกบ็รักษาอย่างปลอดภัย : 
o ปิดภาชนะใหส้นิท  เก็บในบริเวณทีÉระบายอากาศไดด้ี เก็บในทีÉแหง้  
o เก็บใหห้่างจากความร้อน แสงแดด 
o สารนีÊสามารถทาํปฏิกิริยารุนแรงกบักรดทุกชนิด และสารเคมีทีÉมีความเป็นกรด และสารริดิวซ์ซิง 

ข้อควรระวงัด้านสิÉงแวดล้อม : ไม่มีขอ้มูล 
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8. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล (Exposure Controls/Personal Protection) 

ค่าต่างๆทีÉใช้ควบคุมการรับสัมผสั : 

PEL:    1     ppm as Chlorine gas (OSHA 2010)          
TWA:     0.5   ppm as Chlorine gas  (ACGIH 2010) 

 
การควบคุมทางวศิวกรรมทีÉเหมาะสม : 

o จดัใหม้ีการระบายอากาศทีÉเพียงพอ  
o ติดตัÊงระบบดูดอากาศเฉพาะทีÉ 

อุปกรณ์ป้องกนัภัยส่วนบุคคล : 

   
การป้องกนัมือ 

(ถุงมือสาํหรับป้องกนัสารเคมี) 
การป้องกนัระบบหายใจ 

(หนา้กากป้องกนัก๊าซคลอรีน) 
การป้องกนัดวงตา 

(แวน่ตานิรภยัหรือแวน่ครอบตา) 

  

 

ชุดกนัสารเคมี กระบงัหนา้  
 
ข้อควรปฏิบัติ :  

o เปลีÉยนเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมี 
o ลา้งมือและหนา้หลงัจากการทาํงานกบัสาร  ก่อนกินอาหาร  สูบบุหรีÉหรือใชห้อ้งนํÊา          
o หา้มกินอาหาร ดืÉมเครืÉองดืÉม หรือสูบบุหรีÉในสถานทีÉทาํงาน   

 
9. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and Chemical Properties) 

 
1.) ลกัษณะทัÉวไป ของเหลวใส สีเหลืองอมเขียว 
Ś.) กลิÉน กลิÉนฉุน 
3.) ระดบัค่าขีดจาํกดัของกลิÉน Ř.şş ppm 
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คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (ต่อ) : 
4.) ค่าความเป็นกรดด่าง 10.8-13.0 

ŝ.) จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ -19.4 oC 
6.) จุดเดือดเริÉมตน้และช่วงของการเดือด 111 oC 
ş.) จุดวาบไฟ ไม่ติดไฟ          
Š.) อตัราการระเหย ไม่มีขอ้มูล 
9.) ความสามารถในการลุกติดไฟได ้ ไม่ติดไฟ 
řŘ.) ค่าขีดจาํกดัสูงสุดและตํÉาสุดของความไวไฟ หรือค่าขีดจาํกดัสูงสุดและตํÉาสุดของการระเบิด   (%, v/v) 

ขีดล่าง : ไม่มีขอ้มูล                                  ขีดบน : ไม่มีขอ้มูล 
řř.) ความดนัไอ 17.5 mmHg (1.6 kPa)  ทีÉอุณหภูมิ  20  oC 
řŚ.) ความหนาแน่นไอ (อากาศ = 1) ไม่มีขอ้มูล 
řś.) ความหนาแน่นสัมพทัธ์ (นํÊา = 1) 1.20 ทีÉอุณหภูมิ 20 oC 
řŜ.) ความสามารถในการละลายได ้ ละลายในนํÊาไดด้ี 
řŝ.) ค่าสัมประสิทธิÍ การละลายของสารใน

ชัÊนของ n-octanol ต่อนํÊา   (Log Kow) 
ไม่มีขอ้มูล 

16.) อุณหภูมิทีÉลุกติดไฟไดเ้อง ไม่ติดไฟ    
17.) อุณหภูมิของการสลายตวั ไม่มีขอ้มูล 
18.) ความหนืด     2.6 cP ทีÉอุณหภูมิ 20oC  

 
10. ความเสถียรและความไวต่อปฏิกริิยา (Stability and Reactivity) 

การเกดิปฏิกริิยา :   
o ทาํปฏิกิริยารุนแรงหรือระเบิดกบั 

 กรดแก่  (เช่น Hydrochloric Acid, Nitric Acid )   
 Acid compounds (เช่น Aluminium Chloride, Ferric  Chloride ,Alum)  
 Acid-based cleaning compounds( Brick ,concrete cleaners)  
 Ammonia Compounds(  เช่น Ammonium Chloride , Ammonium  Hydroxide, Quaternary  

Ammonium salts)  
 

o ทาํปฏิกิริยารุนแรงหรือระเบิดกบั (ต่อ) 
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 จะปล่อยก๊าซ   Chlorine และก๊าซอืÉนๆทีÉ เป็นพิษ ทําปฏิกิริยารุนแรงกับสารอินทรีย์ (เช่น   
สารละลาย เชืÊอเพลิง แอลกอฮอล ์  สารฆ่าแมลงและ Glycols)   

 Amines, Organic Polymers  ก่อให้เกิด   Chlorine ,Chlorinated Organic compounds   และสารทีÉ
ระเบิดได ้      

 สารรีดิวซ์ซิÉง   (เช่น Sodium Bisulfite,  Sodium Thiosulfate)จะใหค้วามร้อน                              
ความเสถียรทางเคมี : 

o เสถียรภายใตก้ารใชใ้นสภาวะปกติ 
ความเป็นไปได้ในการเกดิปฏิกริิยาอนัตราย : ไม่เกิด 
สภาวะทีÉควรหลกีเลีÉยง :  

o ความร้อน แสง เกิดการสลายตวัเป็นก๊าซออกซิเจน 
วสัดุทีÉเข้ากนัไม่ได้ : 

o Hydrogen Peroxide    สารรีดิวซ์ซิÉง    โลหะ (ทองแดง นิเกิล โคบอล และเหล็ก)    หา้มใชอุ้ปกรณ์ทีÉทาํดว้ย 
Stainless Steel, Aluminum, Carbon Steel เพราะจะใหอ้อกซิเจนซึÉงจะทาํใหภ้าชนะฉีกขาดได้ 

ผลติภัณฑ์จากการสลายตัวทีÉเป็นอนัตราย : ก๊าซออกซิเจน และ ก๊าซคลอรีน 
ผลติภัณฑ์จากการสลายตัวทีÉเป็นอนัตรายเมืÉอสัมผสันํÊา : ไม่มีขอ้มูล 
ผลติภัณฑ์จากการเผาไหม้ : ไม่มีขอ้มูล 

 

11. ข้อมูลด้านพษิวทิยา (Toxicological Information) 

ค่าประมาณการความเป็นพษิเฉียบพลนั  : 

 หนูพุก (ทางปาก)   LD50 (Rat)  >5,000 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 หนูพุก (ทางการหายใจ)   LC50 ( Rat)  >10,500  มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร 
 กระต่าย (ทางผวิหนงั)      LD50 (Rabbit)   >10,000   มิลลิกรัม/ กิโลกรัม 

ข้อมูลเพิÉมเติมทางพษิวิทยา :  
การหายใจเขา้ไป ทาํใหไ้อ แสบคอ หายใจถีÉ หายใจลาํบาก    
การสัมผสัทางผวิหนงั ผวิหนงัไหมอ้ยา่งรุนแรง    เจ็บปวด    แผลพุพอง 
การสัมผสัทางดวงตา ตาไหมอ้ยา่งรุนแรง    และตาบอดได ้
การกลืนกิน แสบร้อนปาก คอ และหนา้อก   ปวดทอ้ง    คลืÉนไส้    อาเจียน   ช็อก   หมดสติ 

ข้อมูลเพิÉมเติมทางพษิวิทยา(ต่อ) :  
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อาการทีÉปรากฏ ไอ  แสบคอ    หายใจถีÉ  ปวดศีรษะ ปอดบวมนํÊา  กลา้มเนืÊอหดเกร็ง   
กล่องเสียงอกัเสบ    อ่อนเพลีย   

ผลกระทบเฉียบพลนั กดักร่อนดวงตา   ผวิหนงัและทางเดินหายใจ     ทาํใหป้อดบวมนํÊา    
ผลกระทบผลเรืÊอรัง ทาํใหไ้วต่อการกระตุน้อาการแพต้่อผวิหนงั    ทาํใหห้ลอดลมอกัเสบ   เป็น

ผลใหม้ีเสมหะ    ไอ   หายใจถีÉ 
 

12. ข้อมูลด้านนิเวศวทิยา (Ecological Information) 

ความเป็นพษิต่อระบบนิเวศน์ : 

ความเป็นพิษต่อปลา Clupea harengus  LC50 :   0.065     มิลลิกรัม/ ลิตร/ 96  ชัÉวโมง                                                          
ความเป็นพิษต่อ Crustacea Daphnia magna  EC50   :  Ř.ŘśŚ  มิลลิกรัม/ ลิตร/ 48  ชัÉวโมง  
ความเป็นพิษต่อสาหร่าย:Gracilaria  tenuistipitata Red algae EC50 : 46    มิลลิกรัม/ ลิตร  / 96  ชัÉวโมง                               

การตกค้างยาวนาน และความสามารถในการย่อยสลายทางชีวภาพ : ยอ่ยสลายทางชีวภาพ ไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
ศักยภาพในการสะสมทางชีวภาพ:     ไม่สะสมทางชีวภาพ  
การเคลืÉอนย้ายในดิน  :  ไม่มีขอ้มูล 
ผลกระทบในทางเสียหายอืÉนๆ : ไม่มีขอ้มูล 

 

13.  ข้อพจิารณาในการกาํจัด (Disposal Considerations) 

การกาํจัดสาร :  ใชน้ํÊาทาํความสะอาด และทาํใหเ้ป็นกลางดว้ย โซเดียมซลัไฟท ์หรือ โซเดียมไธโอซลัไฟท ์หรือ
โซเดียมไบซลัไฟท ์

บรรจุภัณฑ์ :      ภาชนะบรรจุทีÉทาํความสะอาดแลว้ใหก้าํจดัแบบขยะทัÉวไป  
 

14.  ข้อมูลเกีÉยวกบัการขนส่ง (Transport Information) 

หมายเลขสหประชาชาติ (UN number):  řşšř 
ชืÉอทีÉถูกต้องในการขนส่งของสหประชาชาติ : Hypochlorite Solution 
ประเภทความเป็นอนัตรายสําหรับการขนส่ง : Š         
กลุ่มการบรรจุ (ถ้ามี) :     II, III 
การติดฉลาก :    

 

มลภาวะทางทะเล :  ไม่มีขอ้มูล 



JL CHEMTONIC CO., LTD. 

                       บริษัท เจ แอล เชมโทนิค จาํกดั  JL CHEMTONIC COMPANY LIMITED. 
      š/š หมู่ ř ตาํบลชยัมงคล อาํเภอเมืองสมุทรสาคร จงัหวดัสมุทรสาคร şŜŘŘŘ โทร. (ŘśŜ)ŠŠř-ŚŜŞ-ş แฟ็กซ์(ŘśŜ)ŠŠř-ŚŜŠ 
       š/š Moo 1 Chaimongkol  Muangsamutsakorn  Samutsakorn 74000 Tel.(034)881-246-7 Fax.(034)881-248 

http://www.jlchemtonic.com 

การขนส่งด้วยภาชนะขนาดใหญ่: แทง็กม์าตรฐาน L4BN 

ข้อควรระวงัพเิศษ : ไม่มีขอ้มูล  
 

15.  ข้อมูลเกีÉยวกบักฎข้อบังคับ (Regulatory Information) 

กฎหมาย/ข้อบังคับของประเทศไทย : 

o พระราชบญัญตัิวตัถุอนัตราย พ.ศ. 2535 
กระทรวงอุตสาหกรรม กาํหนดประเภทวตัถุอนัตราย: ชนิดทีÉ 1   (กรมโรงงานอุตสาหกรรม    กรม

ประมง  สาํนกังานคณะกรรมการ อาหารและยา ) 
การติดฉลาก : 

o NFPA:  

 
o GHS: ใส่ขอ้มูลรูปฉลาก GHS ?? 

        
16. ข้อมูลอืÉน ๆ (Other Information) 

วนัทีÉจัดทาํเอกสารข้อมูลความปลอดภัย :   14 กุมภาพนัธ์ 2556 
แหล่งข้อมูลและเอกสารทีÉใช้ทาํเอกสารข้อมูลความปลอดภัย : 

1. The National Institute for Occupational Safety and Health(NIOSH):NIOSH Pocket Guide to 
Chemical Hazards         http://www.cdc.gov/niosh/npg/npgdcas.html 

2. United Nations Recommendations on the Transport of Dangerous Goods (UNRTDG) 
  http://www.unece.org/trans/danger/publi/unrec/rev14/English/05E_Index.pdf 

 



Sodium Metabisulphite



          

       

 

 

 

 

 

 

1.  Product  
 : pyrosulfite ;  pyrosulfurous  disodium  

CAS  : 7681-57-4  
 : 190.13  

 : Na2S2O5  
 : 3552  

2.  /     
   CAS No  

--------------------------------------- ----------- - ------------ ---------  
 Metabisulfite 7681-57-4 99 - 100%   
 Sulfite 7757-83-7 <0.5% No  

3.    
    

--------------------------  
 !      INHALED.           

  .     . REACTS     
     .  

SAF-T-DATA (TM)  (        )  
-------------------------------------------------- -------------------------------------------------- -------  

 : 2 -  (Life)  
Flammability Rating: 0 - None  
Reactivity : 2 -   

 : 3 -   
Lab   : GOGGLES  ; LAB   APRON;   ;     
Storage Color Code: Green (General Storage)  
-------------------------------------------------- -------------------------------------------------- -------  

      
----------------------------------  

 :  
        .    ,     .       

    .  

    
2188  4 .  1 .  .  .  10270 

. 02-3947030-40, 02-7556620 .  02-3947041, 02-7101191  

--------------------------------------------------------------------------------------------------

PHONLAWAT INTERCHEM LTD. 
2188 Moo 4    Soi Sriboonroung 1, Taparak Road, Taparak, Muang, Samutprakarn Thailand 10270  

Tel. 02-3947030-40 Fax. 02-3947041, 02-7101191  

   :  
            sulfurous.         

    .    
doses   , , ,  ,           

.      10 .  
 Skin:  
      .    ,   .  
 Eye:  
  ,    .          .       ,  
 ,  , ,      .  

   :  
  .  

Aggravation  Pre-    :  
            sulfites  .      

 broncho, , disturbances  , angio  ,          sensations.    
, exposures             wheezing  .  

4. First Aid   
 :  
  .   , .        .       

.  
   :  

       .          
.     .  

 Skin:  
                15 .     

     .     .    .      
.  

 Eye:  
           15        .    

   .  
5.  Fire Fighting  

:  
    .  
:  

    .  
Media Fire Extinguishing:  

    extinguishing  .          sewers  waterways.  
 :  

   ,      NIOSH          
facepiece              .  



6.   Release  
       .               8. Spills: 

  
                  .   

                  .  
7.        

     .      .            
     incompatibilities.          .   

       oxidizing.       .     
 unventilated        coolers   .       

       (  )             
.  

8.  Controls / Personal Protection  
     :  

-ACGIH   Value (TLV):  
5mg/m3 (TWA)  bisulfite    metabisulfite , A4  classifiable  carcinogen .  

 :  
    /       exposures          
.     Local                 
        .     ACGIH   
      ,     .  
 Respirators (NIOSH ):  

                          
                    

          ,    .           
      50              

          ,    .       
            facepiece   ,-  .  : Air-   

respirators     -atmospheres .  
  :  
        ,    , apron  coveralls       

 . (neoprene   ).  
Eye Protection:  

 goggles      /               .    
           .  

9.       
:  

  granules   .  
:  
    .  

:  
       .  

:  
1,48  
pH:  

   .  
Volatiles%   @ 21C (70F):  
0  

:  
 .  

:  
150C (302F)  

   (  = 1):  
  .  
   (mm Hg):  
  .  

   (BuAc = 1):  
  .  

10.   Reactivity  
:  

Diminishes    .  decomposes    ,    sulfurous.    
  (    )      .  

  :  
Oxides         .  
Polymerization :  

   .  
Incompatibilities:  

, , alkalis, nitrite , oxidizers,     .  
   :  
          incompatibles.  

11.  Toxicological  
   tumorigen, mutagen, effector .  

-------- \   \ -------------------------------------- ----------------  
--- Carcinogen NTP ---  

 Known  Category IARC  
------------------------------------ ----- --------- - -------------  

 Metabisulfite (7681-57-4) No No 3  
 Sulfite (7757-83-7) No No 3  

12.    
  :  



  .  
 :  

  .  
13.      

                        
.                     .   

  
        .           

    .  
14.    

 .  
15.     
-------- \ Chemical    -   1 \ ---------------------------------  

  TSCA EC   
----------------------------------------------- --- - --- ----- ---------  

 Metabisulfite (7681-57-4) Yes Yes Yes Yes  
 Sulfite (7757-83-7) Yes Yes Yes Yes  

-------- \ Chemical    -   2 \ ---------------------------------  
-  --  

  Phil DSL NDSL.  
----------------------------------------------- --- - --- ---- -----  

 Metabisulfite (7681-57-4) Yes Yes No Yes  
 Sulfite (7757-83-7) Yes Yes No Yes  

-------- \ Federal, State & International  -   1 \ ----------------  
-SARA 302 - SARA ------ 313 ------  

 RQ TPQ List  Catg.  
----------------------------------------- --- ----- -- --- --------------  

 Metabisulfite (7681-57-4) No No No No  
 Sulfite (7757-83-7) No No No No  

-------- \ Federal, State & International  -   2 \ ----------------  
-RCRA-TSCAIngredient  
CERCLA 261.33 8 (d)  
----------------------------------------- ------ --- --- ------  

 Metabisulfite (7681-57-4) No No Yes  
 Sulfite (7757-83-7) No No No  

  Convention: No TSCA 12 (b): No CDTA: No  
SARA 311/312: : Yes : Fire No:  No: No  
Reactivity: Yes (  / Solid)  

 Hazchem Code:   .  
 :   .  

WHMIS:  
MSDS            (CPR)    
MSDS       CPR.  
16.     

 NFPA: Health: 3 Flammability: 0 Reactivity: 1  
   :  

 !      INHALED.            .  
    . REACTS         

 .  
 Label:  

     ,   .  
   .  

  .  
      .  
   .  

 Reagent   :   Use.For   :    meats        
   B-1                    

   .  
 :  
 ,        .         

 .  inhaled   .   , .        
 .                    
   15 .       .    .      
  .  

 :  
Reagent Laboratory.  

 Revision:  
  .  

Disclaimer:  
************************************************** **********************************************  
Mallinckrodt Baker, Inc              

        .           
                   .  

               
    . MALLINCKRODT Baker, Inc    

                   
           

       .   
MALLINCKRODT Baker, Inc                

   . 



Sulphuric Acid













Terbutylazine
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แต่งตั้งเจ้าหน้าที่รับผิดชอบเกี่ยวกับสารเคมี



 



ภาคผนวก 48ข

วิธีการปฏิบัติงาน เรื่องการระงับเหตุฉุกเฉิน
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แบบบันทึกการบ ารุงรักษาระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ



หนา ก 

 

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

 

 

 

 

 

ชื่อหนังสือ : คูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน  
Occupational Safety and Health Risk Management Manual (สสปท. 2-4-02-01-2562) 

 

ชื่อผูแตง : คณะทํางานจัดทําคูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม             
 ในการทํางาน  

 

ปที่พิมพ :  ป พ.ศ. 2562  

 

ครั้งที่พิมพ : จัดพิมพครั้งที่ 1 

 

โรงพิมพ : บริษัท ชยากร พริ้นติ้ง จํากัด  
 27 ถนนเพชรเกษม 81 แขวงหนองแขม เขตหนองแขม กรุงเทพมหานคร 10160  
 โทรศัพท 02 8120770   
 

ISBN  :  978-616-8026-12-0  



 

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

คณะอนุกรรมการวิชาการ 

 

1. นางสาวสุดธิดา กรุงไกรวงศ    ประธานคณะอนุกรรมการ 

2. นายวิเลิศ เจติยานุวัตร    อนุกรรมการ  

3. นายเกียรติศักดิ์   บุญสนอง    อนุกรรมการ 

4. นางลัดดา ตั้งจินตนา    อนุกรรมการ 

5. นายสืบศักดิ์ นันทวานิช    อนุกรรมการ 

6. นายประมุข โอศิริ     อนุกรรมการ 

7. ผูอํานวยการสํานักวิจัยและพัฒนา   อนุกรรมการ 

8. ผูอํานวยการสํานักบริการวิชาการ   อนุกรรมการ 

9. นายธนกฤต  ธนวงศโภคิน    อนุกรรมการและเลขานุการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หนา   ก  

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

คณะทํางานจัดทําคูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

 

1. นางสาวสุดธิดา    กรุงไกรวงศ  ประธานคณะทํางาน 

2. นายวิเลิศ   เจติยานุวัตร  คณะทํางาน 

3. นางลัดดา          ตั้งจินตนา  คณะทํางาน 

4. นายโสภณ   พงษโสภณ   คณะทํางาน 

5. นางพรทิพย       ทองเอี่ยม  คณะทํางาน 

6. นายวิชิต           เอื้อสมานจิต  คณะทํางาน 

7. นายเสริมศักดิ์     อยูเปนสุข  คณะทํางาน 

8. นายธนกฤต    ธนวงศโภคิน  คณะทํางาน 

9. นางสาวจิรนันทน   อินทรมณี  คณะทํางาน 

10. นายพฤทธิพงศ    สามสังข                     คณะทํางาน 

11. นางสาวสุภารัตน   คะตา   คณะทํางาน 

12. นางสาวปานฤทัย   ไชยสิทธิ์   คณะทํางาน 

13. นางสาวณัฐจิต    อนเมฆ   คณะทํางาน 

14. นางสาวอังคณา   ใหมจีน   คณะทํางาน 

15. นางสาวอภิสรา    พระสมิง   คณะทํางาน 

16. นางสาวพัชพร    ศรีสงวน   คณะทํางาน 

17. นางสาวนันทิชา   อรชร   คณะทํางาน 

18. นางสาวมาลินี   มุสิกะ   คณะทํางาน 
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สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

คํานํา 

 

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) ภายใต
การกํากับดูแลของรัฐมนตรีวาการกระทรวงแรงงาน มีวัตถุประสงคเพื่อสงเสริมความปลอดภัย  อาชีวอนามัย    
และสภาพแวดลอมในการทํางาน โดยกําหนดอํานาจหนาที่หนึ่งของสถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) คือ การพัฒนาและสนับสนุนการจัดทํามาตรฐานเพื่อสงเสริม
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน   

สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน)              
จึงไดจัดทําคูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานขึ้น  
เพื่อเปนแนวทางใหสถานประกอบกิจการสามารถปฏิบัติไดตามมาตรฐานการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน และเปนแนวทางใหบุคลากรดานความปลอดภัยในการทํางาน  
ใชเปนคูมือในการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง เพื่อนําไปสูการจัดการเพื่อการปองกัน ควบคุม 
และแกไขปญหาดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานที่มีประสิทธิภาพ อีกทั้ง
สถานประกอบกิจการ หนวยงานหรือองคกรทุกประเภทสามารถนําคูมือฉบับนี้ไปดําเนินการในการจัดการความ
เสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานขององคกรใหเปนระบบอยาง                     
มีประสิทธิภาพ เพื่อความปลอดภัยของคนทํางานทุกคนและสามารถพัฒนาศักยภาพองคกรสูมาตรฐานสากล                  
ไดตอไป 
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สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

บทที่ 1 

บทนํา 
 

คูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน จัดทําขึ้น 
เพื่อเปนแนวทางใหสถานประกอบกิจการสามารถปฏิบัติไดตามมาตรฐานการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน ซึ่งการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอมในการทํางาน เปนขอกําหนดขอหนึ่งของมาตรฐานการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย               
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

คูมือการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน จะมีเนื้อหา
ประกอบดวย 

1.1 การจัดการความเสี่ยง จะกลาวถึง  
1.1.1 ขอกําหนด 
1.1.2 แนวทางการปฏิบัติ 

1.2 การชี้บงอันตราย จะกลาวถึง หลักการ วิธีการชี้บงอันตรายและตัวอยางของแตละวิธีชี้บงอันตราย   
  วิธีการชี้บงอันตราย ไดแก 

1.2.1 Checklist   
1.2.2 Job Safety Analysis (JSA) 
1.2.3 Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) 
1.2.4 Fault Tree Analysis (FTA) 
1.2.5 Event Tree Analysis (ETA) 
1.2.6 Hazard and Operability Studies (HAZOP) 
1.2.7 What-if  

1.3 การประเมินความเสี่ยง จะกลาวถึง  
1.3.1 องคประกอบของแตละอันตราย  
1.3.2 คาโอกาสที่จะเกิดความสูญเสียของอันตรายเชิงมาตรการ และเชิงสถิติ  
1.3.3 คาความรุนแรงที่จะเกิดความสูญเสียของอันตราย 
1.3.4 คาความเสี่ยง 
1.3.5 คาระดับความเสี่ยง 

1.4 แผนจัดการความเสี่ยง จะกลาวถึง  
1.4.1 การจัดทําแผนลดความเสี่ยง    
1.4.2 การจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 

1.5 การทบทวนการจัดการความเสี่ยง  
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สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

บทที่ 2 

การจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพอวดลอมในการทํางาน 

2.1 ขอกําหนด  
 ทั้งนี้ใหดําเนินการตามมาตรฐานระบบการจัดการความเสี่ยงฯ (สสปท. 1-4-02-00-2562) ขอ 4.2 

 

4.2 การดําเนินการจัดการความเสี่ยง  
4.2.1 นายจางตองจัดตั้งคณะทํางานจัดการความเสี่ยง ควรประกอบดวยผูบริหาร หัวหนางาน ชางเทคนิค 

วิศวกร เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน เปนตน 
4.2.2 นายจางตองจัดทําระเบียบปฏิบัติการชี้บงอันตรายประเมินความเสี่ยงและจัดทําแผนจัดการความเสี่ยง  
4.2.3 นายจางตองชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง ดวยวิธีที่เหมาะสมใหครอบคลุมทุกกระบวนการของ

สถานประกอบกิจการ  
4.2.4 นายจางตองกําหนดหนาที่และความรับผิดชอบของผูที่ตองทําการชี้บงอันตราย ประเมินความเสี่ยง และ

ควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งสื่อสารใหทุกคนในสถานประกอบกิจการทราบ  
4.2.5 ในการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง นายจางตองดําเนินการดังนี้  

1) นายจางตองจัดทําขั้นตอนและวิธีปฏิบตัิชีบ้งอันตรายและการประเมินระดับความเสี่ยง  
2) นายจางตองชีบ้งอันตรายและประเมินระดบัความเสี่ยง ซึ่งครอบคลุมถึง  

ก. กิจกรรมที่ทําเปนประจําและไมเปนประจํา  
ข. พฤติกรรมที่ไมปลอดภัยของลูกจาง ขีดความสามารถของรางกาย และทาทางในการทํางานที่ไม

เหมาะสม  
ค. การออกแบบพื้นที่ทํางาน สถานีงาน การติดตั้งเครื่องจักรอุปกรณ และกระบวนการในการทํางาน 

รวมถึงการออกแบบดานการยศาสตร 
ง. กิจกรรมและสภาพแวดลอมในการทํางานของผูรับเหมา ผูเยี่ยมชม และบุคคลภายนอก  
จ. การเปลี่ยนแปลงหรือขอเสนอใหมีการเปลี่ยนแปลงวัสดุอุปกรณ กระบวนการ วิธีปฏิบัติงาน หรือ

กิจกรรมตาง ๆ ในสถานประกอบกิจการ  
ฉ. การปรับปรุงระบบการจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

รวมถึงการเปลี่ยนแปลงชั่วคราวและมีผลตอการปฏิบัติงาน กระบวนการและกิจกรรมตาง ๆ  
ช. เมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือเหตุการณเกือบเปนอุบัติเหตุ และมีการสอบสวนแลว 

4.2.6 นายจางตองทบทวนการชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และแผนจัดการความเสี่ยงตามชวงเวลาที่
กําหนด  

4.2.7 นายจางตองใหผูรับเหมา มีสวนรวมในการชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และแผนจัดการความ
เสี่ยง พรอมทั้งมีการสื่อสารความเสี่ยงไปยังลูกจาง ผูที่เกี่ยวของ และผูมีสวนไดเสีย  

นายจางตองจัดทําและเก็บบันทึกการชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และแผนจัดการความเสี่ยง 
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2.2 แนวทางการปฏิบัติ 

 

   

เริ่ม/จบกระบวนการ กิจกรรม เงื่อนไข / การตดัสินใจ ความสัมพันธและทิศทางของกระบวนการ 

ลําดับ การปฏิบัติ ผูรับผิดชอบ เอกสารที่เกี่ยวของ 

1  

 

 

- จป.หลัก 

- ฝายบุคคล 

  (กรณีไมมี จป.หลัก) 

 

 

 

 

 

2  

 

คณะทํางาน ประกอบดวย 

- จป.หลัก 

- หัวหนางาน 

- ชาง/วิศวกร 
- ผูปฏิบัติงาน 

แบบฟอรมชี้บงอันตราย
แตละวิธ ี

 

3  

 
คณะทํางานประเมินความเสี่ยง  

4  

 

จป.บริหาร เจาของพื้นที่  

5  

 

จป.บริหาร เจาของพื้นที่ 
 

6  
จป.หลัก 

 

7  คณะทํางานประเมินความเสี่ยง  

  

1) รวบรวม 
- กฎหมายและมาตรฐานที่เกี่ยวของ 
- งานและกิจกรรม 
- กระบวนการที่อาจเกิดเหตุการณรายแรง 
- กระบวนการที่มีการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่อง 
- กระบวนการที่มีการกําหนดคาควบคุมตนแบบ 
- สิ่ง/อุปกรณที่ตองวิเคราะหความลมเหลว 
- ฯลฯ 

ทําการทบทวนความเสี่ยงตามชวงเวลาที่กําหนดไว 

จัดทําแผนจัดการความเสี่ยง 

ดําเนินการตามแผนจัดการความเสี่ยง  

ทําการประเมินความเสี่ยงโดยพิจารณาโอกาส 

และความรุนแรง 

ชี้บงอันตรายดวยวิธีที่เหมาะสม 

ประเมินผลแผนจัดการความเสี่ยง  

   หมายเหตุ จป.หลัก หมายถึง เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางานระดับเทคนิค เทคนิคขั้นสูง หรือวิชาชีพ 
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บทที่ 3 

การชี้บงอันตรายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

3.1 ขอกําหนด  
 ทั้งนี้ใหดําเนินการตามมาตรฐานระบบการจัดการความเสี่ยงฯ (สสปท. 1-4-02-00-2562) ขอ 4.3 

 

4.3 การชี้บงอันตราย  

4.3.1 นายจางตองกําหนดหนาที่และความรับผิดชอบของผูที่ตองทําการชี้บงอันตรายแตละวิธีให
ครอบคลุมทั้ง สถานประกอบกิจการ 

4.3.2 นายจางตองจัดทําขั้นตอนการดําเนินงานในการชี้บง และติดตามกฎหมายความปลอดภัย          
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน ที่เกี่ยวของกับสถานประกอบกิจการใหเปน
ปจจุบันอยูเสมอ 

4.3.3 คณะทํางานจัดการความเสี่ยง อาจเลือกใชวิธีการชี้บงอันตรายวิธีใดวิธีหนึ่ง หรือหลายวิธีก็ได 
ขึ้นอยูกับความเหมาะสมตามลักษณะการประกอบกิจการ หรือลักษณะความเสี่ยงจาก
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ ไดแก วิธี  Job Safety Analysis (JSA) วิธี 
Checklist วิธี What If วิธี Hazard and Operability Studies (HAZOP) วิธี Failure Mode 

and Effect Analysis (FMEA)  วิ ธี  Fault Tree Analysis (FTA)  ห รื อ วิ ธี  Event Tree 

Analysis (ETA)  
4.3.4 นายจางควรพิจารณาการจัดการความเสี่ยงดานอื่น ๆ ดวย ไดแก  

- การประเมินความเสี่ยงดานการยศาสตร (Ergonomics Risk Assessment) อาจใชวิธี Rapid 

Upper Limb Assessment (RULA) เพื่อประเมินทาทางการทํางานของรางกายสวนบน วิธี 
Rapid Entire Body Assessment (REBA) เพื่อประเมินทาทางการทํางานของรางกาย ทั้ง
ลําตัววิธี RULA for Computer Users เพื่อประเมินทาทางของรางกายสําหรับ การปฏิบัติงาน
คอมพิวเตอร  

- การประเมินอันตรายตอสุขภาพ (Health Hazard Assessment) 
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3.2 แนวทางการปฏิบัติ 

การชี้บงอันตรายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานพื้นฐานมี 7 วิธี ไดแก  
3.2.1  Checklist  
3.2.2  Job Safety Analysis (JSA)  
3.2.3  Failure Mode and Effect Analysis (FMEA)  
3.2.4  Fault Tree Analysis (FTA)  
3.2.5  Event Tree Analysis (ETA)  
3.2.6  Hazard and Operability Studies (HAZOP)  
3.2.7  What If  

ในการชี้บงอันตราย ใหดําเนินการโดยคณะทํางานประเมินความเสี่ยง ประกอบดวย จป.หลัก หัวหนางาน  
ผูควบคุมงาน ชางซอมบํารุง วิศวกร และผูที่เกี่ยวของ 

สถานประกอบกิจการตองเลือกใชวิธีชี้บงอันตรายที่เหมาะสมกับแตละลักษณะอันตราย ใหครอบคลุม             
ทุกงาน ทุกกิจกรรม ทุกกระบวนการ ทุกวัสดุอุปกรณ และทุกสภาพพื้นที่ เพื่อใหเกิดความปลอดภัยและอาชีวอนา
มัยตอลูกจาง ผูรับเหมา ผูเยี่ยมชม และบุคคลภายนอก  

อันตรายที่ไดสังเคราะหเปนมาตรการแลว ไดแก กฎหมายและมาตรฐาน ใหใชวิธีชี้บงอันตราย Checklist 

อันตรายที่สถานประกอบกิจการตองคนหาเพิ่มเติมตามลักษณะการทํางาน หรือสภาพการทํางาน หรือ
สภาพพื้นที่ ตองเลือกใชวิธีชี้บงอันตรายที่เหมาะสมอื่นอีก 6 วิธี จึงจะมีประสิทธิภาพ ซึ่งตองวิเคราะหครบ                     
3 องคประกอบ ไดแก  

1   สาเหตุที่เปนไปได  
2   ลักษณะอันตรายหรือผลที่จะเกิดขึ้น  
3   ผลแสดงความรุนแรง   
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วิธีที่เหมาะสม ขอบเขต/เงื่อนไข 

Checklist 
มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงวาไดบริหาร จัดการ และดําเนินการเปนไปตาม
กฏหมายและมาตรฐานอยางถูกตองครบถวน หรือไม 

JSA 

มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงดวยการวิเคราะหวาในแตละจังหวะของการทํางาน
คนทํางานจะสัมผัสกับอะไรจนทําใหบาดเจ็บ หรือเสียชีวิต หรือทรัพยสินเสียหาย 
หรือไม  

FMEA 

มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงดวยการวิเคราะหวาแตละอุปกรณ แตละสิ่ง แตละ
เรื่อง จะมีลักษณะของความลมเหลวอยางไรบาง ผลของความลมเหลว และสาเหตุที่ทํา
ใหลมเหลว 

FTA 
มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงดวยการวิเคราะหวาเหตุการณรายแรงจะเกิดได
ดวยสาเหตุใด 

ETA 

มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงดวยการวิเคราะหวากระบวนการที่ออกแบบใวใหมี
หนาที่ควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่อง วาจะมีสาเหตุใดที่ทําใหความเกี่ยวเนื่องขั้นตอนใด
ทํางานไมสําเร็จ 

 

HAZOP 
มีประสิทธิภาพสําหรับใชในการชี้บงดวยการศึกษาวาถาเกิดการเบี่ยงเบนไปจากคา
ควบคุมตนแบบจะเกิดอะไรขึ้น และเกิดจากสาเหตุอะไร 

What If ใชในการจัดทําทะเบียนคําถามเพื่อสงตอใหวิธีชี้บงอันตรายอื่นที่เหมาะสมตอไป 
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3.2.1 Checklist 

 การชี้บงอันตรายดวยวิธี Checklist เปนวิธีชี้บงอันตรายที่ไดสังเคราะหเปนมาตรการแลว คือ กฎหมาย 
และมาตรฐาน โดยนําขอกําหนดในแตละขอของกฎหมายและมาตรฐานมาใสในตาราง  Checklist เรียกวา แบบชี้
บงอันตราย สําหรับขอกําหนดที่มีขอยอย ใหนําแตละขอยอยมาใสในตาราง Check Sheet เรียกวา แบบตรวจสอบ  

1. วิธีการชี้บงอันตรายดวยวิธี Checklist  
จป. หลัก มีหนาที่ ดังนี้  

1) ตรวจสอบกฎหมายและมาตรฐานที่เกี่ยวของกับสถานประกอบกิจการ 

2) นําขอกําหนดแตละขอของกฎหมายและมาตรฐานที่เกี่ยวของทั้งหมดมาใสในตาราง Checklist 
พรอมระบุแหลงที่มา  

3) พิจารณาจากตาราง Checklist  

ก. ขอใดไมเกี่ยวของ ใหทําเครื่องหมาย ü ในชอง “ไมเกี่ยวของ” 

ข. ขอใดดําเนินการแลวและถูกตองและครบถวน ใหทําเครื่องหมาย ü ในชอง “ใช” 

ค. ขอใดยังไมไดดําเนินการ หรือไมถูกตอง หรือไมครบถวน ใหทําเครื่องหมาย ü ใน    
ชอง “ไมใช”  

ง. ขอใดไมแนใจ ใหทําเครื่องหมาย ü ในชอง “ไมใช” แลวมอบบุคคลที่เหมาะสมตรวจสอบ
เพื่อดําเนินการ  

จ. ขอใดยังไมมีรายละเอียดในการดําเนินการในขณะนี้ใหทําเครื่องหมาย – ในชอง “ไมใช” 

พรอมระบุเหตุผล  

4) ขอใดทําเครื่องหมาย ü ในชอง “ไมใช” ใหระบุวาจะมอบใหใครดําเนินการ โดยพิจารณาจาก
บุคคลดังตอไปนี้ 

ก. จป.หลัก  
ข. ผูชํานาญการ  
ค. ผูเชี่ยวชาญเฉพาะสาขา  
ง. ผูปฏิบัติหนางานและหัวหนางาน  

ใหระบุชื่อ หรือตําแหนง หรือหนวยงาน ซึ่งอาจเปนบุคคลหรือหนวยงานภายในหรือภายนอก
สถานประกอบกิจการก็ได โดยนําไปกรอกในชอง “บันทึกผลที่สําคัญ” พรอมทั้งระบุระยะเวลา
ดําเนินการแลวเสร็จ  
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5) เมื่อดําเนินการตามที่ระบุไวใน “บันทึกผลที่สําคัญ” แลวเสร็จ ใหลบเครื่องหมาย ü ใน  

ชอง “ไมใช” แลวทําเครื่องหมาย ü ในชอง “ใช” แทน 

6) นําแบบ Checklist เขาที่ประชุมคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม
ในการทํางาน เพื่อลงมติแลวนําเสนอนายจาง  

7) วัดผลและประเมินผลดวยคารอยละ 
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2. ตัวอยาง Checklist 

 ในที่นี้จะขอยกตัวอยางกฎกระทรวงฯ บางฉบับที่ออกตามมาตรา 8 แหงพระราชบัญญัติความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน พ.ศ.2554 และตามมาตรา 74 ที่นํากฎกระทรวงฯ ที่ออกตาม
หมวด 8 แหงพระราชบัญญัติคุมครองแรงงาน พ.ศ. 2541 มาใชบังคับโดยอนุโลม 

ตัวอยางวิธีใชแบบชี้บงอันตรายกฎกระทรวงฯ เกี่ยวกับเครื่องจักร ปนจั่น และหมอน้ํา พ.ศ.2552 

ขอ รายการ 
ใช ไมใช ไม

เกี่ยวของ 
บันทึกผลที่สําคัญ 

 

 

 

48 

กฎกระทรวงฯ เกี่ยวกับเครื่องจักร ปนจั่น และหมอ
น้ํา พ.ศ.2552  
หมวด 2 ปนจั่น สวนที่ 1 บททั่วไป 

ในการประกอบ การทดสอบ การใช การซอมบํารุง 
และการตรวจสอบปนจั่น หรืออุปกรณอื่นที่นํามาใช
กับปนจั่น นายจางตองปฏิบัติตามรายละเอียด
คุณลักษณะหรือคูมือการใชงาน ที่ผูผลิตกําหนดไว 
หากไมมีรายละเอียดคุณลักษณะ หรือคูมือการใชงาน
ดังกลาว นายจางตองปฏิบัติตามรายละเอียด
คุณลักษณะ หรือคูมือการใชงานที่วิศวกรไดกําหนด
ขึ้นเปนหนังสือ  

  

 

 

ü 

  

 

- จป.หลักประสานวิศวกร ผูตรวจ
ทดสอบปนจั่น ใหตรวจสอบวามี
คูมือที่ถูกตองหรือไม 

- วิศวกร จัดทําคูมือการใชงาน 

 

49 นายจางตองจัดใหมีการทดสอบและการตรวจสอบ
การติดตั้งปนจั่นตามรายละเอียด คุณลักษณะ และ
คูมือการใชงานของผูผลิตโดยวิศวกรกอนการใชงาน 
และจัดทํารายงานการตรวจสอบ และการทดสอบ 
ซึ่งมีลายมือชื่อวิศวกรรับรอง  เก็บไวใหพนักงาน
ตรวจแรงงานตรวจสอบได  

 

 

 

 ü  จป.หลักประสานวิศวกร
ดําเนินการ 
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ขอ รายการ 
ใช ไมใช ไม

เกี่ยวของ 
บันทึกผลที่สําคัญ 

50 นายจางตองจัดใหมีการทดสอบสวนประกอบและ
อุปกรณของปนจั่นปละไมนอย กวาหนึ่งครั้งตาม
ประเภท และลักษณะของงานตามหลักเกณฑและ
วิธีการที่อธิบดีประกาศกําหนด 

 

 ü  จป.หลักประสานวิศวกร
ดําเนินการ 

 

51 ในกรณีที่นายจางใหลูกจางทํางานเกี่ยวกับปนจั่น  
นายจางตองดําเนินการดังที่กําหนดไวในขอ 51  

 

 ü  จป.หลักจัดทํา Check Sheet 

 

 

ตัวอยางแบบตรวจสอบ (Check Sheet) ตามกฎกระทรวงเกี่ยวกับเครื่องจักร ปนจั่น และหมอน้ํา พ.ศ.2552 

ขอ รายการ 
ใช ไมใช ไม

เกี่ยวของ 
หมายเหตุ 

 

(1) 
หมวด 2 ปนจั่น สวนที่ 1 บททั่วไป ขอ 51 

ควบคุมใหมีลวดสลิงเหลืออยูในมวนลวดสลิงไมนอยกวา
สองรอบ ตลอดเวลาที่ปนจั่นทํางาน 

  

ü 
 จป.หลักประสานผูควบคุมปนจั่น

จัดทําขอบังคับในการควบคุม 

(2) จัดใหมีชุดล็อกปองกันลวดสลิงหลุดจากตะขอของ
ปนจั่น  และทําการตรวจสอบใหอยูในสภาพที่ใชงาน
ไดอยางปลอดภัย 

 ü  ชุดล็อคมีอยูแลว จป.หลัก
ประสานผูควบคุมจัดทําขอบังคับ
ในการตรวจสอบ 

(3) จัดใหมีที่ครอบปดหรือกั้นสวนที่หมุนรอบตัวเอง สวน
ที่เคลื่อนไหวได หรือสวนที่อาจเปนอันตรายของ
ปนจั่น และใหสวนที่เคลื่อนที่ของปนจั่นหรือสวนที่
หมุนไดของปนจั่นอยูใหหางจากสิ่งกอสรางหรือวัตถุ
อื่นในระยะที่ปลอดภัย  
 

ü 
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ขอ รายการ 
ใช ไมใช ไม

เกี่ยวของ 
หมายเหตุ 

(4) จัดใหมีบันไดพรอมราวจับและโครงโลหะกันตก
สําหรับปนจั่นที่มีความสูงเกินสามเมตร 

ü 
   

(5) จัดใหมีพื้นชนิดกันลื่น ราวกันตก และแผงกันตก
ระดับพื้น  สําหรับปนจั่นชนิดที่ตองมีการจัดทําพื้น 
และทางเดิน 

ü 
   

(6) จัดใหมีเครื่องดับเพลิงที่เหมาะสมกับชนิดของปนจั่น
และใชการไดที่หองบังคับปนจั่น   

ü 
   

(7) ติดตั้งปนจั่นบนฐานที่มั่นคงโดยมีวิศวกรเปนผูรับรอง  
ü 
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3.2.2 Job Safety Analysis (JSA) 

การชี้บงอันตรายดวยวิธี Job Safety Analysis (JSA) เปนวิธีชี้บงอันตรายในแตละขั้นตอนของแตละงาน 
หรือกิจกรรมโดยหัวหนางานเลือกจังหวะการทํางาน (Job Step) ในแตละขั้นตอน แลววิเคราะหวาผูปฏิบัติงานจะ
สัมผัสกับสิ่งอันตรายในลักษณะอันตรายใดจนทําให ไดรับบาดเจ็บ หรือเสียชีวิต รวมถึงทรัพยสินเสียหาย ซึ่ง
มาตรการที่ไดจากการวิเคราะหนําไปใชเปนสวนหนึ่งในการจัดทําขอบังคับวาดวยความปลอดภัยในการทํางานตาม
กฎหมาย 

1. วิธีการชี้บงอันตรายดวยวิธี Job Safety Analysis (JSA)  

1) ทุกงานและทุกกิจกรรมตองชี้บงอันตรายดวยวิธี JSA โดยจัดลําดับอันตราย 

2) แบงงานออกเปนขั้นตอน และเลือกขั้นตอนที่จะวิเคราะห 
3) รวบรวมมาตรการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน ที่เปนขอบังคับ

ความปลอดภัยในการทํางาน และมาตรการควบคุมทางวิศวกรรมที่มีอยูแลวทั้งหมดในขั้นตอนที่จะ
วิเคราะห  

4) ระบุชื่องาน/กิจกรรม วันที่วิเคราะห ผูวิเคราะห ลงในชองดานบนตาราง 
5) ระบุชื่อขั้นตอนในชองที่ 1 “ขั้นตอน” วิเคราะหวาขั้นตอนนี้มีอันตรายใดๆ ที่ตรงกับกฎหมาย หรือ

มาตรฐาน หรือตองใชวิธีชี้บงอันตรายวิธี อื่นที่เหมาะสม ใหระบุแตละอันตรายนั้นลงในชองที่ 2 
“อันตราย” แลวใหระบุวาตองใชกฎหมายใด มาตรฐานใด วิธีชี้บงอันตรายใด ลงในชองที่  3 
“มาตรการ” โดยมาตรการตามกฎหมาย และมาตรฐาน ใหไปใชวิธีชี้บงอันตราย Checklist สวนที่
เหลือใหใชวิธีชี้บงอันตรายอื่นๆ ที่เหมาะสม 

6) สังเกตจังหวะการทํางานในขั้นตอน แลวพิจารณาวามีลักษณะอันตรายใดที่ตรงกับลักษณะอันตราย
ใน 12 รูปแบบ ที่อาจจะเกิดพรอมทั้งคาดคะเนความรุนแรง แลวเลือกลักษณะอันตรายที่มีความ
รุนแรงสูงมาวิเคราะหกอนตามลําดับ 

ตารางลักษณะอันตรายที่เหมาะสมกับวิธี JSA  

รูปแบบ ลักษณะอันตรายที่เหมาะสมกับวิธี JSA 

1 กระแทก ชน ตอก ตี ฟาด ครูด ถาก เสียดสี 

2 หนีบ บีบ รัด อัด ทับ 

3 บาด ตัด เฉือน ฟน ฉีก 

4 ทิ่ม แทง เจาะ ขวน เกี่ยว เสียบ 

5 กัดกรอน ระคายเคือง 
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รูปแบบ ลักษณะอันตรายที่เหมาะสมกับวิธี JSA 

6 ลวก ไหม นาบ 

7 ไฟฟาช็อค ไฟฟาดูด 

8 หลนใส หลนทับ ลมทับ ลมใส 

9 กระเด็นใส ปลิวใส ดีดใส สะบัดใส ฟาดใส กระดอนใส พุงชน เลื่อนชน เลื่อนทับ 

10 (คน) ตกกระแทก  ตกใส  ตกลงใน 

11 (คน) ลมกระแทก   ลมใส   ลมลงใน 

12 สัตวกัด ตอย ทําราย 

ตารางคาความรุนแรงที่คาดวาจะเกิดตามวิธี JSA 

คาความรุนแรงตอคน คาความรุนแรงตอทรัพยสิน 

4   เสียชีวิต     4   มากกวา...............................บาท 

3   สูญเสียอวัยวะ  
    (ไมสามารถรักษากลับคืนเหมือนเดิมได)  

3  ตั้งแต..........................บาท ถึง...........................บาท 

 

2   ไปโรงพยาบาล  
     (ตองการการรักษาทางการแพทย)  

2  ตั้งแต.......................บาท ถึง...............................บาท 

 

1   ปฐมพยาบาล (ใสยา) 1  นอยกวา.............................บาท  
 

7) นําจังหวะการทํางานที่มีลักษณะอันตรายตามขอ 6. ในแตละขั้นตอนที่กําหนด มาใสในชองที่  
1   “ขั้นตอน” แลวในชองที่ 2 “อันตราย” ใหระบุ 

 2     สิ่งอันตราย ลักษณะอันตราย และอวัยวะที่ไดรับอันตราย  
 3     ความรุนแรง  
 1     สาเหตุที่เปนไปได  

8) พิจารณาเลือกมาตรการทางวิศวกรรมหรือวิธีปฏิบัติงานที่สามารถควบคุม ปองกัน ระงับ ยับยั้ ง 
ไมใหเกิดสาเหตุเปนลําดับแรก ถาแกที่สาเหตุไมได ใหไปแกที่ลักษณะอันตรายเปนลําดับตอไป ถา
แกที่ลักษณะอันตรายไมไดใหไปลดความรุนแรง ถาลดความรุนแรงไมได ใหเปลี่ยนจังหวะการ
ทํางาน 
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2. ตัวอยาง JSA  

แผนก ผลิตชิ้นสวน  งานขึ้นรูป  วันที่...................................ชื่อ................................................................  

ขั้นตอนของงาน อันตราย มาตรการ  

ขั้นตอน เจียเหล็กหลอ 

 

- แสงสวางไมเพียงพอ 

- เสียงดัง 
- สะเก็ดวัสดุกระเด็นเขาตา  
- การบาดเจ็บกลามเนื้อจากการเอื้อม 

- เมื่อยลา ปวดเมื่อยนิ้วมือและกลามเนื้อ 

- หายใจเอาฝุนเขาสูปอด 

-  ส วน ที่ มีการหมุนของ อุปกรณ ดึ ง 
  อวัยวะสวนตาง ๆของรางกายเขา 

  เครื่องเจียได 
- ไฟฟาดูด/ช็อค 

- ลอหินเจียหลุดหรือแตก 

- เพลิงไหมบริเวณที่มีการเจีย 

- ใชกฎหมายเรื่องแสงสวาง 
- ใชกฎหมายเรื่องเสียง 
- ใชกฎหมายเรื่องเครื่องจักร  
- ใชมาตรฐานการยศาสตร 
- ใชมาตรฐานการยศาสตร 
- ใชกฎหมายเรื่องสารเคมีอันตราย 

- ใชกฎหมายเรื่องเครื่องจักร 

- ใชกฎหมายเรื่องเครื่องจักร 

- ใช แผนงาน PM และ วิธี FMEA  

- ใชกฎหมายเรื่องการปองกันและ 

  ระงับอัคคีภัย และใชวิธี FTA 

 

จังหวะการทํางาน  

1. เอื้อมมือขวาไปจับแทงเหล็กหลอ
จากกลองขวามือแลวดึงขึ้นมา 

 

- เหล็กหลอบาดมือ 

- แทงเหล็กกระแทกมือ 

 

  

- ใหสวมถุงมือหนัง 

- จัดทํา WI   

 

2. ใชมือจับแทงเหล็กหลอกดลงบน
ลอหินขัดกดขัดจนแทงเหล็กเรียบมน  

- เหล็กหลอหลนใสเทา  

  

- จัดทําแผนโลหะกั้นระดับเหนือเขา 
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รูปแบบการวิเคราะหสาเหตุ  

  1. สาเหตุที่ปรากฏขึ้นแลวในขณะวิเคราะห (อาจมีหรือไมมีก็ได) 
              สาเหตุเพราะ ขณะ         (ตองตรงกับจังหวะการทํางาน)        อวัยวะหรือคน (ตามที่ระบุในลักษณะอันตราย) 
                             อยูหรือเคลื่อนไหวอยางไร จึงอาจทําใหเกิดลักษณะอันตรายนั้น        
              ตัวอยางเชน  ขณะยกแผนเหล็ก มือสอดอยูระหวางแผนเหล็ก  
                               ขณะยืนรอถังกาว คนยืนอยูติดชองทางที่มีรถยกวิ่ง  
                               ขณะปดสวิทซ เอื้อมแขนขามใบมีด  
            2. สาเหตุที่คาดวาจะเกิด (ยังไมเกิดขึ้นขณะวิเคราะห)  
               เปนเหตุการณที่มีแนวโนมจะเกิดขึ้นในอนาคต โดยมีผลมาจากสาเหตุในขณะนั้น  
       ตัวอยางเชน     ถา.............. เสียหลัก  
                                    ถา.............. หลุด 

                                    กรณีไมสามารถระบุได ใหใช ถา.............. พลาด 
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3.2.3 Failure Mode and Effect Analysis  (FMEA) 

วิธี FMEA เปนวิธีการชี้บงอันตรายที่ตองทําการวิเคราะหโดยผูชํานาญงานนั้น ๆ ซึ่งเปนการวิเคราะหหา
ความลมเหลวของอุปกรณ หรือสิ่งใด ๆ แลววิเคราะหหาสาเหตุและผลกระทบที่จะเกิดขึ้นจากความลมเหลวนั้น 
ความลมเหลวหมายถึงการชํารุด เสียหาย หรือเบี่ยงเบนไปจากปกติหรือมาตรฐานที่กําหนด แลวพิจารณามาตรการ
ควบคุมปองกันที่มีอยูแลว และมาตรการที่ควรเพิ่มเติม  

1. เงื่อนไขที่ทําใหตองใชวิธีชี้บงอันตราย FMEA 

1) อุปกรณใดมีคูมือการติดตั้ง หรือการใช หรือการตรวจสอบ ทดสอบ บํารุงรักษา ตองใช FMEA 

วิเคราะหเพิ่มเติม (กรณีไมมีอันตรายเพิ่มเติม แสดงวาคูมือที่มีอยูสมบูรณแลว) 
2) อุปกรณใดไมมีคูมือการติดตั้ง หรือการใช หรือการตรวจสอบ ทดสอบ บํารุงรักษา ทะเบียน

คําถามอาจนํามา What If สงมาให FMEA วิเคราะห 
3) วิธีชี้บงอันตรายอื่นๆ สงมาให FMEA วิเคราะห 

 

2. วิธีการชี้บงอันตรายดวยวิธี FMEA 

1) ใชแบบตาราง FMEA ที่กําหนด 
2) เลือกอุปกรณ หรือสิ่งที่จะทําการวิเคราะหระบุลงในชองที่ 1 “อุปกรณ/สิ่ง” 
3) วิเคราะหตามสภาพการใชงานวาอาจจะมีความลมเหลว (ชํารุด เสียหาย หรือเบี่ยงเบน) โดยตอง

ระบุลักษณะความลมเหลวใหชัดเจน ซึ่งหนึ่งอุปกรณ/สิ่ง อาจมีลักษณะความลมเหลวมากกวาหนึ่ง
ลักษณะระบุลงในชองที่ 2 “ความลมเหลว” 

4) วิเคราะหผลที่จะเกิดขึ้นตอเนื่องจากลักษณะความลมเหลวที่ระบุในชองที่ 2 “ความลมเหลว”โดย
ใชลูกศร  “ถา (เหตุ)           จะเกิด (ผล) ” ตอเนื่องจนถึงขอความที่แสดงความรุนแรง แลวระบุ
ลงในชองที่ 4 “ผลที่จะเกิด” 

5) เลือกความลมเหลวที่มีผลที่จะเกิดขึ้นตามลําดับความรุนแรง แลววิเคราะหตามสภาพการใชงานวา
มีสาเหตุใดบางที่จะทําใหเกิดความลมเหลวตามลักษณะความลมเหลวที่ระบุในชองที่  2 “ความ
ลมเหลว” ซึ่งหนึ่งความลมเหลวอาจมีสาเหตุมากกวาหนึ่งสาเหตุ แลวระบุลงในชองที่ 3 “สาเหตุ” 

6) พิจารณามาตรการที่มีอยูแลวที่สามารถควบคุมปองกันแตละสาเหตุได ระบุลงในชอง “มาตรการที่
มีอยู ในชองที่ 5” “มาตรการที่มีอยู”  

7) กรณีมาตรการที่มีอยูแลวไมพอเพียง (ความเสี่ยงยอมรับไมได) ตองพิจารณามาตรการที่ควรทํา
เพิ่มเติมที่สามารถควบคุมปองกันแตละสาเหตุได ระบุลงในชอง “มาตรการที่ตองทําเพิ่ม” ในชองที่ 
6 “มาตรการที่ตองทําเพิ่ม” 

8) ทําการประเมินความเสี่ยง และจัดทําแผนจัดการความเสี่ยง 
หมายเหตุ: กรณีความลมเหลวของอุปกรณที่เลือกมีสาเหตุมาจากความลมเหลวของอุปกรณยอย 
ควรใชแบบตาราง FMEA วิเคราะหความลมเหลวขงอุปกรณยอยดวยจะมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 
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3. ตัวอยางการชี้บงอันตรายดวยวิธี FMEA  
 

พื้นที่/เครื่องจักร/กระบวนการ/ขั้นตอนงาน/กิจกรรม            

สวนงาน       ตามแบบเอกสารหมายเลข       

วันที่วิเคราะห      ผูวิเคราะห         

 

อุปกรณ/สิ่ง ความลมเหลว 
สาเหตุความ

ลมเหลว 
ผลที่จะเกิดขึ้น 

มาตรการควบคุม
ปองกันที่มีอยู 

มาตรการที่
ควรทําเพิ่ม 

 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 

 

ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ 
ความ
เสี่ยง 
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ตัวอยาง  FMEA  
 

พื้นที่/เครื่องจักร/กระบวนการ/ขั้นตอนงาน/กิจกรรม เครื่องเจียเหล็ก    สวนงาน  ขึ้นรูป              
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วันที่วิเคราะห      8 ส.ค. 62   ผูวิเคราะห ชางชูชีพ   

 

อุปกรณ/
สิ่ง 

ความ
ลมเหลว 

สาเหตุความลมเหลว ผลที่จะเกิดขึ้น 
มาตรการควบคุม

ปองกันที่มีอยู 

มาตรการที่
ควรทําเพิ่ม 

 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
 

ความ
รุนแรง ผลลัพธ ความ

เสี่ยง 

Lock 
Nut ของ
ลอหินเจีย 
 
 
 
 

- Lock Nut 
หลุด  
 
 
 
 

- ขาดการตรวจสอบกอนใช
งาน 

- Lock Nut หลุดเพราะ
พนักงานเปลี่ยนลอหินเจีย
ประกอบไมแนน  

ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 
ทําใหบาดเจ็บ 

      

- แตก  - Lock Nut เสื่อมสภาพ ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 

ทําใหบาดเจ็บ 
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3.2.4 Fault Tree Analysis (FTA) 

เปนวิธีการชี้บงอันตราย โดยตั้งตนจากเหตุการณรายแรงที่คาดวาจะเกิดขึ้นหรือที่เกิดขึ้นแลวก็ได โดย
กําหนดเหตุการณที่เปนสาเหตุหลักของการเกิดเหตุการณรายแรงนั้นใหเปน Top Event  แลวนําไปวิเคราะหหา
เหตุการณยอยที่เปนสาเหตุ โดยใชเทคนิคการคิดยอนกลับที่อาศัยหลักการทางตรรกวิทยาในการวิเคราะหเหตุจาก
ผล เพื่อแจกแจงเหตุการณตั้งตนวาสาเหตุมาจากเหตุการณยอยอะไรไดบาง ซึ่งเหตุการณ ๆ หนึ่งอาจมีสาเหตุจาก
เหตุการณยอยหลายเหตุการณรวมกันใหใชสัญลักษณ And Gate หรืออาจมีสาเหตุจากเหตุการณยอยใดเหตุการณ
หนึ่งใหใชสัญลักษณ Or Gate ถามีสาเหตุจากเหตุการณยอยตอไปอีกระดับหนึ่งก็วิเคราะหหาเหตุการณที่เปน
สาเหตุตอไป จนกวาจะพบวาสาเหตุเกิดจากเหตุการณที่เปนอุปกรณใดลมเหลวหรือการปฏิบัติงานของใครบกพรอง 
และสามารถแกไขไดใหเรียกวา Basic Event จึงสิ้นสุด แลวพิจารณามาตรการควบคุมปองกันที่มีอยูแลว และที่
ตองทําเพิ่มเติม   

วิธีการชี้บงอันตรายดวยวิธี Fault Tree Analysis 

1) พิจารณาเลือกเหตุการณรายแรงที่คาดวาจะเกิดหรือเกิดขึ้นแลว โดยตองระบุเงื่อนไขเฉพาะของการเกิด 
เชน สถานที่ ขั้นตอน ชวงเวลา เปนตน 

2) กําหนดเหตุการณหลัก (Top Event) โดยพิจารณาจากเหตุการณที่เปนสาเหตุหลักของการเกิด   
เหตุการณรายแรง ซึ่งสาเหตุหลักดังกลาวควรมีสาเหตุเปนเหตุการณยอยมากกวาหนึ่งระดับชั้นขึ้น
ไป (ถามีสาเหตุเปนเหตุการณยอยชั้นเดียว ใชวิธี FMEA จะเหมาะสมกวา) 

3) ทําการวิเคราะหหาสาเหตุของการเกิดเหตุการณนั้นวาเกิดจากเหตุการณยอยอะไรบาง โดยแสดงการ   
วิเคราะหในรูปแบบสัญลักษณตามที่กําหนด ไดแก Gate Symbol และ Event Symbol ลงในแผนภูมิ 

แผนภูมิ FTA 
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Gate Symbols  

สัญลักษณ ชื่อ ความหมาย 

 AND Gate 

สาเหตุหลายสาเหตุรวมกัน 

เหตุการณจะเกิดขึ้นไดเมื่อมีสาเหตุจากหลายเหตุการณ
ยอยรวมกัน 

 OR Gate 

สาเหตุใดสาเหตุหนึ่ง 
เหตุการณจะเกิดขึ้นไดเมื่อมีสาเหตุจากเหตุการณยอย
ใดเหตุการณยอยหนึ่ง 

 Inhibit Gate 

สาเหตุที่มีเงื่อนไข 

เหตุการณจะเกิดขึ้นไดเมื่อเหตุการณยอยมีเงื่อนไข 

 

 

Event Symbols 

สัญลักษณ ชื่อ ความหมาย 

 Basic Event  

เหตุการณพื้นฐานที่เกิดขึ้นได 
เหตุการณยอยพื้นฐานที่อาจเกิดขึ้นได ซึ่งทราบถึง
สาเหตุไดชัดเจนและแก ไขได โดยไมตองทําการ
วิเคราะหหาสาเหตุตอไป ถือเปนสาเหตุแรกของการ
เกิด Top Event 

 Fault Event 

เหตุการณที่ตองวิเคราะหตอ 

เหตุการณที่ตองทําการวิเคราะหหาเหตุการณยอยที่
เปนสาเหตุตอไป 

 Undeveloped Event 

เหตุการณ ที่ ยังวิ เคราะหตอ
ไมได 

เหตุการณยอยที่ทําการวิเคราะหหาสาเหตุตอไปยัง
ไมไดจนกวาจะมีขอมูลสนับสนุน 

 External Event  

เหตุการณที่เปนปจจัยภายนอก 

เหตุการณธรรมชาติหรือปจจัยภายนอก ซึ่งเปนสาเหตุ
ที่ไมสามารถควบคุมหรือแกไขได 

 Condition Event 

เหตุการณที่มีเงื่อนไขเฉพาะ 

เหตุการณจะเกิดขึ้นไดเมื่อเหตุการณยอยมีเงื่อนไข
เพิ่มเติม 
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4)  วิเคราะหหาสาเหตุของเหตุการณยอยเหลานั้นตอไปอีก ซึ่งจะสิ้นสุดก็ตอเมื่อพบวาสาเหตุตาง ๆ ของ
เหตุการณยอย ๆ ที่เกิดขึ้นเปนผลมาจากความลมเหลวของเครื่องจักรอุปกรณ เครื่องมือ ระบบความ
ปลอดภัย หรือความบกพรอง/ผิดพลาดของผูปฏิบัติงาน ซึ่งถือวาเหตุการณยอยดังกลาวเปน
เหตุการณพื้นฐาน (Basic Event) ที่เกิดขึ้นไดและสามารถแกไขได 

5)  วิเคราะหโดยใชแผนภูมิ แลวนําผลที่ได ซึ่งก็คือเหตุการณที่เปนสาเหตุไปวิเคราะหในแบบตาราง FTA 

 

แบบตารางวิธี FTA 

พื้นที่/เครื่องจักร/อุปกรณ/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน..................................................... ................  

เหตุการณหลัก (Top Event)......................................เอกสารหมายเลข................วันที่................. ....................... 

ชื่อคณะทํางานชี้บง………………………………………………………………………………………………………………………………… 

สาเหตุ 
อันตรายหรือ 

ผลที่เกิดขึ้นตามมา 

มาตรการ
ควบคุมปองกันที่

มีอยู 

มาตรการ 

ที่ตองทําเพิ่ม 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ 
ความ
เสี่ยง 
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ตัวอยางเหตุการณ Reactor A ระเบิด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Reactor A ระเบิด 

…………………………………. 

 

…………………………………. 
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คําอธิบายแผนภูมิ 

1. เหตุการณรายแรง คือ Reactor A ระเบิดขณะทํางานปกติ 

2. สาเหตุหลัก (Top Event) คือ Reactor A อุณหภูมิสูงเกินไป ซึ่งนํามาวิเคราะหแผนภูมิ FTA (สาเหตุ
หลัก (Top Event) อาจมีมากกวาหนึ่งสาเหตุ) 

3. Reactor A อุณหภูมิสูงเกินไป มีสาเหตุจากเหตุการณยอย 3 สาเหตุรวมกัน (AND Gate) คือ อุณหภูมิ
สูงใน Reactor A และไมมีน้ําออกมาจาก Deluge System และInlet Valve ของ Reactor เปดคางอยู  

4.  กรอกขอความ “อุณหภูมิสูงใน Reactor A” ลงในชองสัญลักษณ External Event (เปนสถานะปกติไม
สามารถแกไขไดซึ่งไมตองวิเคราะหตอ)   

5.  กรอกขอความ “ไมมีน้ําออกมาจาก Deluge System” ลงในชองสัญลักษณ Fault Event (ตอง
วิเคราะหหาเหตุการณยอยตอไป) 

6.  กรอกขอความ “Inlet Valve ของ Reactor เปดคางอยู” ลงในชองสัญลักษณ Fault Event (ตอง
วิเคราะหหาเหตุการณยอยตอไป)  

7. เหตุการณไมมีน้ําออกมาจาก Deluge System มีสาเหตุจากเหตุการณยอย 2 เหตุการณ เหตุการณใด
เหตุการณหนึ่ง (OR Gate) คือ แหลงน้ําภายนอกไมจายน้ํา หรือ Deluge System ไมเปด Valve  

8. กรอกขอความ “แหลงน้ําภายนอกไมจายน้ํา” ลงในชองสัญลักษณ External Event (เปนสถานะที่เรา
ควบคุมไมได ซึ่งไมตองวิเคราะหตอ)  

9. กรอกขอความ “Deluge Systemไมเปด Valve” ลงในชองสัญลักษณ Fault Event (ตองวิเคราะห
หาเหตุการณยอยตอไป) 

10. เหตุการณ Inlet Valve ของ Reactor เปดคางอยู มีสาเหตุจากเหตุการณยอย 2 เหตุการณ 
เหตุการณใดเหตุการณหนึ่ง (OR Gate) คือ Operator ไมปด Valve หรือ Inlet Valve เสียปดไมได 

11. กรอกขอความ “Operator ไมปด Valve” ลงในชองสัญลักษณ Fault Event (ตองวิเคราะหหา
เหตุการณยอยตอไป) 

12. กรอกขอความ “Inlet Valve เสียปดไมได” ลงในชองสัญลักษณ Basic Event (สามารถแกไขไดแลว 
ไมตองวิเคราะหหาเหตุการณยอยตอไป) 

13. สําหรับเหตุการณ “Operator ไมตอบสนอง Alarm” คณะทํางานพิจารณาแลวเห็นวาไมสามารถ
วิเคราะหตอไดในขณะนี้ ตองหาขอมูลเพิ่มเติม ใหกรอกขอความ “Operator ไมตอบสนอง Alarm” ลงในชอง
สัญลักษณ Undeveloped Event (ตองหาขอมูลเพิ่มเติมแลวนํามาวิเคราะหตอไปใหแลวเสร็จ)  

 ใหดําเนินการวิเคราะหตอไปจนในที่สุด ปลายสุดของเสนสัญลักษณ (Tree) ตองเปน External Event 

หรือ Basic Event  เทานั้น  เชน Sensor เสีย ไมวัดอุณหภูมิ 
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ตัวอยาง FTA 

พื้นที่/เครื่องจักร/อุปกรณ/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน..................................................... ....................  

เหตุการณหลัก (Top Event)......................................เอกสารหมายเลข................วันที่................. ............................ 

ชื่อคณะทํางานชี้บง…………………………………………………………………………………………………………………........………… 

สาเหตุ 
อันตรายหรือ 

ผลที่เกิดขึ้นตามมา 

มาตรการ
ควบคุมปองกัน 

ที่มีอยู 

มาตรการ 

ที่ตองทําเพิ่ม 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ 
ความ
เสี่ยง 

- Sensor เสีย 

ไมวัดอุณหภูมิ  

Deluge System   

ไมเปด Valve 
และ Inlet Valve 

ไมปด ทําให
อุณหภูมิขึ้นสูง 

จนกระทั่งเกิดการ 

ระเบิด 
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3.2.5 EVENT TREE ANALYSIS (ETA) 

เปนวิธีการชี้บงอันตรายของเหตุการณที่คาดวาจะเกิดซึ่งมีผลมาจากการทํางานไมสําเร็จของมาตรการ
ควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่องแบบทดแทนที่ไดออกแบบใว และจะมีผลตอเนื่องทําใหเกิดอุบัติเหตุรายแรงขึ้นได เปนการ
วิเคราะหผลจากเหตุวามีสาเหตุใดที่จะทําใหมาตรการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่องแบบทดแทนนั้นไมสําเร็จ            
แลวพิจารณามาตรการควบคุมปองกันที่มีอยูแลว และที่ตองทําเพิ่มเติม   

ขั้นตอนการชี้บงอันตรายดวยวิธี Event Tree Analysis 

1) เลือกเหตุการณตั้งตนที่สนใจ ซึ่งเรียกวา Initiating Event 

2) ระบุมาตรการควบคุมสั่งการเพื่อปองกันมิใหเกิดเหตุการณที่คาดวาจะเกิดนั้น 

3) เขียนแผนภูมิ  Event Tree 

4) อธิบายผลจากเหตุ 

5) นําสาเหตุที่ไดไปวิเคราะหในตาราง ETA 

6) พิจารณามาตรการควบคุมปองกันที่มีอยู และที่ตองทําเพิ่ม 

ตัวอยาง การบรรจุ Gas LPG ลงถัง จะควบคุมใหได น้ําหนักบรรจุตามที่กําหนด คือ 48 กิโลกรัม              
15 กิโลกรัม และ 4 กิโลกรัม การบรรจุเริ่มจากนําถังที่ผานการตรวจสภาพแล ววางใวบนเครื่องอานน้ําหนัก 
(Weighting Element) และตอสายเขากับหัวจาย Gas หลังจากตอเสร็จพนักงานจะปรับตั้งน้ําหนักบรรจุที่ตอง       
การและกดสวิตชเพื่อเปดวาลวสง Gas เขาถังบรรจุ เมื่อไดน้ําหนักที่ตองการ เครื่องอานน้ําหนักจะสงสัญญานไปยัง
อุปกรณวาลวควบคุม (Control Valve) เพื่อสั่งปดการจาย Gas โดยอัตโนมัติ กรณีที่วาลวควบคุมไมปด เครื่องอาน
น้ําหนักจะสงสัญญานตอไปที่อุปกรณเตือน (Alarm)เพื่อทํางานทดแทน ซึ่งจะมีเสียงเตือนใหพนักงานปดวาลวที่หัว
จายแบบ Manual Mode  หลังจากบรรจุ Gas เสร็จแลว พนักงานจะถอดสายบรรจุ แลวนําถังไปทดสอบการ
รั่วไหลดวยน้ําสบู เมื่อผานแลวจะผนึกซีล และสงไปยังพื้นที่จัดเก็บตอไป 

ขั้นตอนการชี้บงอันตรายดวยวิธี Event Tree Analysis 

1) เลือกเหตุการณที่คาดวาจะเกิดซึ่งมีผลมาจากการทํางานไมสําเร็จของมาตรการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่อง
แบบทดแทนที่ไดออกแบบใว  คือ “น้ําหนักถังบรรจุ Gas เกินกําหนด” เรียกวา Initiating Event  

2) ผลตอเนื่องคือปริมาณ Gas ในถังมากเกินไป ทําใหมีแรงดันมาก อุปกรณทนไมได Gas รั่วไหล ติดไฟ 
และระเบิดได 

3) ระบุมาตรการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่องแบบทดแทน คือ Weighting Element Control Valve    

Alarm  และOperator 

4) เขียนแผนภูมิ ETA  

5) อธิบายผลจากเหตุ 
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ปดวาลว 

                                                                                                                  

                                                                                                                                           
ไมปดวาลว 

                                                                                                                                            
ปดวาลว 

                                                  

อธิบายการเขียนแผนภูมิ 

1) เขียนเหตุการณที่จะเกิดขึ้นเมื่อมาตรการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่องแบบทดแทนทํางานไมสําเร็จ คือ 
“น้ําหนักถังเกินกําหนด” (Initiating Event) ลงในชองสี่เหลี่ยมผืนผาซายมือ 

2) เขียน มาตรการควบคุมสั่งการเกี่ยวเนื่องแบบทดแทน คือ Weighting Element    Control Valve    

Alarm และ Operator ลงดานบนเรียงตามลําดับการทํางาน ลําดับสุดทายใหเขียนคําวา “ผลที่เกิดขึ้น” 

3) เริ่มตนลากเสนTreeออกจากInitiating Event ใหตรงอุปกรณตัวแรก คือ Weighting Element  แลว
ดําเนินการดังตอไปนี้ 

       - ลากเสนTree แบบขั้นบันไดขึ้นดานบนแสดงวา “ทํางานตามปกติ” เขียนระบุการทํางานใว 
       - ลากเสนTreeแบบขั้นบันไดลงดานลางแสดงวา “ไมทํางานตามปกติ” เขียนระบุการไมทํางานใว 

4) ดําเนินการตามขอ3.กับทุกๆอุปกรณ หรือการทํางานของ Operator 

น้ําหนักถังเกินกําหนด 

(Initiating Event) 

ปกติ 

ปกติ 

Gas รั่ว 

ปกติ 

Gas รั่ว 

ปกติ 

Gas รั่ว 

        
Ga

ไมปดวาลว 

                          
ไมเตือน 

Ga
ไมปดวาลว 

ปดวาลว 

                     

ปก
ปดวาลว 

ไมปดวาลว 

ทํางาน 

ไมทํางาน 

ปดวาลว 

เตือน 

ไมสั่งปด 

สั่งปด 

ผลที่เกิดขึ้น 

(1) 

(2) 

(2) 

(2) 

(2) 

(2) 
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5) ระบุผลที่เกิดขึ้น ไดแก “ปกติ” หรือ “Gas รั่ว (ไมปกติซึ่งจะนําไปสูเหตุการณรายแรง)” เปนลําดับ
สุดทายของแผนภูมิ 

6) พิจารณาปลายเสน Tree ตรงผลที่เกิดขึ้นเฉพาะ “Gas รั่ว” ซึ่งตามตัวอยางมี 3 เสนTree 

7) พิจารณายอนกลับตามเสนTree ผานจุดใดที่ระบุวาไมทํางานตามปกติอยางไรใหรวบรวมใว ตลอดเสน
Tree จนถึง Initiating Event 

8) นําการทํางานไมปกติที่รวบรวมใวมาเขียนเรียงลําดับจาก Initiating Event (น้ําหนักถังเกินกําหนด) 
จนถึงผลที่เกิดขี้น (Gasรั่ว) แลวเชื่อมดวยคําวา “และ” 

9)  สุดทายจะไดชุดของสาเหตุที่ทํางานไมสําเร็จแลวทําใหเกิด Initiating Event (น้ําหนักถังเกินกําหนด) 
ซึ่งจะทําให Gas รั่ว ติดไฟ และระเบิดในที่สุด 

10) ใหเรียงลําดับชุดสาเหตุที่ตองพิจารณามาตรการตามลําดับความสําคัญ โดยจํานวนสาเหตุนอยมีโอกาส
เกิดไดงายกวาจํานวนสาเหตุมาก ความผิดพลาดของคนมีโอกาสเกิดไดงายกวาความผิดพลาดของ
อุปกรณ 

                 จากแผนภูมิ ETA สรุปไดวา มีสาเหตุ 3 ชุด ที่จะทําใหมาตรการควบคุมสั่งการทํางานลมเหลวจนเกิด
เหตุการณน้ําหนักถังเกินกําหนด จนทําให Gas รั่ว ตามลําดับความสําคัญ คือ 

(1) Weighting Element ไมทํางาน และพนักงานไมตรวจสอบจึงไมไดปดวาลว 

(2) Control Valve ไมสั่งปด และAlarmไมสงสัญญานเตือน และพนักงานไมตรวจสอบจึงไมไดปดวาลว  
(3) Control Valve ไมสั่งปด และพนักงานละเลยไมปดวาลวถึงแมจะมีสัญญานเตือน 

11) นําสาเหตุที่ไดไปวิเคราะหในตาราง ETA 
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ตัวอยางการใชตาราง ETA 

พื้นที่/เครื่องจักร/อุปกรณ/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน....การบรรจุ Gas LPG ใสถัง.......................... 

เอกสารหมายเลข........................................................................วันที่.................................. ................................... 

สถานการณจําลอง (Initiating Event)................น้ําหนักถังบรรจุGas เกินกําหนด................................................ 

ผูทําการชี้บงอันตราย............................................................................................ .................................................. 

 

 

 

 

 

 

สาเหตุ 
ผลที่เกิดขึ้น

ตามมา 

มาตรการ
ควบคุมปองกัน

ที่มีอยู 

มาตรการที่ตอง
ทําเพิ่ม 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ 
ความ
เสี่ยง 

1. Weighting Element ไม
ทํางาน และพนักงานไม
ตรวจสอบจึงไมไดปดวาลว 

2. Control Valve ไ ม สั่ ง ป ด 
และAlarmไมสงสัญญาน
เตือน และพนักงานไม
ตรวจสอบจึงไมไดปดวาลว 

3. Control Valve ไ ม สั่ ง ป ด 
และพนักงานไมปดวาลว
ถึงแมจะมีสัญญานเตือน 

Gas มีแรงดันมาก
เกินไปจนอุปกรณ
ทนไมไดทําใหGas 

รั่วไหล ติดไฟ และ
ระเบิด 
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3.2.6 HAZOP (Hazard and Operability Study) 

           เปนวิธีการชี้บงอันตรายสําหรับกระบวนการใดที่มีการออกแบบกําหนดคาควบคุมปจจัยตาง ๆ ไว แลวชี้
บงวาถาเบี่ยงเบนไปจากคาควบคุม จะมีผลเกิดขึ้นอยางไร และสาเหตุที่ทําใหเกิดการเบี่ยงเบนคืออะไร วิธี HAZOP 
นี้มีประสิทธิภาพมากสําหรับกระบวนการที่มีคาควบคุมปจจัยหลายปจจัยในสิ่งเ ดียวกัน เชน ของไหล (Fluid) ใน
ระบบ ถัง ทอ เปนตน เปนวิธีที่พัฒนามาจากการชี้บงอันตรายในอุตสาหกรรมเคมี วิธีนี้เริ่มตนดวยการนํา Guide 

Words (คําชี้นํา) เชน More (มากกวา) Less (นอยกวา) None (ไมมี) Reverse (ยอนกลับ) เปนตน มาประกอบ
กับปจจัยกําหนดในกระบวนการ (Process Parameter) เชน Flow (อัตราการใหล) Pressure (ความดัน) Temperature 

(อุณหภูมิ) เปนตน ดังตาราง Deviation List ไดเปนความเบี่ยงเบนหรือความบกพรอง (Deviation) เชน “High 

Flow” “Low Pressure”  “No Agitation” เปนตน คาควบคุมปจจัยกําหนดมีทั้งเปนตัวเลขและไมเปนตัวเลขก็
ได แลวทําการชี้บงวาถาเกิดความเบี่ยงเบนหรือความบกพรอง (Deviation) ขึ้น ผลที่เกิดขึ้นตามมาเปนอยางไร 
และมีสาเหตุอะไรบางที่จะทําใหเกิดความเบี่ยงเบนหรือความบกพรอง (Deviation) นั้น แลวพิจารณามาตรการที่มี
อยูและที่ตองทําเพิ่ม  

 

 
  

 

ถังเก็บและจายกาซ 

N

เครื่องปมความดันสูง 
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ตาราง Deviation List 

Parameter 
Guide 

Word 
Deviation Parameter 

Guide 

Word 
Deviation 

FLOW 

More High Flow Rate 
LEVEL 

More High Level 

Less Low Flow Rate Less Low Level 

None No Flow 

REACTION 

More 
High Reaction Rate 

Reverse Reverse Flow High Reaction Extent 

Other Than 

Loss of Containment 
Less 

Low Reaction Rate 

Low Reaction Extent Flow to Wrong 

Location 

SERVICE/ 
UTILITIES 

NO 

Loss of Instrument air 

TEMPERATURE 
More High Temperature 

Loss of Nitrogen 

Loss of Eletricity 

Less Low Temperature Loss of Cooling Water 

PRESSURE 
More High Pressure Loss of Vacuum 

Less Low Pressure Loss of DCS/PLC 

COMPOSITION 
More High Concentration PURGING/ 

INSERTING 
NO No Purging / Inserting 

Less Low Concentration 

PHASE More Additional Phase 

AGITATION 

More High Agitation 

CONTAMINATION More Contamination Less Low Agitation 

CORROSION/ 
EROSION 

More Corrosion / Erosion NO No Agitation 
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ขั้นตอนการชี้บงอันตรายดวยวิธี HAZOP 

1) ดําเนินการโดยทีมชี้บงอันตราย HAZOP 

2) เลือกกระบวนการที่มีการออกแบบกําหนดคาควบคุมปจจัยตาง ๆ  ไว 
3) จัดเตรียม P & IDs (Process and Instrument Diagrams) ถาไมมีใหวิศวกรหรือผูควบคุมเขียนขึ้น 

4) ใช P & IDs กําหนดขอบเขตยอย (Node)   
5) พิจารณาปจจัยกําหนด (Parameter) ใน Node วามีอะไรบาง เชน ความดัน อุณหภูมิ อัตราการไหล  

ระดับปฏิกิริยา เปนตน 

6) พิจารณาความบกพรอง (Operating Deviation) ของ Node เชน High Flow, Low Pressure เปนตน 

7) นําแตละความบกพรอง (Operating Deviation) กรอกลงในชองที่ 1 “ขอบกพรอง” ของตาราง HAZOP  
8) พิจารณาหาสาเหตุที่ทําใหเกิด “ขอบกพรอง” ตามชองที่ 1 เชน สาเหตุการเกิด High Flow สาเหตุการ

เกิด Low Pressure เปนตน นําสาเหตุกรอกใสในชองที่ 2 “สถานการณจําลอง” 

9) พิจารณาถึงผลที่เกิดขึ้น เมื่อเกิด ”“ขอบกพรอง” ตามชองที่ 1 เชน ผลที่เกิดขึ้นจากการเกิด High Flow 
ผลที่เกิดขึ้นจากการเกิด Low Pressure เปนตน แลวนําผลที่ไดกรอกลงในชองที่ 3 “ผลที่เกิดขึ้น” 

10) พิจารณามาตรการที่มีอยูแลว และที่ตองทําเพิ่มเติม  
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ตัวอยางการใชตาราง HAZOP 

หนวย   การบรรจุกาซ Node 5   รายละเอียด  การอัดบรรจุกาซ  ปจจัยกําหนด....อัตราการไหล.......... 

คาควบคุม....ต่ําสุด 0.25 ตัน/ชั่วโมง สูงสุด 1 ตัน/ชั่วโมง.........แบบแปลนหมายเลข...... P&IDs -01............ 
 

ความ
บกพรอง 

 

สถานการณ
จําลอง 

ผลที่เกิดขึ้น 
มาตรการ 

ที่มีอยู 

มาตรการ 
ที่ตองทําเพิ่ม 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ 
ความ
เสี่ยง 

High Flow 

 

 

 

 

เกิดทอหลุด
ที่หัวจาย 

 

 

 

ปมหมุนดวยความเร็วสูง 
 

ซีลชํารุด 
 

กาซรั่วไหล 
 

ติดไฟ ระเบิด 

      

Low Flow 

 

เ กิดการตัน
ของตัวกรอง 

ปมเกิด 

ความรอนสูง 
 

ปมเสียหายประมาณ
.............บาท 

 

 

 

 

 

 

 

   

No Flow วาลวดูดดาน
วาลวระบาย 

ถูกปดขณะ
เดินปม 

ความดัน Discharge 
Line สูง 

 

ทอแตก 

 

กาซรั่วไหล 
 

ติดไฟ ระเบิด 
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3.2.7 What - if  

เปนวิธีการชี้บงอันตรายที่ดําเนินการโดยกลุมคนที่มีประสบการณในเรื่องใดเรื่องหนึ่ง มาระดมสมอง
รวมกันจัดทําทะเบียนรายการคําถามที่เกี่ยวของกับอันตรายที่ เฉพาะเจาะจงที่อาจเกิดขึ้นในเรื่องนั้น แลวสงผล
กระทบใหเกิดเหตุการณที่ไมพึงประสงคขึ้น โดยใชคําถาม “จะเกิดอะไรขึ้น........................ถา......................?    

ใชสําหรับการทํางานเปนทีมเพื่อใหมีการเสริมสรางความคิดในการตั้งคําถาม และบัน ทึกลงในบัญชี
รายการคําถาม โดยทั่วไปมักจะอยูในขอบเขตของคน อุปกรณ วัสดุ วัตถุดิบ และสภาพแวดลอม แตละกลุมของ
คําถามตองมีเจาของพื้นที่รวมตั้งคําถาม 

คําถาม-คําตอบ เกิดจากประสบการณของบุคลากรในทีม คําถามอาจจะเปนประเภททั่วไปหรือ
เฉพาะเจาะจงก็ได โดยทั่วไปไมมีรูปแบบของลําดับของคําถามตายตัว ซึ่งอาจจะเรียงลําดับตามขั้นตอนของ
กระบวนการก็ได เพื่อใหทีมงานเกิดการระดมสมองไดอยางตอเนื่อง 

ทะเบียนคําถาม What - if นี้ มีประสิทธิภาพมากสําหรับใชเปนตัวเริ่มตนที่จะสงไปใหวิธีที่เหมาะสม
วิเคราะหตอไป เนื่องจากแบบตาราง What - if ไมมีชองวิเคราะหสาเหตุ ใชวิธีพิจารณารวมกับมาตรการเลย ทําให
การใชเหตุผลไมละเอียดพอ ดังนั้น จึงไมควรใชตาราง What - if วิเคราะหคําถาม-คําตอบจากทะเบียนคําถาม
โดยตรง ยกเวนไมมีวิธีชี้บงอันตรายใดเหมาะสมใหใชตาราง What - if และไมควรไปตั้งคําถาม What - if เฉพาะหนา 
กรณีคําถาม-คําตอบใดใชตาราง What - if ใหพิจารณามาตรการที่มีอยู และมาตรการที่ตองทําเพิ่มตอไป 
 

วิธี What - if  มีขั้นตอนการดําเนินการดังนี้ 

1) กําหนดขอบเขตของระบบหรือกิจกรรมที่จะทําการชี้บงอันตราย 

2) จัดทํารายการองคประกอบตาง ๆ ที่อยูในขอบเขต 

3) ระดมสมองผูมีประสบการณตั้งคําถาม What - If เพื่อจัดทําทะเบียนรายการคําถาม โดยนํา
องคประกอบตาง ๆ มาสมมุติเหตุการณที่จะ มีการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติ หรือ ไมทํางานตาม
หนาที่ที่กําหนด ดวยการใชคําถามนํา “จะเกิดอะไรขึ้น - ถา.....................” 
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ตัวอยางทะเบียนรายการคําถาม 

กระบวนการ 

งาน/กิจกรรม 

จะเกิดอะไรขึ้น 

ถา........................ 
ผลที่เกิดขึ้น การดําเนินการ 

การบรรจุกาซลงถัง 
 

 

 

 

 

การขนถายโซดาไฟ 

 

 

 

 

อบแผนยาง 
 

 

 

 

งานซอมบํารุงยอย
ทายShop ดานหลัง
ริมคลอง 

เปดปมจายกาซแตไมได
เปดวาลวดานออก 

 

 

 

 

ว าล ว รั่ ว ขณะขนถ าย
โซดาไฟ 

 

 

 

เตาอบแผนยางอุณหภูมิ
สูงเกินไป 

 

 

 

ฝนตกหนักมากและน้ํา
ทะเลหนุนสูง 

ทําใหทอกาซแตก หรือ
รั่ว  กาซรั่วไหล ติดไฟ 
ระเบิด 

 

 

 

ทํ า ให เ กิดการ รั่ ว ของ
โซดาไฟสูบรรยากาศมี
ผลกระทบตอสุขภาพ 
และสิ่งแวดลอม  
 

ความดันสูง อุปกรณทน
ไมได เกิดระเบิด 

 

 

 

น้ําเออลนขอบ Bun เขา
ทวมพื้นที่งาน ไฟฟาชอต 
คนเสียชีวิต 

ตรวจสอบวาเปน WI อยูแลว “ตองเปด
วาลวดานออกเมื่อเปดปมจายกาซ” ตอง
จัดทําเปนขอบังคับตามกฎหมาย แลว
ค ว บ คุ ม ก า ร ป ฏิ บั ติ ก ฎ ห ม า ย ต อ ง
ดําเนินการกอน 

 

นํา “วาลวรั่วขณะขนถายโซดาไฟ” ไปชี้
บงอันตรายดวยวิธี FMEA สวน PM ทํา
เปนปกติอยูแลว และใหใชตาราง What-
if ชี้บงตอไดเลย 

 

เปนเหตุการณรายแรงที่อาจมีสาเหตุเปน
เหตุการณยอยหลายชั้นใหนํา”เตาอบ
แผนยางอุณหภู มิ สูงเ กินไป”ไปชี้บ ง
อันตรายดวยวิธี FTA 

 

ไมจําเปนตองใชวิธีชี้บงอันตรายอื่น ใหใช
ตาราง What-if ชี้บงตอไดเลย 

 

จากทะเบียนคําถามพิจารณา คําถาม “จะเกิดอะไรขึ้น.............ถา..........” แลวระบุการดําเนินการ ดังนี้ 

1) ถาเปนความบกพรองของคนปฏิบัติ ไปจัดทําขอบังคับ/กฎระเบียบความปลอดภัย ควบคุม 
การปฏิบัติ 

2) ถาจําเปนตองวิเคราะหหาสาเหตุเพิ่มเพิ่มเติม ใหพิจารณานําไปชี้บงอันตรายดวยวิธีอื่นที่
เหมาะสมตอไป จะมีประสิทธิภาพกวา 

3) ถาไมจําเปนตองวิเคราะหหาสาเหตุตอไป เพราะแกไขสาเหตุไมได หรือนอกเหนือการควบคุม
ใหใชตาราง What-if ชี้บงตอไดเลย  
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ตัวอยางการใชตาราง What If 

พื้นที่/เครื่องจักร/อุปกรณ/กระบวนการผลิต/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน.........งานขนถายโซดาไฟ...................... 

หนวยงาน....................................ตามแบบเอกสารหมายเลข...... ..................วันที่.................................. 

คําถาม What If ผลที่เกิดขึ้น มาตรการที่มีอยู มาตรการที่
ตองทําเพิ่ม 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ ความ
เสี่ยง 

ถาวาลวรั่ว ขณะขน
ถายโซดาไฟ 

 

 

 

ทํ า ให เ กิดการ รั่ ว ของ
โซดาไฟสูบรรยากาศมี
ผลกระทบตอสุขภาพ 
และสิ่งแวดลอม  
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บทที่ 4 

การประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

 4.1 ขอกําหนด  
ทั้งนี้ใหดําเนินการตามมาตรฐานระบบการจัดการความเสี่ยงฯ (สสปท. 1-4-02-00-2562) ขอ 4.4 

 

4.4 การประเมินความเสี่ยง  

4.4.1 ในการประเมินความเสี่ยง ใหใชหลักเกณฑการพิจารณาตอไปนี้  
1) พิจารณาถึงโอกาสที่จะเกิดความสูญเสียของอันตราย  
2) พิจารณาถึงความรุนแรงจากความสูญเสียของอันตราย  

4.4.2 การดําเนินการประเมินความเสี่ยงพิจารณาคาโอกาสที่จะเกิดความสูญเสียของอันตรายและ
คาความรุนแรงจากความสูญเสียของอันตรายที่อาจเกิดขึ้น ใหระบุลงในตารางการประเมิน
คาความเสี่ยงซึ่งแบงคาโอกาสจะเกิดความสูญเสียของอันตรายและคาความรุนแรงจากความ
สูญเสียของอันตราย จะไดระดับความเสี่ยงดังนี้  
1) ความเสี่ยงยอมรับไมได แบงระดับความเสี่ยงไดเปน 2 ระดับ ไดแก ระดับความเสี่ยงสูง

มาก และระดับความเสี่ยงสูง   
2) ความเสี่ยงยอมรับได แบงระดับความเสี่ยงไดเปน 2 ระดับ ไดแก ระดับความเสี่ยงปาน

กลาง และระดับความเสี่ยงเล็กนอย   
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4.2 การดําเนินการประเมินความเสี่ยง 

1. นําตารางที่ผานการชี้บงอันตรายในวิธีตางๆ มาประเมินความเสี่ยง 
2. ประเมินความเสี่ยงทีละอันตราย โดยพิจารณาเลือกตัวเลขสองตัวแรก คือ คาโอกาสและคาความรุนแรงที่

จะเกิด 

3. คาความรุนแรงพิจารณาเลือกจากตารางคาความรุนแรง  
4. คาโอกาสที่จะเกิดพิจารณาเลือกจากตารางคาโอกาสที่จะเกิดเชิงมาตรการ หรือตารางคาโอกาสที่จะเกิด

เชิงสถิติ 
5. หนึ่งอันตรายมีคาโอกาสที่จะเกิดเพียงหนึ่งคา และคาความรุนแรงเพียงหนึ่งคา กรณีเกิดความสูญเสียทั้งตอ

คนและทรัพยสินใหใชคาความรุนแรงสูงที่สุดหนึ่งคา 
6. นําคาโอกาสคูณกับคาความรุนแรง ผลลัพธที่ไดใหนําไปเทียบคาความเสี่ยงในตาราง Matrix 

7. จะไดคาตัวเลขที่แสดงความเสี่ยงวา “ยอมรับได” หรือ “ยอมรับไมได” รวมทั้งยังไดระดับความเสี่ยงวาสูงมาก 
สูง ปานกลาง เล็กนอย 

8. ระดับความเสี่ยงที่ได นําไปจัดทําแผนจัดการความเสี่ยง  

 

การพิจารณาโอกาสที่จะเกิดจากมาตรการที่มีอยู 

ระดับ                                         พิจารณาจากขอมูลในปจจุบัน 

   1 มีโอกาสในการเกิดยาก เพราะมีมาตรการที่เปน W/I (ประกอบดวยการออกแบบ ติดตั้ง ตรวจสอบ ซอมแซม 
บํารุงรักษา) มีการเตือน และมีแผนลด/แผนควบคุม (4-1-1-1 =1)  

   2 มีโอกาสในการเกิดนอย เพราะมีมาตรการที่เปน W/I มีการเตือน หรือมีแผนลด/แผนควบคุม  (4-1-1 = 2) 

   3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เพราะมีมาตรการที่เปน W/I ไมมีการเตือน และไมมีแผนลด/แผนควบคุม  (4-1 = 3) 

   4 มีโอกาสในการเกิดสูง เพราะไมมีมาตรการ (4-0 = 4)   

 

คําอธิบายคาระดับโอกาส 

1) หมายถึง ตองเปนกระบวนการดําเนินงานโดยชางที่สามารถควบคุมปองกัน หรือระงับยับยั้งไมใหเกิดสาเหตุ 

หรือผลที่จะเกิดตามที่ระบุไวในชองตารางได และตองแสดงแผนลดและแผนควบคุมความเสี่ยงไดดวย จึงจะ

ลดคาความเสี่ยงลงได 3 คือ 4-1-1-1 เหลือ 1 
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2) หมายถึง ตองเปนการกําหนดวิธีปฏิบัติใหผูปฏิบัติงาน ในรูปของขอบังคับวาดวยความปลอดภัยในการ

ทํางาน(กรณีตรงกับขั้นตอนงาน) หรือกฎระเบียบวาดวยความปลอดภัยในการทํางาน(กรณีไมตรงกับขั้นตอน

งาน) ตามกฎหมาย และมีการเตือนบริเวณที่อันตรายนั้นในรูปของ ปายขอความเตือน สัญญานเตือนพรอม

ขอความ และตองแสดงแผนลดและแผนควบคุมความเสี่ยงไดดวย จึงจะลดคาความเสี่ยงลงได โดยวิธีปฏิบัติ

ลดได 1 และการเตือนลดได 1 คือ 4-1-1 เหลือ 2 

3) หมายถึง เหมือนขอ 2 แตไมมีการเตือน จะลดคาความเสี่ยงลงได 1 คือ 4-1 เหลือ 3 

4) หมายถึง ไมมีมาตรการใด ๆที่สามารถควบคุมปองกัน หรือระงับยับยั้งไมใหเกิดสาเหตุ หรือผลที่จะเกิด

ตามที่ระบุไวในชองตารางได จึงไมสามารถลดคาความเสี่ยงลงไดเลย คือ 4-0 เหลือ 4 

5) การพิจารณาโอกาสที่จะเกิดเชิงมาตรการ นับเปนวิธีที่มีประสิทธิภาพความปลอดภัยสูงที่สุด 

 

คาระดับความรุนแรงที่คาดวาจะเกิดขึ้น 

แนวทางในการประเมินระดับความรุนแรงที่คาดวาจะเกิดขึ้น ใหพิจารณาจากผลของความรุนแรงตอสุขภาพ

และ /หรือทรัพยสินเสียหาย 

ผลของความรุนแรงตอสุขภาพ ทรัพยสินเสียหาย 

ระดับ 1  ปฐมพยาบาล  

ระดับ 2  บาดเจ็บและไดรับการรักษาจากสถานพยาบาล  

ระดับ 3  สูญเสียอวัยวะ (ไมสามารถรักษาใหกลับคืนเปนปกติได)   

ระดับ 4  ทุพพลภาพ เสียชีวิต  

ตั้งแต.....................ถึง.............................. 

ตั้งแต.....................ถึง.............................. 

ตั้งแต.....................ถึง.............................. 

เกิน........................บาท หรือไฟไหม ระเบิด 
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4.3 ตัวอยางการประเมินความเสี่ยง  
 

พื้นที่/เครื่องจักร/กระบวนการ/ขั้นตอนงาน/กิจกรรม เครื่องเจียเหล็ก    สวนงาน  ขึ้นรูป                 

ตามแบบเอกสารหมายเลข   วันที่วิเคราะห 8 ส.ค. 62   ผูวิเคราะห ชางชูชีพ     

 

อุปกรณ/สิ่ง ความ
ลมเหลว 

สาเหตุความลมเหลว ผลที่จะเกิดขึ้น มาตรการควบคุม
ปองกันที่มีอยู 

มาตรการที่
ควรทําเพิ่ม 

 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
 

ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ ความ
เสี่ยง 

Lock Nut 
ของลอหิน
เจีย 
 
 
 
 

- Lock Nut 
หลุด  
 
 
 
 

- ขาดการตรวจสอบ

กอนใชงาน 

- Lock Nut หลุดเพราะ
พนักงานเปลี่ยนลอ
หินเจียประกอบไมแนน  

ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 
ทําใหบาดเจ็บ 

  
 
 

4 2 

 

8 3 

 

- แตก  - Lock Nut 
เสื่อมสภาพ 

ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 

ทําใหบาดเจ็บ 

- มีแผน PM ไมให 
Lock Nut
เสื่อมสภาพโดยชาง 

 1 2 2 1 
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คําอธิบายตัวอยางการประเมินความเสี่ยง 

การประเมินความเสี่ยงของอันตราย “ลอหินเจียหลุด” จากสาเหตุที่หนึ่ง 

1) พิจารณาชอง “มาตรการที่มีอยู” พบวา “ไมมี” ดังนั้นคาโอกาสจึงเปนสูงสุด คือ “4” ระบุลงในชอง 

“โอกาส”ขางหนา 

2) พิจารณาชอง  “ผลที่จะเกิด” สุดทาย “ไปโรงพยาบาล” ดังนั้นคาความรุนแรงจึงเปน “2” ระบุลงใน

ชอง “ความรุนแรง”ขางหนา 

3) นําคาโอกาส “4” คูณ คาความรุนแรง “2” เทากับ 8 ระบุลงในชอง “ผลลัพธ” ขางหนา 

4) นําไปเทียบคาระดับความเสี่ยงไดจากตารางMatrix ได “3” ระบุลงในชอง “ความเสี่ยง” ขางหนา 

5) แปลผลไดวาความเสี่ยง “ยอมรับไมได” ระดับความเสี่ยง “สูง” 
 

ประเมินความเสี่ยงของอันตราย “ลอหินเจียแตก” จากสาเหตุที่หนึ่ง 
1) พิจารณาชอง “มาตรการที่มีอยู” พบวา “มี PM โดยชาง” ดังนั้นคาโอกาสจึงเปน 4-3 คือ “1” ระบุ

ลงในชอง “โอกาส” ขางหนา 

2) พิจารณาชอง “ผลที่จะเกิด” สุดทาย “ไปโรงพยาบาล” ดังนั้นคาความรุนแรงจึงเปน “2” ระบุลงใน

ชอง “ความรุนแรง” ขางหนา 

3) นําคาโอกาส “1” คูณ คาความรุนแรง “2” เทากับ 2 ระบุลงในชอง “ผลลัพธ” ขางหนา 

4) นําไปเทียบคาระดับความเสี่ยงไดจากตาราง Matrix ได “1” ระบุลงในชอง “ความเสี่ยง” ขางหนา 

5) แปลผลไดวาความเสี่ยง “ยอมรับได” ระดับความเสี่ยง “เล็กนอย” 
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ตัวอยางการประเมินความเสี่ยง 
 

พื้นที่/เครื่องจักร/กระบวนการ/ขั้นตอนงาน/กิจกรรม เครื่องเจียเหล็ก     สวนงาน  ขึ้นรูป                 

ตามแบบเอกสารหมายเลข   วันที่วิเคราะห 8 ส.ค. 62   ผูวิเคราะห ชางชูชีพ     

 

อุปกรณ/
สิ่ง 

ความ
ลมเหลว 

สาเหตุความลมเหลว ผลที่จะเกิดขึ้น มาตรการควบคุม
ปองกันที่มีอยู 

มาตรการที่ 
ควรทําเพิ่ม 

 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
 

ความ
รุนแรง 

ผลลัพธ ความ
เสี่ยง 

Lock Nut 
ของลอหิน
เจีย 
 
 
 

 

- Lock 
Nut 
หลุด  
 
 
 

 

- ขาดการตรวจสอบ

กอนใชงาน 

- Lock Nut หลุด

เพราะพนักงานเปลี่ยน

ลอหินเจียประกอบไม

แนน  

ลอกระเด็นใส
ผูปฏิบัติงาน 

ทําใหบาดเจ็บ 

 - จัดทําวิธี
ปฏิบัติการสวม
Lock Nut ให
แนนไมหลุด 

- จัดทําปายเตือน 

4   2 2   2 8   4 3   2 

- แตก  - Lock Nut 
เสื่อมสภาพ 

ลอกระเด็นใส

ผูปฏิบัติงาน 

ทําใหบาดเจ็บ 

- มีแผน PM ไมให 
Lock Nut
เสื่อมสภาพโดยชาง 

 1 2 2 1 
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คําอธิบายตัวอยางการประเมินความเสี่ยง 

พิจารณาเพิ่มมาตรการเพื่อลดความเสี่ยงของอันตราย  “ลอหินเจียหลุด” จากสาเหตุที่หนึ่ง 

1. เพิ่มมาตรการ “จัดทําวิธีปฏิบัติการสวม Lock Nut ใหแนนไมหลุด และจัดทําปายเตือน” ซึ่งสามารถแก
สาเหตุได ระบุลงในชอง“มาตรการที่ตองทําเพิ่ม” ดังนั้นคาโอกาสที่จึงเปลี่ยนเปน 4-1-1=2 ระบุลงในชอง 
“โอกาส” ขางหลัง 

2. ไมมีมาตรการที่ลดความรุนแรง ดังนั้นคาความรุนแรงจึงเปน “2” เทาเดิม ระบุลงในชอง “ความรุนแรง” ขางหลัง 
3. นําคาโอกาส “2” คูณ คาความรุนแรง “2” เทากับ 4 ระบุลงในชอง “ผลลัพธ” ขางหลัง 
4. นําไปเทียบคาระดับความเสี่ยงไดจากตาราง Matrix ได “2” ระบุลงในชอง “ความเสี่ยง” ขางหลัง 
5. แปลผลไดวาความเสี่ยง “ยอมรับได” ระดับความเสี่ยง “ปานกลาง” 

6. ไมจําเปนตองเพิ่มมาตรการของอันตราย “ลอหินเจียรหลุด” จากสาเหตุที่สอง ดังนั้นคาการประเมินความเสี่ยง
จึงเหมือนเดิม โดยใหยายตัวเลขทั้งหมดในตารางประเมินความเสี่ยงมาไวตรงกลางชอง หมายถึงเสร็จสิ้นแลว  

ขอสังเกต : 

1. ตามตารางMatrix เพิ่มมาตรการ “จัดทําวิธีปฏิบัติ....” เพียงมาตรการเดียวก็เพียงพอแลว กลาวคือไดคา
โอกาส 4-1=3 คูณกับคาความรุนแรง 2 ผลลัพธ= 6 คาระดับความเสี่ยงเปน 2 ความเสี่ยง “ยอมรับได” 
ระดับความเสี่ยง “ปานกลาง” เชนเดียวกัน (ผลลัพธ 6,4,3 ระดับความเสี่ยงเปน 2) แตถาสามารถทําให
คาผลลัพธนอยก็จะมีประสิทธิภาพลดความเสี่ยงมากยิ่งขึ้น 

2. กรณีคาโอกาสเปน 4 และคาความรุนแรงเปน 1 ผลลัพธ 4 ความเสี่ยง “ยอมรับได ระดับความเสี่ยง 
“ปานกลาง” ตองจัดทําแผนควบคุม แตไมมีมาตรการที่มีอยูใหควบคุม ใหเพิ่มมาตรการเปน “การเตือน” 
เพื่อควบคุม (ซึ่งจะเกิดขึ้นไดกรณีเดียวเทานั้น) 

 

พิจารณาเพิ่มมาตรการเพื่อลดความเสี่ยงของอันตราย “ลอหินเจียแตก” จากสาเหตุแรก 

1. ไมจําเปนตองเพิ่มมาตรการของอันตราย “ลอหินเจียหลุด”จากสาเหตุที่สอง ดังนั้นคาการประเมินความเสี่ยง จึง
เหมือนเดิม โดยใหยายตัวเลขทั้งหมดในตารางประเมินความเสี่ยงมาไวตรงกลางชอง หมายถึงเสร็จสิ้นแลว 

2. เพิ่มมาตรการ “จัดทําวิธีปฏิบัติการตรวจสอบลอหินเจียแตก/ราว” ซึ่งสามารถแกสาเหตุได ระบุลงในชอง 
“มาตรการที่ตองทําเพิ่ม” ดังนั้นคาโอกาสที่จึงเปลี่ยนเปน 4-1-1=2 ระบุลงในชอง “โอกาส” ขางหลัง 

3. ไมมีมาตรการที่ลดความรุนแรง ดังนั้นคาความรุนแรงจึงเปน “2” เทาเดิม ระบุลงในชอง “ความรุนแรง” 
ขางหลัง 

4. นําคาโอกาส “2” คูณ คาความรุนแรง “2” เทากับ 4 ระบุลงในชอง “ผลลัพธ” ขางหลัง 
5. นําไปเทียบคาระดับความเสี่ยงไดจากตาราง Matrix ได “2” ระบุลงในชอง “ความเสี่ยง” ขางหลัง 
6. แปลผลไดวาความเสี่ยง “ยอมรับได” ระดับความเสี่ยง “ปานกลาง 
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ตารางระดับความเสี่ยง 

ความรุนแรงของ

อันตราย 
โอกาสที่จะ 

เกิดอันตราย 

มากที่สุด (4) มาก (3) ปานกลาง (2) เล็กนอย (1) 

มากที่สุด (4) 

สูงมาก 

ยอมรับไมได 

 (16) 

สูงมาก 

ยอมรับไมได 

(12) 

สูง 

ยอมรับไมได 

(8) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(4) 

มาก (3) 

สูงมาก 

ยอมรับไมได 

(12) 

สูง 

ยอมรับไมได 

(9) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(6) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(3) 

ปานกลาง (2) 

สูง 

ยอมรับไมได 

(8) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(6) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(4) 

เล็กนอย 

ยอมรับได 

(2) 

เล็กนอย (1) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(4) 

ปานกลาง 

ยอมรับได 

(3) 

เล็กนอย 

ยอมรับได 

(2) 

เล็กนอย 

ยอมรับได 

(1) 

แบงระดับความเสี่ยงออกเปน 4 ระดับ ดังนี้ 

12,16     จัดเปนความเสี่ยง ยอมรับไมได ระดับความเสี่ยง สูงมาก (4) 

8,9        จัดเปนความเสี่ยง ยอมรับไมได ระดับความเสี่ยง  สูง (3) 

3,4,6      จัดเปนความเสี่ยง ยอมรับได   ระดับความเสี่ยง   ปานกลาง (2) 

1,2        จัดเปนความเสี่ยง ยอมรับได    ระดับความเสี่ยง   เล็กนอย (1) 

(4) ระดับความเสี่ยงสูงมาก ตองหยุดดําเนินการทันทีและเพิ่มมาตรการเพื่อลดความเสี่ยง โดยจัดทําแผนงานลด
ความเสี่ยงและจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 

(3)  ระดับความเสี่ยงสูง ไมตองหยุด แตตองเพิ่มมาตรการ  โดยจัดทําแผนลดความเสี่ยงและจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 
(2) ระดับความเสี่ยงปานกลาง ไมตองเพิ่มมาตรการ แตตองจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 
(1) ระดับความเสี่ยงเล็กนอย ไมตองเพิ่มมาตรการ และไมจําเปนตองจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 
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บทที่ 5 

แผนจัดการความเสี่ยง 

5.1 ขอกําหนด  

ทั้งนี้ใหดําเนินการตามมาตรฐานระบบการจัดการความเสี่ยงฯ (สสปท. 1-4-02-00-2562)  ขอ 4.5 

4.5 การจัดทําแผนจัดการความเสี่ยง  

4.5.1 การจัดทําแผนจัดการความเสี่ยงใหนําผลการประเมินคาความเสี่ยงมาพิจารณา  
1) กรณีความเสี่ยงยอมรับไมได ตองพิจารณาเพิ่มมาตรการเพื่อลดระดับความเสี่ยงลงดังนี้  

- ระดับความเสี่ยงสูงมาก ตองหยุดกิจกรรมอันตรายนั้นและพิจารณาเพิ่มมาตรการลดระดับ
ความเสี่ยงลงจนกวาความเสี่ยงยอมรับได ดวยการนํามาตรการลดระดับความเสี่ยงไปจัดทําแผน
ลดความเสี่ยง  

- ระดับความเสี่ยงสูง ใหพิจารณาเพิ่มมาตรการลดระดับความเสี่ยงลงอยางเรงดวนจนกวาความ
เสี่ยงยอมรับได ดวยการนํามาตรการลดระดับความเสี่ยงไปจัดทําแผนลดความเสี่ยง  

2) กรณีความเสี่ยงยอมรับได ใหพิจารณาดําเนินการดังนี้ 

- ระดับความเสี่ยงปานกลาง ใหพิจารณาควบคุมมาตรการที่มีอยูใหคงอยูและดําเนินการอยาง
ตอเนื่อง ดวยการนํามาตรการที่มีอยูไปจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง  

- ระดับความเสี่ยงเล็กนอย ไมตองจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง แตยังตองมีกํารทบทวนความ
เสี่ยงตามความเหมาะสม 

4.5.2 การกําหนดมาตรการเพื่อลดความเสี่ยง มีขอพิจารณา ดังนี้  
1) การขจัดอันตราย  
2) การทดแทน 

3) การควบคุมทางวิศวกรรม  
4) การควบคุมเชิงบริหารจัดการ  
5) อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล  

4.5.3 นายจางตองกําหนดผูรับผิดชอบในการจัดทําแผนเพื่อลดความเสี่ยง และแผนควบคุมความเสี่ยง
ของแตละอันตราย พรอมทั้งกําหนดวันแลวเสร็จของแผน  

4.5.4 การประเมินความเสี่ยงทุกรายการ จะตองดําเนินกํารทบทวนแผนจัดการความเสี่ยงเปนประจํา
อยางตอเนื่องตามชวงเวลาที่กําหนดไว 
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5.2 แผนงานลดความเสี่ยง 

แผนก/พื้นที่     งาน/กิจกรรม       

วันที่       

ลําดับที่ การดําเนินการเพื่อลด

ความเสี่ยง 

ผูรับผิดชอบ ระยะเวลาดําเนินการ ผูตรวจติดตาม หมายเหตุ 

      

      

 

5.2.1 ตัวอยางแผนงานลดความเสี่ยง 

แผนก/พื้นที่     งาน/กิจกรรม       

วันที่       

ลําดับที่ การดําเนินการเพื่อลด

ความเสี่ยง 

ผูรับผิดชอบ ระยะเวลาดําเนินการ ผูตรวจติดตาม หมายเหตุ 

1 - จัดทําวิธีปฏิบัติการสวม 
Lock Nut ใหแนนไมหลุด  

- จัดทําปายเตือน 

ชางนพพร แลวเสร็จ 15 ต.ค. 62 ชางปวิน  
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5.3 แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
 

แผนก.....................................................งาน/กิจกรรม.................. ......................วันที่............................................ 

ลําดับที่ การดําเนินการ

เพื่อควบคุม 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องที่

ควบคุม 

หลักเกณฑที่ใช

ควบคุม 

ผูตรวจติดตาม เปน

ขอบังคับ 

 

 

 

 

 

      

     

 

 

 

 

  

    
 

5.3.1 ตัวอยางแผนงานควบคุมความเสี่ยง 

แผนก.....................................................งาน/กิจกรรม........................................วันที่........... ................................. 

ลําดับ

ที่ 

การดําเนินการเพื่อ

ควบคุม 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องที่

ควบคุม 

หลักเกณฑที่ใช

ควบคุม 

ผูตรวจติดตาม เปน

ขอบังคับ 

1 

 

 

 

 

ขั้นตอนเปลี่ยนลอ
หินเจียรตองปฏิบัติ
ตามวิธีปฏิบัติใน
ขอบังคับ และปาย
เตือนอยางเครงครัด
ทุกครั้ง 

หัวหนางาน การสวม Lock 

Nut 

ตองใชมือที่ถนัดสวม
Lock nutโดยใชมือ
หมุนใหสุดจนหมุนตอ
ไมไดจึงใชประแจหมุน
จนสุดเกลียว 

ผูจัดการ ü 
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5.4 ตัวอยางตารางสรุปการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง 
 

พื้นที่/เครื่องจักร/กระบวนการ/ขั้นตอนงาน/กิจกรรม เครื่องเจียรเหล็ก    สวนงาน  ขึ้นรูป                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข   วันที่วิเคราะห 8 ส.ค. 62   ผูวิเคราะห ชางชูชีพ     

 

อุปกรณ/สิ่ง ความ

ลมเหลว 

สาเหตุความลมเหลว ผลที่จะเกิดขึ้น มาตรการควบคุม

ปองกันที่มีอยู 

มาตรการที่ 

ควรทําเพิ่ม 

 

การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 

 

ความ

รุนแรง 

ผลลัพธ ความ

เสี่ยง 

Lock Nut 
ของลอหิน
เจีย 
 
 
 
 

- Lock 
Nut 
หลุด  
 
 
 

 

- ขาดการตรวจสอบ
กอนใชงาน 

- Lock Nut หลุด
เพราะพนักงานเปลี่ยน
ลอหินเจียประกอบไม
แนน  

ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 
ทําใหบาดเจ็บ 

- จัดทําวิธี
ปฏิบัติการสวม
Lock Nut ให
แนนไมหลุด 

- จัดทําปายเตือน 

 2 2 4 2 

- แตก  - Lock Nut 
เสื่อมสภาพ 

ลอกระเด็นใสผูปฏิบัติงาน 

ทําใหบาดเจ็บ 

- มีแผน PM ไมให 
Lock Nut

เสื่อมสภาพโดย
ชาง 

 1 2 2 1 

 อันตรายใดเมื่อทําแผนลดและแผนควบคุมความเสี่ยงและประกาศใหรับทราบแลว ใหนําไปปรับตัวเลขในตารางประเมินความเสี่ยงไวตรงกลาง                
ยายขอความจาก “มาตรการที่ตองทําเพิ่ม” มาไวในชอง “มาตรการที่มีอยูแลว” โดยเปลี่ยนจากคําวา “จัดทํา” เปน “มี” จนกวามีการทบทวนตามเวลาที่เหมาะสม
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บรรณานุกรม 

คูมือการปฏิบัติตามระบบมาตรฐานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน สําหรับ

สถานประกอบกิจการขนาดกลางและขนาดเล็ก สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอมในการทํางาน (องคการมหาชน) 

มาตรฐานการจัดการความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน สสปท.    

1-4-02-00-2562 สถาบันสงเสริมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 
(องคการมหาชน) 

คูมือการฝกอบรมหลักสูตรเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน ระดับเทคนิคขั้นสูง : หมวดวิชาที่ 6 การจัดการ

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

คูมือการฝกอบรมหลักสูตรเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน ระดับหัวหนางาน กรมสวัสดิการและคุมครอง
แรงงาน กระทรวงแรงงาน 
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ส่วนปฏิบัติการระบบท่อเขต 5 
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                                           บทที! 1 
บทนํา 

1.1 วตัถุประสงค์ 
เพื%อใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุมการปฏิบตัิงานการส่ง-จ่ายก๊าซให้กบัลูกคา้โรง ไฟฟ้า SPP 

(Small Power Producer) , IPP ( Independence Power Producer)  ตลอดจนการติดต่อประสานงาน
ระหว่างหน่วยงาน เพื%อทราบขอ้มูลที%สําคญัในการทาํงานของระบบการจ่ายก๊าซให้โรงไฟฟ้าผ่าน 
Metering and Regulating ( M/R ) ให้เกิดความเขา้ใจที%ตรงกนั และลดขอ้ผิดพลาดต่าง ๆ ที%จะเกิดขึ#น 
โดยคาํนึงถึงคุณภาพความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ สิ�งแวดลอ้มเป็นหลกั อีกทั!งยงัเพิ�มความเชื�อมั�น
ในการปฏิบตัิ งานการส่ง-จ่ายก๊าซใหม้ากยิ�งขึ!น 

 
1.2 ขอบข่าย 
คู่มือการประสานงานฉบบันี! สําหรับเป็นแนวทางในการติดต่อประสานงานระหว่าง ส่วน

ปฏิบตัิการระบบท่อ เขต 5 กบั โรงไฟฟ้า SPP, IPP   และยงัเป็นแนวทางในการปฏิบตัิ งานการ รับ-ส่ง 
ก๊าซ การสอบเทียบระบบอุปกรณ์วดัซื!อขายก๊าซ และการบาํรุงรักษาระบบอุปกรณ์อื�น ๆ ที�ส่งผล
กระทบต่อคุณภาพก๊าซ เช่น ควบคุมฝุ่ นผง ความดัน และค่าความร้อน ณ จุดจ่ายก๊าซ ให้ตรงตาม
ข้อกําหนดและสัญญาการซื!อขายก๊าซ ระหว่าง ปตท. กับ โรงไฟฟ้าในพื!นที�รับผิดชอบของส่วน
ปฏิบตัิการระบบท่อ เขต 5        

 

 

 

 

 

 

 

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
 

 

 

- 2 - 

บทที  " 
Metering and Regulating Station 

โดยทั�วไป Metering and Regulation (M/R) จะติดตั!งอยูบ่ริเวณหนา้โรงไฟฟ้า เพื�อใชใ้นการวดั
ซื!อขายและจ่ายแรงดนัที�เหมาะสมกบัระบบตามที�ลูกคา้ตอ้งการโดยกรณีฉุกเฉินยงัใชเ้ป็นจุดตดัแยก
ระบบเมื�อภายในโรงไฟฟ้ามีปัญหา ซึ�งอุปกรณ์มาตรฐานโดยทั�วไปประกอบดว้ย 
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1. FILTER (S) 

2. PRESSURE DIFF TRANSMITTER (PDT) 

3. SAFETY SHUTOFF VALVE   (SSV) 

4. PRSSURE CONTROL VALVE (PCV) 

5. PRSSURE SAFETY VALVE (PSV) 

6. PRESSURE INDICATOR (PI) 

7. HAND VALVE (HV) 

8. HYDRAULIC OPERATION VALVE (HOV) 

9. FLOW COMPUTER (FY) 
 

10. STRAIGHTENING VANE (FX) 

11. GAS TURBINE METER (FE) 

12. HIGH FREQUENCY PULSE (HF) 

13. PRESSURE TRANSMITTER (PT) 

14. TEMPERATURE TRANSMITTER (TT) 

15. REMOTE TERMINAL UNIT (RTU) 

16. TIME DIVISION MULTIPLE ACCESS       

(TDMA) 

Metering and Regulating Station 

SPP 
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1. FILTER (S) 

2. PRESSURE DIFF TRANSMITTER (PDT) 

3. SAFETY SHUTOFF VALVE   (SSV) 

4. PRSSURE CONTROL VALVE (PCV) 

5. PRSSURE SAFETY VALVE (PSV) 

6. PRESSURE INDICATOR (PI) 

7. HAND VALVE (HV) 

8. HYDRAULIC OPERATION VALVE (HOV) 

9. FLOW COMPUTER (FY) 

10. PROGRAMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC) 

11. ONLINE GAS CHROMATOGRAPH (OGC) 

12. STRAIGHTENING VANE (FX) 

13. GAS TURBINE METER (FE) 

14. HIGH FREQUENCY PULSE (HF) 

15. PRESSURE TRANSMITTER (PT) 

16. TEMPERATURE TRANSMITTER (TT) 

17. REMOTE TERMINAL UNIT (RTU) 

18. TIME DIVISION MULTIPLE ACCESS       

(TDMA) 

Metering and Regulating Station 

IPP 
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อุปกรณ์มาตรฐานประกอบไปด้วย 
 Equipment Functionality 

R
eg

u
la

ti
n

g
 

FILTER (S) ใชใ้นการกรองสิ งเจอืปนในเนื!อก๊าซ 

PRESSURE DIFFERENTIAL 

TRANSMITTER (PDT) 

ทําหน้าที แสดงค่าผลต่างของความดันคร่อม
อุปกรณ์ และส่งค่าผลต่างของความดนัดงักล่าว
ไปยงัอุปกรณ์ที เกี ยวขอ้ง 

SAFETY SHUTOFF VALVE 

(SSV) 
ทําหน้าที ตดัแยกระบบการจ่ายก๊าซเมื อแรงดนั
เกนิกําหนด 

PRESSURE CONTROL VALVE 

(PCV) 
ทําหน้าที ควบคุมความดนัก๊าซใหไ้ด้ตามค่า Set 

Point ที ตั !งไว ้

PRESSURE SAFETY VALVE 

(PSV) 
ทาํหน้าที ระบายก๊าซออกสูบ่รรยากาศเมื อแรงดนั
เกนิกําหนด 

PRESSURE INDICATOR (PI) ทาํหน้าที แสดงค่าความดนั ณ จุดที วดั 

TEMPERATURE INDICATOR (TI) ทาํหน้าที แสดงค่าอุณหภูม ิณ จุดที วดั 

HYDRAULIC OPERATE VALVE 

(HOV) 

ทําหน้าที  ปิด-เปิด การไหลของก๊าซ โดยใช้
แรงดันนํ" ามันไฮดรอลิกเป็นตัวควบคุมการ
ทาํงานของอุปกรณ์ 

M
et

er
in

g
 

ONLINE GAS 

CHROMATOGRAPH  (OGC) 
ทาํหน้าที วดัองคป์ระกอบในเนื"อก๊าซ 

PRESSURE TRANSMITTER (PT) 
ทําหน้าที วดัค่าความดนัก๊าซและส่งค่าความดนั
ก๊าซ ณ ที จุดวดัไปยงั Flow Computer 

TEMPERATURE TRANSMITTER 

(TT) 
ทําหน้าที วดัค่าอุณหภูมกิ๊าซและส่งค่าอุณหภูมิ
ก๊าซ ณ ที จุดวดัไปยงั Flow Computer 

TURBINE METER (FE) ทาํหน้าที วดัปรมิาตรก๊าซที ไหลผา่น 

FLOW COMPUTER (FY) 

เป็นอุปกรณ์ Electronic ที ใชค้าํนวณปรมิาณการ
ใช้ก๊าซเป็น Standard Cubic Meter โดยนําค่า 
Volume ที ไ ด้ จ า ก  Gas Turbine Meter ม า
คาํนวณกบั  Pressure / Temperature ที วดัได ้

PROGRAMABLE LOGIC 

CONTROLLER (PLC) 
ทําหน้าที เ ป็นตัวควบคุมการดึงข้อมูลหรือ 
Supervisory 
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บทที  3 
OPERATION & MAINTENANCE 

ปตท. จะดาํเนินการบาํรุงรักษาอุปกรณ์และปรับเทียบมาตรวดัตามระยะเวลาที!กาํหนดเพื!อให้
อุปกรณ์อยู่ในสภาพที!ดีและเป็นไปตามมาตรฐานที!ไดร้ะบุไว ้รวมทั"งอยู่ในขอ้กาํหนดของสัญญาการ 
ซื"อ-ขาย ก๊าซ 

ในกรณีที!ตรวจพบว่าอุปกรณ์หรือมาตรวดั ซื"อ-ขาย ไม่ถูกตอ้งหรือมีแนวโน้มที!คลาดเคลื!อน   
ปตท.  หรือ โรงไฟฟ้า มีสิทธิในการร้องขอเขา้ดาํเนินงานปรับเทียบแกไ้ขอุปกรณ์ให้ไดต้ามมาตรฐาน
ดงัเดิมโดย ปตท.หรือ โรงไฟฟ้า สามารถเขา้ตรวจสอบไดต้ลอด 24 ชั!วโมงโดยมีขั"นตอนการปฏิบตัิงาน
ในสถานีควบคุมความดนัและวดัปริมาตรก๊าซดงันี"  

ในกรณีที!อุปกรณ์ขดัขอ้งไม่ว่ากรณีใด ๆ และจาํเป็นตอ้งเปลี!ยนอะไหล่ ( Spare Part ) บริษทัที!
ไม่มีการโอน M/R STATION   บริษทัจะตอ้งเป็นผูอ้อกค่าใชจ้่ายอะไหล่ ( Spare Part ) 
      

".# งานปฏิบัติการ (Operation) 
3.1.1 การตดัยอดปริมาณการใชก้๊าซประจาํเดือน พนกังาน ปตท. จะทาํการเก็บ Billing Report 

ที!  Print จาก Flow computer ทุกวัน  และจะรวบรวมส่งทุกวันที!  1 และทุกวันจันทร์ของเดือนใน
สถานการณ์ปกติ และจะรวบรวมส่งทุกวนัที! 1 และวนัจันทร์กลางเดือน รวม 2 ครั" ง/เดือน ในช่วง
สถานการณ์โรคระบาด COVID-19 โดยจะลงนามร่วมกนัโดยจะมีสาํเนาให้ทางโรงไฟฟ้า 1 ฉบบั เพื!อ
ไวเ้ป็นหลกัฐาน 

 

3.2 งานบํารุงรักษาอุปกรณ์ (Maintenance) 
3.2.1 Preventive Maintenance (PM) ปตท.จะมีแผนในการทาํ PM อุปกรณ์ต่างๆภายใน M/R 

Station รวมถึงการสอบเทียบอุปกรณ์วดั ซื"อ –ขายไดแ้ก่ระบบวดัแรงดนัและอุณหภูมิ สาํหรับโรงไฟฟ้า 

SPP และ IPP ทุก 3 เดือน และระบบการวดัองคป์ระกอบก๊าซของโรงไฟฟ้า IPP ทุก 1 เดือน โดยจะแจง้
ให้ทางโรงไฟฟ้าทราบล่วงหน้าตามแผนประจาํปี   F-รอ.วรต.-0005  เมื!อถึงวนัดงักล่าวทางพนักงาน 
ปตท. จะแจง้ก่อนเขา้ทาํงานอีกครั" ง เพื!อให้ทางโรงไฟฟ้าจดัเจา้หนา้ที!มาร่วมตรวจสอบและลงนามเพื!อ
รับรองเอกสารการสอบเทียบอุปกรณ์การวดั ซื"อ-ขาย  ตามแบบฟอร์ม 
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F-รอ.วรต.-1500 :  PRESSURE CALIBRATION REPORT - FLOW COMPUTER -  
    TRANSMITTER LOOP MEASUREMENT 

F-รอ.วรต.-1501:  TEMPERATURE CALIBRATION REPORT - FLOW COMPUTER - 
    TRANSMITTER LOOP MEASUREMENT 

F-คภ.บคต.-1027, 1028: ONLINE GC. CALIBRATION 

3.2.2 การสอบเทียบ Gas Turbine Meter ปตท.จะมีแผนในการสอบเทียบ Gas Turbine Meter 

วดั ซื"อ-ขาย ทุก ๆ 3 ปี โดยจะแจง้ให้ทางโรงงานทราบล่วงหน้าตามแผนประจาํปี   F-รอ.วรต.-0005 
เมื!อถึงวนัดงักล่าวทางพนักงาน ปตท. จะแจง้ก่อนเขา้ทาํงานอีกครั" ง เพื!อให้ทางโรงงานจดัเจา้หน้าที!
มาร่วมตรวจสอบและลงนามเพื!อรับรองเอกสารการตดัยอดปริมาณการใชก้๊าซ  Current Report Print 

Out รวมถึงการดาํเนินการถอด Gas Turbine Meter ส่งไปทาํการสอบเทียบที!ศูนยป์ฏิบตัิการชลบุรีและ
นาํกลบัมาติดตั"ง และจดค่าเริ!มตน้ลงใน Current Report Print Out อีกครั" ง โดยบนัทึกการถอดและติดตั"ง
ในแบบฟอร์ม  

 

3.2.3 การสอบเทียบความถูกตอ้ง Flow Computer ทุก 3 ปี (ดาํเนินการหลงัติดตั"ง Turbine Meter ที!
ทาํการสอบเทียบแลว้) โดยจะแจง้ให้ทางโรงไฟฟ้าทราบล่วงหนา้ตามแผนประจาํปี F-รอ.วรต.-0005 เมื!อ
ถึงวนัดังกล่าวทางพนักงาน ปตท .จะแจ้งก่อนเขา้ทาํงานอีกครั" งเพื!อให้ทางโรงไฟฟ้าได้จัดเจ้าหน้าที!
มาร่วมตรวจสอบและลงนาม เพื!อรับรองเอกสารบนัทึกการบาํรุงรักษาและสอบเทียบระบบ Semi Real 

Time Measurement 

 

3.2.4 หากตรวจพบอุปกรณ์การจ่ายก๊าซขดัขอ้งหรือมีก๊าซรั!วบริเวณ M/R Station ใหแ้จง้ที! ส่วน
ปฏิบตัิการระบบท่อเขต 5, ส่วนบริการลูกคา้, Gas Control ตามรายละเอียดในบทที! 5 
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ขั$นตอนการปฏิบัติงานในสถานีควบคุมก๊าซ 

 

 
 

 

· ผูร้ับมอบอาํนาจลงนาม     ( เช่นการวดัปริมาณการใชก้๊าซ ) 

· ตรวจสอบอุปกรณ์            ( ขั"นตอนตอ้งไดร้ับความเห็นชอบจากทั"งสองฝ่ายแลว้ ) 
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 ในงานการบาํรุงรักษาตามสภาพ เมื!อไดร้ับการตรวจสอบจาก ปตท.หรือ บริษทั แลว้พบวา่อุปกรณ์
ขดัขอ้งหรือสงสัยว่าอุปกรณ์การวดั ซื"อ-ขายก๊าซ ผิดพลาด ปตท.หรือ บริษทั จะตอ้งดาํเนินการแจง้ให้ 
ปตท.หรือ บริษทั ทราบโดยใช้เอกสารบนัทึกขอ้ความหรือจดหมายก่อนที!จะเขา้ปฏิบตัิงาน เพื!อเป็น
ประโยชน์ต่อทั"ง ปตท.หรือ บริษทั  และเมื!อทาํการปฏิบตัิงานแลว้เสร็จ ผลงานจะตอ้งเป็นที!ยอมรับของ
ทั"ง ปตท.และ บริษทั  
 

                     ขั$นตอนการเปิด VALVE  ของโรงไฟฟ้า IPP&SPP 
 

1. ทาง ปท.5 รอคาํสั!งจาก โรงไฟฟ้า โดยโรงไฟฟ้าจะแจง้เวลาที!จะทาํการเปิด   Valve 

2. โรงไฟฟ้าตอ้งแจง้ให้กบัทาง ปท.5 ทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 2 ชั!วโมง (ตามแผน) เพื!อทาง ปท.5 จะได้
เตรียมความพร้อม  
3. หลงัจาก ปท.5 ไดร้ับคาํสั!งจาก โรงไฟฟ้า ทาง ปท.5 จะจดัเตรียมทีมเพื!อ Stand-by เตรียมความพร้อมใน
พื"นที!  
4. ก่อนถึงเวลาที!กาํหนด ทางทีมงานของ ปท.5 จะทาํการตรวจสอบอุปกรณ์ภายใน M/R ว่าอยูใ่นสภาพที!
พร้อมจ่ายก๊าซฯ หรือไม่ 

5. เมื!อ ปท.5 เตรียมความพร้อมแล้ว จะทาํการแจ้งกับทางโรงไฟฟ้า และ Gas Control ว่าจะมีการทาํ 
Balance Pressure ในเส้นท่อ (ดา้น upstream – downstream)  
6. เมื!อทาํการ Balance Pressure เรียบร้อยแลว้ ทาง ปท.5 จะทาํการตรวจสอบอุปกรณ์อีกครั" งวา่มีการ Leak 

ของก๊าซฯ หรือไม่ 

7. เมื!อตรวจสอบ Leak แลว้เสร็จ ถา้เป็นปกติ ทาง ปท.5 จะเปิด HOV, HV หากมีการตรวจสอบพบความ
บกพร่อง จะตอ้งทาํการแกไ้ขขอ้บกพร่องนั"นใหแ้ลว้เสร็จก่อนที!จะสั!งเปิด HOV, HV 

8. ปท.5 แจง้โรงไฟฟ้า และ Gas control ใหท้ราบ วา่ ปท.5 ไดเ้ปิด HV, HOV เรียบร้อยแลว้ พร้อมสาํหรับ
การจ่ายก๊าซฯ 

9. ทาํการ Monitor ค่าต่าง ๆ เช่น Gas Flow, Pressure, Temperature 

10. ทาํการบนัทึกเหตุการณ์ลงใน Log Book 
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                  ขั$นตอนการปิด VALVE  ของโรงไฟฟ้า IPP&SPP 

 

#. ทาง ปท.$ รอคาํสั!งจาก โรงไฟฟ้า โดย โรงไฟฟ้า จะแจง้เวลาที!จะทาํการปิด  Valve 

%. โรงไฟฟ้า  ตอ้งแจง้ใหก้บัทาง ปท.$ ทราบหลงัจากที!โรงไฟฟ้าหยดุใชก้๊าซ ล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 2 ชั!วโมง 
(ตามแผน) เพื!อทาง ปท.$ จะไดเ้ตรียมความพร้อม 

&. หลงัจาก ปท.$ ไดร้ับคาํสั!งจาก โรงไฟฟ้า ทาง ปท.$ จะจดัเตรียมทีมเพื!อ Stand-by เตรียมความพร้อมใน
พื"นที!  
'. ก่อนถึงเวลาที!กาํหนด ทางทีมงานของ ปท.$ จะทาํการตรวจสอบอุปกรณ์ภายใน M/R ว่าอยูใ่นสภาพที!
ปกติหรือไม่ 

$. เมื!อ ปท.$ เตรียมความพร้อมแลว้ จะทาํการแจง้กบัทางโรงไฟฟ้า และ Gas Control ว่าจะทาํการปิด  
Valve  

*. ทาํการปิด  Valve  เมื!อเสร็จเรียบร้อยแลว้ ทาง ปท.$ จะทาํการตรวจสอบอุปกรณ์อีกครั" งว่ามีการ Leak 

ของก๊าซฯ หรือไม่ 

+. เมื!อตรวจสอบ Leak แลว้เสร็จ หากมีการตรวจสอบพบความบกพร่อง จะตอ้งทาํการแกไ้ขขอ้บกพร่อง
นั"นใหแ้ลว้เสร็จและแจง้ใหโ้รงไฟฟ้าและ Gas  Control  ใหร้ับทราบ 

,. เมื!อแกไ้ขแลว้เสร็จหรือไม่พบสิ!งผิดปกติ  ปท.$ ตอ้ง แจง้โรงไฟฟ้า และ Gas control ใหท้ราบ วา่ ปท.$ 
ไดท้าํการปิด Valve  เรียบร้อยแลว้  
0. ทาํการ Monitor ค่าต่าง ๆ เช่น Gas Flow, Pressure, Temperature 

#2. ทาํการบนัทึกเหตุการณ์ลงใน Log Book 
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ผงัการรับ-ส่งก๊าซ และการติดต่อประสานงานระหวา่งหน่วยงานที!เกี!ยวขอ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การส่งก๊าซ     
การติดต่อสื!อสาร 

Emergency 

Operation 

 

YADANA YETAGUN 

ปตท. 
M/R ราชบุรี 

(ปท.$) บริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) 
 

โรงไฟฟ้า  BPC 

 

ศูนยค์วบคุมระบบกาํลงัไฟฟ้า (NCC) 
 

ศูนยค์วบคุมระบบท่อส่งก๊าซ 

GAS CONTROL 

 

BVW#1 ปท.,/ปตท. 

ปท.$/ปตท. 

ผูผ้ลิต 

ศูนยค์วบคุม 

 

บริษทั เบิกไพรโคเจนเนอเรชั!น จาํกดั 

ZAWTIKA 

SAI YOK 

COMPRESSOR 

STATION 

BVW#7 
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บทที  4 
แผนฉุกเฉินและขั$นตอนการปฏิบัติ 

บทนํา 

เพื!อเป็นแนวทางการปฏิบตัิงาน ใหก้บัผูท้ี!เกี!ยวขอ้ง ทั"งโรงไฟฟ้า SPP, IPP และ บริษทัปตท. จาํกดั 
(มหาชน) ทราบบทบาทหน้าที! ความรับผิดชอบในการระงบัเหตุฉุกเฉิน และประสานงานสนับสนุนใน
ดา้นต่าง ๆ จนกวา่เหตุการณ์จะเขา้สู่สภาวะปกติอยา่งรวดเร็วและมีประสิทธิภาพ 

คาํจํากดัความ
เหตุฉุกเฉิน หมายถึง สถานการณ์ที!เกิดขึ"นอย่างฉับพลัน เมื!อเกิดขึ"นแล้วส่งผลต่อชีวิต ทรัพย์สิน 
กระบวนการผลิต สังคม สิ! งแวดล้อม ชื!อเสียงและภาพลักษณ์องค์กร ซึ! งก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
กระบวนการรับ-ส่งก๊าซฯ เช่น ไฟไหม ้สารเคมีรั!วไหล/หกลน้ รั!วไหล ระเบิด ทางการแพทย ์เป็นตน้ 
ซึ! งตอ้งการการดาํเนินการโดยเร่งด่วน เพื!อลดความเลวร้ายของสถานการณ์ลง ยตุิ และกลบัคืนสู่สภาพ
เดิมโดยเร็วที!สุด
ภาวะวิกฤต หมายถึง สถานการณ์ที�ก่อให้เกิดผลกระทบการดาํเนินธุรกิจ ทางกฎหมาย ภาพพจน์
ชื�อเสียง และอื�นๆ ซึ� งส่งผลต่อการดาํเนินงานทั!งทางปฏิบตัิการและทางพาณิชย ์หรือส่งผลต่อการ
ดาํเนินธุรกิจขององค์กรอย่างรุนแรง เป็นจุดสนใจของสื�อมวลชน รวมถึงประเด็นปัญหาอื�นๆ จาก
ภายนอก เช่น การเกิดโรคระบาด การฟ้องร้อง การประท้วง เหตุฉุกเฉินด้านความมั�นคงปลอดภยั 
(Security) และภยัธรรมชาติต่างๆ เป็นตน้ ซึ� งในภาวะวิกฤตแต่ละเหตุการณ์ ตอ้งอาศยัการจดัการหลาย
ดา้น เพื�อให้เกิดประสิทธิภาพในการควบคุมผลกระทบ ลดความสูญเสียจากเหตุการณ์โดยสามารถ
ดาํเนินธุรกิจไดอ้ยา่งต่อเนื�อง และกลบัสู่ภาวะปกติไดอ้ยา่งรวดเร็ว 

เหตุฉุกเฉินระดับ 1 หมายถึง เหตุฉุกเฉินที�เกิดขึ!นกบัทรัพยส์ิน เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินที�เกิดขึ!นแลว้สามารถ
ระงบัเหตุไดด้ว้ยพนกังานของหน่วยงาน/บริษทัที�ปฏิบตัิงานประจาํ หรือพนกังานที�กาํลงัปฏิบตัิงานใน
พื!นที�เกิดเหตุในขณะนั!น สามารถระงับเหตุด้วยตนเองได้โดยไม่ต้องการขอกาํลงัสนับสนุน วสัดุ
อุปกรณ์เพิ�มเติม โดยอาํนาจการตดัสินใจจากศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน (ECC) ซึ� งมีผูบ้ริหารสูงสุดของ
พื!นที�เกิดเหตุ หรือผูท้ี�ไดร้ับมอบหมาย ทาํหนา้ที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนย ์ECC 

เหตุฉุกเฉินระดับ 2 หรือภาวะวิกฤต หมายถึง เหตุฉุกเฉินระดบัที� 1 ที�ขยายตวั หรือเหตุฉุกเฉินที�เกิดขึ!น
ในระดบัรุนแรง ซึ� งผูอ้าํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน (ECC) หรือ ศูนยต์ิดตามสถานการณ์ พิจารณา
แลว้ไม่สามารถควบคุมให้อยูใ่นวงจาํกดัของพื!นที�หรือเขา้สู่ภาวะปกติไดด้ว้ยพนกังานของหน่วยงาน/
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บริษทัที�ปฏิบตัิงานเป็นประจาํ วสัดุอุปกรณ์ หรือพนกังานที�กาํลงัปฏิบตัิงานในพื!นที�เกิดเหตุในขณะนั!น 
หากเหตุการณ์ลุกลามรุนแรงมีการขยายวงกวา้งจนมีความตอ้งการให้ผู ้บริหาร และพนักงานในส่วน
อื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้ง หรือ ตอ้งการกาํลงัสนับสนุน วสัดุอุปกรณ์เพิ�มเติม รวมถึงอาํนาจการตดัสินใจจาก
ภายนอกระดบัทอ้งถิ�น และศูนยบ์ริหารจดัการเหตุฉุกเฉินและบริหารความต่อเนื�องทางธุรกิจสายงาน
ระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ (EMC-TSO) โดยมีผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานระบบท่อส่งก๊าซ
ธรรมชาติ (ผทต.) หรือผูจ้ดัการฝ่ายที�ไดร้ับมอบหมาย ทาํหนา้ที�เป็น ผูอ้าํนวยการศูนย ์EMC-TSO 

เหตุฉุกเฉินระดับ 3 หรือภาวะวิกฤต หมายถึง เหตุฉุกเฉินระดบัที� 1 หรือ 2 ที�ขยายตวั หรือเหตุฉุกเฉินที�
เกิดขึ!นในระดบัที�รุนแรงมาก และมีแนวโนม้จะส่งผลกระทบต่อสาธารณชน ซึ�งไม่สามารถดาํเนินการ
ควบคุมเหตุการณ์ให้จาํกัดอยู่ในบริเวณได้ ไม่สามารถระงับเหตุได้ด้วยพนักงานและอุปกรณ์ของ
หน่วยงาน/สายงาน และ/หรือ รวมทั!งทีมระงับยบัยั!งเหตุ และอุปกรณ์ของหน่วยงานที�มีขอ้ตกลง
ช่วยเหลือ/ระงับเหตุกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน มีความต้องการ ขอกาํลงัสนับสนุน วสัดุอุปกรณ์เพิ�มเติม 
รวมถึงอาํนาจการตดัสินใจจากภายนอก ในระดบัจงัหวดั และศูนยบ์ริหารจดัการเหตุฉุกเฉิน กลุ่มธุรกิจ
ปิโตรเลียมขั!นต้นและก๊าซธรรมชาติ (EMC-COO) โดยมีประธานเจ้าหน้าที�ปฏิบัติการกลุ่มธุรกิจ
ปิโตรเลียมขั!นตน้และก๊าซธรรมชาติ (ปธต.) หรือผูท้ี�ไดร้ับมอบหมาย ทาํหน้าที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนย ์
EMC-COO 

เหตุฉุกเฉินระดับ 4 หรือภาวะวิกฤต หมายถึง เหตุฉุกเฉินระดบัที� 1 หรือ 2 หรือ 3 ที�ขยายตวั หรือเหตุ
ฉุกเฉินที�เกิดขึ!นในระดบัรุนแรงมากที�สุด ไม่สามารถดาํเนินการควบคุมเหตุการณ์ใหจ้าํกดัอยูใ่นบริเวณ
ได ้เหตุการณ์มีการลุกลาม มีความตอ้งการขอกาํลงัสนับสนุน วสัดุอุปกรณ์เพิ�มเติม จากต่างประเทศ 
รวมถึงอาํนาจการตดัสินใจจากภายนอกในระดบัประเทศ และศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis 

Management Center (CMC)) โดยมีประธานเจา้หนา้ที�บริหารและกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ปตท. หรือผู ้
ที�ไดร้ับมอบหมาย ทาํหนา้ที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนย ์CMC 

ศูนย์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน (Emergency Command Center (ECC)) / ศูนย์ประสานงานเขต หมายถึง 
สถานที�พร้อมดว้ยอุปกรณ์สาํหรับการสื�อสาร ระบบการเตือนภยั อุปกรณ์ควบคุมระบบกลอ้งวงจรปิด 
(CCTV) อุปกรณ์การบนัทึกเหตุการณ์ และขอ้มูลสนบัสนุน เช่น แผนที�แสดงบริเวณโดยรอบของพื!นที� 
คู่มือประสานงานชุมชน คู่มือแผนฉุกเฉินตามกฎหมายกาํหนด เอกสารการครอบครองสารเคมีอนัตราย 
รวมถึงแฟ้มเอกสารสาํคญัทางราชการ เช่น ทะเบียนบา้น โฉนดที�ดิน เอกสารเงินสดยอ่ย โดยทั!งหมด
เป็นฉบบั Hard Copy พร้อมใชง้าน เพื�อใชส้าํหรับสนบัสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินหรืออาคารที�เกิดเหตุ 
มีผูบ้ริหารสูงสุดของพื!นที� หรือผูท้ี�ไดร้ับมอบหมายทาํหน้าที�เป็น ผูอ้าํนวยการศูนยฯ์ ECC มีหน้าที�
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ควบคุมและประเมินสถานการณ์ ใหค้วามช่วยเหลือ คาํแนะนาํต่างๆ แก่จุดสั�งการที�เกิดเหตุ และรวมถึง
เป็นศูนยป์ระสานงานเขตฯ ดาํเนินการรวบรวมขอ้มูลต่างๆ ส่งต่อใหศู้นยบ์ริหารจดัการเหตุฉุกเฉินและ
บริหารความต่อเนื�องทางธุรกิจ (EMC-TSO) ตลอดจนหน่วยงานราชการในพื!นที� และชุมชนที�ไดร้ับ
ผลกระทบ 

ศูนย์บริหารจัดการเหตุฉุกเฉินและบริหารความต่อเนื"องทางธุรกิจ (Emergency Management and 

Business Continuity Center (EMC-TSO)) หมายถึง สถานที�พร้อมอุปกรณ์สื�อสารและระบบการ
ประสานงาน เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือภาวะวิกฤตกบัสายงานระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ โดย
ศูนย์ EMC-TSO อยู่ที�ศูนย์ปฏิบัติการชลบุรีหรือสถานที�เหมาะสมอื�นตามสถานการณ์ที�เกิดขึ!น มี
ผูบ้ริหารระดบัผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ (ผทต.) หรือผูจ้ดัการ
ฝ่ายที�ได้รับมอบหมาย ทาํหน้าที�ผูอ้าํนวยการศูนย ์EMC-TSO มีหน้าที�เป็นศูนยก์ลางในการติดต่อ 
สื�อสาร บญัชาการ ตดัสินใจและบริหารความต่อเนื�องทางธุรกิจของสายงานระบบท่อส่งก๊าซ รวมถึง
ประสานงาน และดาํเนินการรวบรวมขอ้มูลต่างๆ ส่งให้กบัศูนยบ์ริหารจดัการเหตุฉุกเฉิน กลุ่มธุรกิจ
ปิโตรเลียมขั!นตน้และก๊าซธรรมชาติ (EMC-COO) 
ศูนย์บริหารจัดการเหตุฉุกเฉิน กลุ่มธุรกิจปิโตรเลียมขั#นต้นและก๊าซธรรมชาติ (Emergency 

Management Center Upstream Petroleum and Gas Business Group (EMC-COO) )  หมายถึง 
สถานที�พร้อมอุปกรณ์สื�อสารและระบบการประสานงาน เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือภาวะวิกฤต
กบัสายงานระบบท่อส่งก๊าซธรรมชาติ โดยศูนย ์EMC-COO ตั!งอยู่อาคาร ปตท. สํานักงานใหญ่หรือ
สถานที�เหมาะสมอื�นตามสถานการณ์ที� เกิดขึ!น ปีประธานเจา้หน้าที�ปฏิบตัิการกลุ่มธุรกิจปิโตรเลียม
ขั!นตน้และก๊าซธรรมชาติ (ปธต.) หรือผูท้ี�ไดร้ับมอบหมาย ทาํหนา้ที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนย ์EMC-COO 

ศูนย์บริหารจัดการภาวะวิกฤต (Crisis Management Center (CMC)) หมายถึง สถานที�พร้อมอุปกรณ์
สื�อสารและระบบการประสานงาน เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 4 หรือภาวะวิกฤตกบัสายงานระบบท่อส่ง
ก๊าซธรรมชาติ โดยศูนย ์CMC ตั!งอยู่ที�อาคาร ปตท. สํานักงานใหญ่ หรือสถานที�เหมาะสมอื�นตาม
สถานการณ์ที�เกิดขึ!น มีประธานเจ้าหน้าที�บริหารและกรรมการผูจ้ัดการใหญ่ ปตท. หรือผูท้ี�ได้รับ
มอบหมาย ทาํหนา้ที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนย ์CMC 

จุดสั"งการที"เกิดเหตุ หมายถึง สถานที�ปลอดภยับริเวณจุดเกิดเหตุในพื!นที� Cold Zone จดัตั!งขึ!นเพื�อให้
เป็นที�สําหรับสั�งการ ควบคุม วางแผน และแก้ไขปัญหาที�เกิดขึ!นจากเหตุฉุกเฉินทุกระดบัหรือภาวะ
วิกฤต โดยกาํหนดให้มี Incident Command Post (ICP) ลกัษณะเป็นบอร์ดหรือเอกสารช่วยในการสั�ง
การและการระงบัเหตุ พร้อมบนัทึกขอ้มูลที�สาํคญัลงในบอร์ด โดยมีเอกสารขอ้มูลสาํคญัในการระงบั
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เหตุ เช่น แผนผงัแสดงบริเวณภายในภายนอกของพื!นที�, แบบระบบไฟฟ้า, SCBA บอร์ด, P&ID ท่อ
ทางในการตดัแยกระบบ เป็นตน้ รวมถึงเป็นที�รวบรวมอุปกรณ์เครื�องมือ พื!นที�รายงาน/รวมตวัของ
ทีมงานระงบัเหตุฉุกเฉิน และเป็นจุดประสานงานกบัหน่วยงานภายนอกต่างๆ ที�เขา้มาระงบัเหตุฉุกเฉิน
หรือภาวะวิกฤต 

ศูนย์ติดตามสถานการณ์ หมายถึง ห้องควบคุมการส่งก๊าซฯ (Gas Control) ที�จะถูกจดัตั!งขึ!นเมื�อไดร้ับ
แจ้งเหตุและพิจารณาแล้วว่าเข้าข่ายเหตุฉุกเฉินในระดับที�  1 เพื�อให้เป็นที�ในการติดต่อ สื�อสาร 
บญัชาการ และประสานงานกบัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินพื!นที� (ECC) / ศูนยป์ระสานงานเขต 

การหยุดชะงัก (Disruption) หมายถึง เหตุการณ์ทาํให้องคก์รไม่สามารถส่งมอบผลิตภณัฑแ์ละบริการ
หลกัไดต้ามเป้าหมาย/สัญญา/ขอ้ตกลงการใหบ้ริการ 

 

ปท.5   : ส่วนปฏิบตัิการระบบท่อเขต 5 

ผจ.ปท.5  : ผูจ้ดัการส่วนปฏิบตัิการระบบท่อเขต 5 

ผจ.ผ.ปท.5-1  : ผูจ้ดัการแผนกบาํรุงรักษาท่อและอุปกรณ์ 

หน.ปท.5-2  : หวัหนา้หน่วยปฏิบตัิการและบาํรุงรักษาอุปกรณ์เครื�องมือวดัและสถานีเพิ�มความดนัก๊าซ 

ผจ.ผ.ปท.5-3   : ผูจ้ดัการแผนกบริหารศูนยป์ฏิบตัิการเขต # 

CCR   : หอ้งควบคุม/หอ้งวิทย/ุหอ้ง SCADA/หอ้ง Gas Control 

 

หมายเหตุ : ในกรณีที�จาํเป็น เนื�องจากเกิดเหตุฉุกเฉินที�จะตอ้งแกไ้ขทนัที เพื�อความปลอดภยัของ
บริษทัและระบบท่อส่งก๊าซ บริษทั หรือ ปตท. สามารถเขา้ดาํเนินการแก้ไขไดท้นัที แต่อย่างไรก็ตาม 
บริษทั หรือ ปตท. จะตอ้งแจง้รายละเอียดของการดาํเนินการให้ทราบภายหลงัทนัที หลงัจากเขา้สู่สภาวะ
ปกติ 

 

  

 

 

 

 

 



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
 

 

 

- 15 - 

$.% ขั#นตอนการปฏิบัติกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน/วกิฤตกบัระบบท่อส่งก๊าซฯ 

 
 

        

 

 

 

 

 

 

ปตท.เร่งดําเนินการแก้ไข

สถานการณ์ตามแผนจัดการ

เหตุฉุกเฉินวิกฤตและการ

บริหารความต่อเนื"องทาง

ธุรกจิสายงานระบบท่อฯ  

P-ผทต.-0013 และทําการ

ซ่อมแซมระบบให้กลบัสู่

สภาพเดิม 
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 $.& ขั#นตอนการปฏิบัติกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน/วกิฤตต่อ M/R Station 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เกิดเหตุฉุกเฉิน 

ลูกคา้ตรวจสอบการใชก้๊าซฯของโรงไฟฟ้า
และกั!นบริเวณที�เกิดเหตุ 

ตรวจสอบ MR โรงไฟฟ้าและกั นบริเวณที!เกิดเหตุ 

แจง้ ปตท.  ตามคู่มือการติดต่อประสานงาน 

หน่วยบาํรุงรักษาของ ปตท. เขา้ดาํเนินการ
ตรวจสอบ แกไ้ข 

- ไม่มีการจ่ายก๊าซฯไปยงั
โรงไฟฟ้าโดยกะทนัหนั 

- มีก๊าซฯรั!วอยา่งรุนแรงใน
บริเวณ โรงไฟฟ้า หรือ MR 

Station 

- มีการระเบิดหรือเพลิงไหม ้
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 .! ขั#นตอนการระงับเหตุฉุกเฉินภายใน ปตท. 
การปฏิบตัิเมื!อเกิดเหตุฉุกเฉินตามคู่มือแผนฉุกเฉิน P-ผทต.-0013 ซึ! งเป็นคู่มือที!มีเนื อหา ขั นตอน 

และผูเ้กี!ยวขอ้ง จาํนวนมาก จึงตดัมาใหท้ราบโดยสังเขป  
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5. การติดต่อประสานงานและแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
$.% การติดต่อประสานงานกบัส่วนปฏิบัติการระบบท่อเขต 5 

บริษทั ปตท. จาํกดั ( มหาชน ) ศูนยป์ฏิบตัิการระบบท่อเขต 5 

111 หมู่ 7  ต.สามเรือน อ.เมือง  จ.ราชบุรี  70000 

โทรศพัท ์("%&) 317-371-9 , (02) 537-2000 , Fax (02) 537-2000 ต่อ 35909 

 

- หน่วยงานที!รับผิดชอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ผูร้ับผิดชอบพื นที! 

· นายศาสตรา  เจริญพจน์  วิศวกรอาวโุส  โทร. 095-451-5551 

· นายนิทศัน์  ศรนารายณ์  ช่างเทคนิค  โทร. 084-387-3745 

· นายจตุรวิทย ์ คาํเงิน  ช่างเทคนิค  โทร. 081-836-0511 

· น.ส.สุคนธา  จนัทร์สวสัดิ'    จป.                    โทร. 091-424-8644 

089-675-3324 

081-174-8562 

081-174-3158 

ส่วนปฏิบัติการระบบท่อเขต 5 

นายเอกวิทย ์จิตรดา 

ผูจ้ดัการส่วนปฏิบตัิการระบบท่อเขต 5 

หน่วยปฏิบัติการและบํารุงรักษาเครื&องมือวัดและระบบควบคุม 

นายศุภวฒั เจียมลกัษณไพศาล 

หวัหนา้หน่วย ปท.5-2 

แผนกบํารุงรักษาท่อและอุปกรณ์ 

นายนเรศ แป้นจนัทร์ 

ผูจ้ดัการแผนก ปท.5-1 

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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5.2  การติดต่อแจ้งเหตุฉุกเฉิน 

               $.'.%   การแจ้งเหตุฉุกเฉินตลอด '  ชั&วโมง ปท.$  ราชบุรี   
                     เบอร์ตรง   :    (032) 317-383   

                    CCR  RCS  :  092-253-3636    และ 02-537-2000  ต่อ  35944,35945 

                     FAX           :  (032) 317-385 

 

ชื�อ-สกุล ตําแหน่ง Tel. (Ext.) Mobile 

นายเอกวทิย ์ จติรดา ผจ.สว่นปฏบิตักิารระบบท่อเขต 5 35901 089-9695753 

นายศุภวฒั  เจยีมลกัษณไพศาล หน.หน่วยปฏิบตัิการและบํารุงรกัษาอุปกรณ์

เครื�องมอืวดัและสถานีเพิ�มความดนัก๊าซฯ 

35921 089-6753324 

นายศาสตรา  เจรญิพจน์ วศิวกรอาวุโส 35922 095-4515551 

นายสุพศนิ  สนคง วศิวกร 35907 093-3966249 

นายนิทศัน์  ศรนารายณ์ ช่างเทคนิค 35923 084-3873745 

นายจตุรวทิย ์ คาํเงนิ ช่างเทคนิค 35934 081-8360511 

นายบูรณ์พภิพ  โสดยวง ช่างเทคนิค 35924 081-7367366 

นายบณัฑติ  จนัทรสนธ ิ ช่างเทคนิค 35926 081-9054411 

Operator Team 

นายอณิรุจน์  ใจซื�อ หวัหน้าพนกังานปฏบิตักิารสง่ก๊าซ 35944 081-8360388 

นายลญัฉกร  ตุ๊ไซ พนกังานปฏบิตักิารสง่ก๊าซ 35944 087-0277533 

นายดาํรงพล  ยาวชิยั พนกังานปฏบิตักิารสง่ก๊าซ 35944 089-9695796 

นายสมยศ  แผนคง พนกังานปฏบิตักิารสง่ก๊าซ 35944 089-9695793 

 

 

 

 

 

 

 



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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           5.2.2  ฉุกเฉินตลอด !" ชั#วโมง  ศูนย์ปฏิบัติการชลบุรี ( GAS CONTROL ) 

เบอร์ตรง : 1540 

 :  (02) 537-2000 ต่อ 35102-5 

 : (038) 274-397, 274-399 

 : (038) 274-390-5 ต่อ 35102-5, 35199 

FAX. : ("#$) %&'-#*$ หรือ "#$-%'&-#*"-+ ต่อ #+,",-#+"+$  
E – Mail : Gascontrol@pttplc.com 

5.2.3   ส่วนสัญญาขายก๊าซธรรมชาติลูกค้าไฟฟ้า, ฝ่ายตลาดก๊าซธรรมชาติ, ธุรกจิก๊าซธรรมชาติ  
บริษทั ปตท. จาํกดั ( มหาชน ) ชั/น 17 เลขที6 555 ถ.วิภาวดีรังสิต แขวงจตุจกัร เขตจตุจกัร 
กรุงเทพฯ 10900 โทร : 02-537-3236-9, FAX : 02-537-3257 

· นายจิราย ุ กลัยา   ผูจ้ดัการเขตการขาย  โทร. 062-592-7788 

            5.2.4    Web site : http://www.pttplc.com/EN/link_csc.htm 

            5.2.5   บุคคลที!สามารถติดต่อประสานงาน 

 ที ต ั"ง : บริษทั เบิกไพรโคเจนเนอเรชั น จาํกดั เลขที  88 หมู่ 8 ต.เบิกไพร อ.บา้นโป่ง  
 จ.ราชบุรี 70110 

· คุณสฤษดิ�พงศ ์ เชื�อบุญ  ผูจ้ดัการส่วนบริหารการผลิตและบาํรุงรักษา 

โทร.  063-841-3222 

· คุณกุลธรา กรต่ายทอง  พนกังานบริหารสัญญา 

โทร. 087-465-6951 

· คุณวริศรา เรืองตระกูล  วิศวกร 

     โทร. 087-485-6454 

· คุณศิวกร  พุทธานนท ์  วิศวกร 

     โทร. 061-645-1954 

v Contact  Point 
v คุณกุลธรา กรต่ายทอง  เจา้หนา้ที!บริหารสัญญา 

โทร. 087-465-6951 

· CCR BPC (24 ชั!วโมง)   โทร. 032-929-903                                      

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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�.�.� การติดต่อประสานระหว่างหน่วยงาน 

กรณี NCC ต้องการหยุดใช้ก๊าซที!โรงไฟฟ้า EGAT, IPP, SPP นานกว่า 24 ชั!วโมง 

หากเป็นการหยุดใชก้๊าซตามแผนการใช้ก๊าซรายวนัที  กฟผ. ไดน้าํส่งให้กบั ปตท. ไวล้่วงหน้า
แล้ว การติดต่อประสานงานระหว่าง NCC, โรงไฟฟ้า, เขตปฏิบัติการ และ Gas Control ในการ
ดาํเนินการปิดวาลว์ใหป้ฏิบตัิตาม Flow Chart ดงัรูปที  1  

 

รูปที� 1: ขั�นตอนการดาํเนินการเมื�อ NCC ต้องการหยดุใช้ก๊าซตามแผนการใช้ก๊าซรายวัน 

หากการหยุดใชก้๊าซนั#นไม่เป็นไปตามแผนการใช้ก๊าซรายวนัที  กฟผ. ไดน้าํส่งให้กบั ปตท. ไว้
ล่วงหนา้แลว้ การติดต่อประสานงานระหวา่ง NCC, โรงไฟฟ้า, เขตปฏิบตัิการ และ Gas Control ในการ
ดาํเนินการปิดวาลว์ใหป้ฏิบตัิตาม Flow Chart ดงัรูปที  2  



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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รูปที� 2: ขั�นตอนการดาํเนินการเมื�อ NCC ต้องการหยดุใช้ก๊าซนอกแผนการใช้ก๊าซรายวัน 

 

โดย NCC จะตอ้งแจง้ให ้Gas Control ทราบขอ้มูลดงัต่อไปนี�  

1. ชื อโรงไฟฟ้าที ตอ้งหยดุใชก้๊าซ 

2. เวลาที ตอ้งการหยดุใชก้๊าซ 

3. ระยะเวลาที ตอ้งการหยดุใชก้๊าซ 

กรณี NCC ต้องการเริ!มใช้ก๊าซที!โรงไฟฟ้า EGAT, IPP  

หากการเริ มใชก้๊าซนั�นเป็นไปตามแผนการใชก้๊าซรายวนัที  กฟผ. ไดน้าํส่งใหก้บั ปตท. ไวล้่วงหนา้
แลว้ การติดต่อประสานงานระหว่าง NCC, โรงไฟฟ้า, เขตปฏิบตัิการ และ Gas Control ในการ
ดาํเนินการเปิดวาลว์ใหป้ฏิบตัิตาม Flow Chart ดงัรูปที  3  

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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รูปที� 3: ขั"นตอนการดาํเนินการเมื#อ NCC ต้องการเริ#มใช้ก๊าซตามแผนการใชก้๊าซรายวนั 

 

หากการเริ มใช้ก๊าซนั�นไม่เป็นไปตามแผนการใชก้๊าซรายวนัที  กฟผ. ไดน้าํส่งให้กบั ปตท. ไว้
ล่วงหนา้แลว้ การติดต่อประสานงานระหวา่ง NCC, โรงไฟฟ้า, เขตปฏิบตัิการ และ Gas Control ในการ
ดาํเนินการเปิดวาลว์ใหป้ฏิบตัิตาม Flow Chart ดงัรูปที  4 



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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รูปที� 4: ขั!นตอนการดาํเนินการเมื"อ NCC ต้องการเริ"มใช้ก๊าซนอกแผนการใชก้๊าซรายวนั 

 

 

 

 

 

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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บทที� 6 
การร้องเรียน 
 สิ งใดที ส่งผลกระทบต่อระบบคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ งแวดลอ้มหรือลูกคา้ 
และชุมชนใกลเ้คียงพนกังานส่วนปฏิบตัิการระบบท่อเขต 5 และส่วนสัญญาขายก๊าซธรรมชาติลูกคา้ไฟฟ้า 
(ตฟ.ตสก.) จะเป็นผูร้ับขอ้ร้องเรียนแลว้ดาํเนินการ เพื อแกไ้ขขอ้ร้องเรียนนั#นใหแ้ลว้เสร็จตามแบบฟอร์ม    
      ประเภทของขอ้ร้องเรียนมีดงันี#  
          -  ค่าความร้อน 

          -  แรงดนัก๊าซ 

          -  สิ งเจือปน 

          -  ปัญหาจากการใชก้๊าซ 

          -  การวดัปริมาตรก๊าซ 

          -  ระบบท่อและอุปกรณ์ 

          -  ราคาและสัญญา 

          -  สิ งแวดลอ้ม 

          -  อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

          -  อื นๆ 

    เบอร์โทรขอ้ร้องเรียน  Call   Center    :  1356 
        
 

 

 

 

 

 

 

 



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
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บทที�  " 
ข้อมูลที�ขอให้โรงงานสนับสนุน / ติดตาม 

 
& การจด METER วนัละ 1 ครั# ง 

& การตรวจสอบอุปกรณ์ที  Meter Skid วนัละ 1 ครั! ง 

 

       - Pressure Inlet / Outlet 

       - Regulator (ตรวจสอบดู Run ที"ใชง้าน) 

       - Safety Shut - Off Valve status 

       - Turbine Meter 

       - Flow computer alarm 

       - Daily Billing Report ทุกเที"ยงคืน 

 

เมื"อพบความผิดปกติ ใหแ้จง้ ปตท.โดยด่วน !! 

 

 

 

 

 

 

 

คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
 

 

ภาคผนวก 
แบบฟอร์มการตรวจสอบ M/R Station (F-รอ.วรต.-0101) 

 



คู่มือการติดต่อประสานงาน การระงับเหตุ / แจ้งเหตุฉุกเฉินบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
 

 

แบบฟอร์มการตรวจสอบระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 

(F-ปว.บสต.-0099) 

 
 








































